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MAG 32
*1) Serial Number: 00635..

MAG 50
*1) Serial Number: 00636..

T - Weldon, 19 mm MK2
M Nm(inlbs) 50 (443) 90 (797)
Diax,k | mm (in) 321, 50 (2) /26 (1 '/30)
Dmax,s | mm (in) 13 ('/) 20 (%/5,)
I:)max, G - - M 16
P, w 1000 1200
P, w 520 620
ny /min 700 100-250 / 200-450
ny /min 450 250/ 450
Hnax | mm (in) 160 (6 5/44) 160 (6 %/1¢)
Hy mm (in) 333 (13 /g) 457 (18)
Ho mm (in) 476 (18°9/,) 610 (24)
A mm (in) | 80 (35%3,)x 190 (7 /) 90 (3%44) x 190 (7 '/y)
m kg (Ibs) 11,9 (26.2) 12,7 (28.0)
Loa/Koa | dB(A) 85/3 79/3
Lwa/Kwa| dB(A) 98/3 92/3

c E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 61029-1:2009+A11:2010, EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

2017-04-20, Bernd Fleischmann
Direktor Produktentstehung & Qualit&

7 Rz

e President Product Engineering & Quality)

*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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30mm  12mm 6.26500 55mm 12mm 6.26521 55mm 14mm 6.26571 55mm 29 mm 6.26586
30mm  13mm 6.26501 55mm 13mm 6.26522 55mm 15mm 6.26572 55mm 30 mm 6.26587
30mm  14mm 6.26502 55mm 14 mm 6.26523 55mm 16 mm 6.26573 55mm 31 mm 6.26588
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Magnetkernbohrmaschinen, identifiziert durch
Type und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die MAG 32 und MAG 50 sind geeignet zum
Kernbohren mit geeigneten Schneidwerkzeugen
und zum Bohren mit Spiralbohrern in Metall.
MAG 50 ist zusétzlich geeignet zum
Gewindebohren.

Der Magnet-Bohrstander ist bestimmt zum
Befestigen an ebenem, magnetisierbarem Metall,
er muss dabei einwandfrei haften. Bei Verwendung
des mitgelieferten Sicherungsgurts zum Arbeiten
an schragen und senkrechten Fladchen und Uber
Kopf geeignet.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektrowerkzeugs
die beiliegenden Sicherheitshinweise und die
Gebrauchsanleitung aufmerksam und vollstandig
durch. Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente
auf und geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur
zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

Zum Arbeiten an schragen und senkrechten
,ﬁFIéchen und Uber Kopf muss der Magnet-
—'Bohrstédnder mit dem mitgelieferten
Sicherungsgurt so gesichert werden, dass er bei
einer Unterbrechung der Stromversorgung nicht

>

herunterfallen kann.

Beim Ausschalten des Magneten oder im Falle
einer Unterbrechung der Stromversorgung erlischt
die Haltekraft des Magneten. Die Maschine fhrt
einen gefahrlichen Pendelschlag aus.

Bei Uberkopfarbeiten immer einen Schutzhelm
tragen.

Beim Arbeiten immer Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und geeignetes Schuhwerk
tragen.

Achten Sie auf Beschadigungen der
Netzanschlussleitung, Schalter und Knickschutz.

Nicht an dem Werkstlck, an dem die Maschine
benutzt wird, elektroschweiBen.

Sollte sich etwas an der gewohnten Bedienung
andern (z.B. Motor startet beim Einschalten des
Magneten (Schalter (19)): die Maschine nicht
verwenden sondern reparieren lassen. Es kdnnen
weitere Defekte auftreten.

Durch den Magneten entstehen magnetische und
elektromagnetische Felder, die sich negativ auf
medizinische Implantate auswirken kénnen.

Die Flache fir den Elektromagneten muss sauber
und eben sein.

Die Magnethaltekraft ist abhéngig von
Materialstarke und Beschaffenheit.

Farb-, Zink- und Zunderschichten reduzieren die
Magnethaltekraft.

Die Maschine nicht dem Regen aussetzen und
nicht in nassen oder explosionsgefahrdeten
R&umen verwenden.

Bevor irgendeine Einstellung oder Wartung an der
Maschine vorgenommen wird, den Netzstecker aus
der Steckdose ziehen. Achtung! Beim Ausstecken
des Netzsteckers erlischt die Haltekraft des
Magneten!

Wenn der Magnet-Bohrstander (nach dem
Gebrauch) langere Zeit auf einem Material mit
ungeniigender Warmeableitung (z.B. Kunststoff)
abgestellt wird, darf man den Magneten nicht
einschalten, da dies eine Uberhitzung der
Magnetspulen zur Folge haben kdnnte.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

ACHTUNG! Der Gebrauch anderer
Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehdérs kann
eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Zum Transportieren den Magnet-Bohrstander am
Tragegriff (4) halten.

Legen Sie einen Auffanggurt beim Arbeiten
ﬁauf Gerlsten an.

@Gehérschutz tragen.
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Tragen Sie Augenschutz.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung.

2 Warnung vor magnetischem Feld.
Verboten fiir Personen mit
@ Herzschrittmacher.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Sicherungsgurt

Ratsche des Sicherungsgurts

zwei Haltepunkte

Tragegriff

M8-Gewinde (hier kann eine Ringschraube

eingedreht werden. Dient zum Heben der

Maschine mittels Karabiner und Seil)

Behalter der Kuihischmiereinrichtung

Zuflusshahn der Kuhlschmiereinrichtung

Sperre gegen unbeabsichtigtes Auf-/

Abbewegen der Antriebsmaschine

9 Gewindestifte zum Einstellen des Spiels des

Schlittens

10 Schlitzim Maschinenhals zum Austreiben von
Einsatzwerkzeugen *

11 Austreiber *

12 Bohrspindel mit Werkzeugaufnahme (MK 2) *

13 Stellrad (Drehzahleinstellung) *

14 Elektronik-Signal-Anzeige *

15 Schaltknopf (1./2. Gang) *

16 Schlitten

17 Hebel zum Auf- und Abbewegen der
Antriebsmaschine

18 Schalter (LED-Leuchte Ein/Aus)

19 Schalter (Magnet ein-/ausschalten)

20 Schalter (Antriebsmaschine einschalten,
Rechtslauf, Bohren)

21 Schalter (Antriebsmaschine ausschalten)

22 Schalter (Antriebsmaschine einschalten,
Linkslauf) *

23 Magnetfu3 / Magnet

24 Spanschutzblech

25 Gewindestifte des Werkzeughalters *
26 Werkzeughalter (Weldon, 19 mm) *
27 Verdrehsicherung *

* austattungsabhéangig / typabhangig

GarwON =

N

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Uberpriifen Sie die Maschine auf eventuelle
Beschadigungen: Vor weiterem Gebrauch der
Maschine mussen Schutzvorrichtungen oder leicht

beschéadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden. Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen,
um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewabhrleisten. Beschéadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

6.1 Netzanschluss

Die Maschine entspricht der Schutzklasse | und
darf deshalb nur an vorschriftsmaBig geerdete
Steckdosen angeschlossen werden.

Bei Verwendung der Maschine im Freien: Fl-
Schutzschalter mit max. Auslésestrom (30 mA)
vorschalten!

Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei
Beschadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Wenn ein Verlangerungskabel benétigt wird, muss
es dreiadrig (und sein Schutzleiter einwandfrei
leitend mit dem Schutzkontakt der Kupplungsdose
und dem des Steckers verbunden) sein.

Benutzen Sie im Freien nur dafiir zugelassene und
entsprechend gekennzeichnete Verlangerungs-
kabel.

Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmaBig
und ersetzen Sie diese, wenn sie beschadigt sind.

Verlangerungskabel mussen fir die Leistungs-
aufnahme von Antriebsmaschine und Magnet-
Bohrstander geeignet sein (vgl. technische Daten).
Bei Verwendung einer Kabelrolle, das Kabel immer
vollstandig abrollen.

7. Benutzung

7.1 Sicherungsgurt anbringen

Zum Bohren an schrégen und senkrechten
Flachen und Uber Kopf muss der Magnet-
Bohrstander mit dem mitgelieferten Sicherungsgurt
(1) so gesichert werden, dass er bei einem
Eventuellen Spannungsausfall nicht herunterfallen
ann.

Bringen Sie den Sicherungsgurt (1) so an, dass
sich der Magnet-Bohrsténder bei einem
Ausbleiben der Netzspannung vom Bedienenden

weg bewegt.
Den Sicherungsgurt (1) austauschen wenn er
einmal durch Abfangen eines herabfallenden
Magnet-Bohrstanders belastet wurde.

Achtung! Uberpriifen Sie den Sicherungsgurt

(1) auf Beschadigungen. Uberprifen Sie vor
jedem Gebrauch den Sicherungsgurt (1) sorgfaltig
auf einwandfreie und bestimmungsgemane
Funktion. Wenn der Sicherungsgurt (1) beschadigt
oder die Funktion der Ratsche (2) nicht mehr
einwandfrei ist, den Sicherungsgurt sofort
austauschen.



- Den Sicherungsgurt (1) an einem der zwei
Haltepunkte (3) des Magnet-Bohrstanders
anbringen.

- Dann den Sicherungsgurt an einem weiteren
geeigneten Befestigungspunkt oder an dem zu
bearbeitenden Material befestigen.

Stecken Sie das freie Ende des Sicherungsgurts
(1) von unten durch den Spalt in der
Ratschenwelle und ziehen sie dann am freien
Ende des Sicherungsgurts, bis er locker anliegt.

Er darf nicht fest anliegen, damit der

Sicherungsgurt mehr als 1 Umdrehung
aufgerollt werden kann - Nur so ist eine sichere
Befestigung moglich. Spannen sie den
Sicherungsgurt durch pumpende Bewegungen des
Ratschenhebels (a).

Lésen des Sicherungsgurts:
Achtung, die Spannung l6st sich schlagartig!
Zum Losen des Sicherungsgurts klappen Sie
die Ratsche ganz auf und ziehen gleichzeitig mit
dem Finger die Verriegelungslasche (b) nach
oben.

- Achten Sie darauf, dass der Sicherungsgurt straff

geflhrt wird.

- Prufen Sie die Gurtverbindung auf festen Sitz.
Der Sicherungsgurt ersetzt nicht die
Magnetkraft des Magnet-Bohrsténders, er

dient lediglich zur Sicherung gegen Herabfallen bei

Spannungsausfall.

7.2 Kiuhlschmiereinrichtung fiir
Kernbohrarbeiten

Die Werkzeugstandzeit ist abhangig von der

Schmierung. Die Innenschmierung mit

Hochleistungsschneiddl ist bei Kernbohrarbeiten

unbedingt notwendig.

Zum Befllen den Behalter (6) vom Magnet-
Bohrstander abnehmen.

Hochleistungsschneiddl in den Behélter (6)
einflllen und Schraubverschluss verschlieB3en. Am

Zuflusshahn (7) die Schmierung ein- / ausschalten.

muss der Behalter (6)
entleert oder abgenommen werden, damit keine
Flissigkeit austritt (Sonst besteht die Gefahr, dass
Hochleistungsschneidél in den Motor gelangt und
einen Kurzschluss verursacht). Bei solchen
Arbeiten das Schneidwerkzeug vor dem Bohren
von innen mit Universal-Schneid-Spray (siehe
Kapitel 10. Zubehor) einsprihen. Bei groBeren
Bohrtiefen diesen Vorgang mehrfach wiederholen.

DEUTSCH de

7.3 Gang und Drehzahl einstellen
(nur bei MAG 50)

Zweiganggetriebe:

Schaltknopf (15) nur bei Stillstand des Motors
betatigen.

Den gewtlinschten Gang durch Verdrehen des

Schaltknopfes (15) wahlen. Evtl. durch leichtes
Verdrehen der Bohrspindel den Schaltvorgang
unterstutzen.

Empfohlene Einstellung:

e+ =2 Gang, hohe Drehzahl: Bohren in Stahl mit
Bohrerdurchmesser bis ca. 26 mm

¢ =1.Gang, hohes Drehmoment: Bohren in Stahl
mit Bohrerdurchmesser gréBer als ca. 26 mm

Drehzahl einstellen

Die Motor-Drehzahl lasst sich am Stellrad (13)
stufenlos verandern und so dem Material und den
Arbeitsbedingungen anpassen.

7.4 Einschalten / Einschaltreihenfolge,
Drehrichtung

m Die Antriebsmaschine kann aus
Sicherheitsgriinden erst nach Einschalten des
Magnets eingeschaltet werden. Daher die
Einschaltreihenfolge beachten.

1. Zuerst den Magnet einschalten: Schalter (19) auf I
stellen. Wenn der Magnet eingeschaltet ist, dann
leuchtet die im Schalter (19) integrierte
Signallampe.

2. Erstdann die Antriebsmaschine einschalten:
Schalter (20) = Rechtslauf (zum Bohren)

Schalter (22) = Linkslauf, nur MAG 50

Siehe auch Kapitel 9.

: Die volle Magnethaltekraft steht bei
eingeschalteter Antriebsmaschine zur Verfligung.

7.5 Antriebsmaschine ausschalten

Schalter (21) dricken. Warten Sie bis die
Antriebsmaschine vollstéandig zum Stillstand
gekommen ist.

7.6 Magnet ausschalten

Beim Ausschalten des Magneten erlischt die
Haltekraft des Magneten.

Schalter (19) auf ,,0“ stellen.

7.7 Aufsetzen auf das Werkstiick

Der Magnet-Bohrsténder haftet nur dann
einwandfrei auf dem Material, in dem gebohrt
werden soll, wenn die Oberflache des Materials
sauber und glatt ist. Loser Rost, Schmutz und Fett
mussen vor dem Aufsetzen des Magnet-
Bohrstanders entfernt, evtl. vorhandene
SchweiBperlen oder Unebenheiten missen
geglattet werden. Falls nétig, auch den Magnetful3
(23) reinigen.

Nach dem Einschalten des Magneten kraftig am
Tragegriff (4) des Magnet-Bohrstanders ritteln, um
sich davon zu Uberzeugen, dass er einwandfrei auf
dem Material haftet. Wenn das nicht der Fall ist, die
Materialoberflache und die Unterseite des
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MagnetfuBes Uberprifen, wenn nétig reinigen und
den Magneten nochmals einschalten.

Stahl mit geringer Dicke

Die optimale Haftwirkung wird auf
kohlenstoffarmem Stahl mit mindestens 12 mm
Dicke erreicht.

Zum Bohren in Stahl mit geringerer Dicke kann man
unter dem Material (an der Stelle, an der der
Magnetfu3 aufgesetzt wird) eine Stahlplatte
(Mindestabmessungen 100 x 200 x 12 mm)
anbringen.

NE-Metalle

Zum Bohren in NE-Metallen wird die Stahlplatte auf
dem Material befestigt und der Magnet-
Bohrstander dann auf die Stahlplatte gestellt.

7.8 Das Bohren

Bevor irgendeine Einstellung oder Wartung an

der Maschine vorgenommen wird, den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Achtung!
Beim Ausstecken des Netzsteckers erlischt die
Haltekraft des Magneten!

Verwenden Sie keine verformten oder

beschéadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Kernbohrer auf
Verformungen oder Beschadigungen.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das von Metabo

nicht speziell fir diese Maschine vorgesehen
und empfohlen wird. Nur weil Sie das Zubehér an
Ihrer Maschine befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

Fehlerhaftes Befestigen und Positionieren

eines Einsatzwerkzeugs kann durch
gebrochene und weggeschleuderte Teile zu
gefahrlichen Situationen flhren.

Bei blockiertem Einsatzwerkzeug die
Antriebsmaschine sofort ausschalten:
Schalter (21) driicken. Einsatzwerkzeug aus der

Bohrstelle entfernen.

nerelle Hinweise:

- Spanschutzblech (24) aufstecken.

- Die Stelle an der das Loch gebohrt werden soll,
ankérnen.

- Den Magnet-Bohrstander so ausrichten, dass
sich die Bohrerspitze Uber der Kérner-Markierung
befindet. Dazu ggf. die LED-Leuchte an Schalter
(18) einschalten.

- Den Magnet des Magnet-Bohrstanders
einschalten (Schalter (19) auf I stellen.).

- Sperre (8) hineinschieben.

- AnschlieBend die Antriebsmaschine einschalten:
Schalter (20) = Rechtslauf (zum Bohren)
Schalter (22) = Linkslauf, nur MAG 50

- Ggf. Kiihlschmiereinrichtung einschalten (siehe
Kapitel 7.2.

- Den Bohrvorgang mit geringer Vorschubkraft
beginnen. Wenn der Bohrer gefasst hat, kann mit
einer etwas héheren Vorschubkraft
weitergearbeitet werden. Eine zu hohe
Vorschubkraft hat einen vorzeitigen Verschlei3
des Bohrers zur Folge. Achten Sie auf einen
regelmafigen Spanabfluss.

- Zum Entfernen der Spane einen Spanehaken
verwenden.

- Wird das ausgebohrte Metallstlck nicht
automatisch aus dem Kernbohrer ausgeworfen:
entfernen sie es mit einem Werkzeug, z.B. mit
dem Spanehaken.

Wenn der Magnet-Bohrstander (nach dem

Gebrauch) langere Zeit auf einem Material mit
ungeniigender Warmeableitung (z.B. Kunststoff)
abgestellt wird, darf man den Magneten nicht
einschalten, da dies eine Uberhitzung der

Magnetspulen zur Folge haben kdnnte.

Spezielle Hi ise fiir Einsat ; it

Einsetzen des Werkzeugs:

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen der

Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre (8)
herausziehen.

Ein einwandfreier Sitz der Einsatzwerkzeuge

in der Bohrspindel (12) ist nur gewéhrleistet,
wenn der Innenkegel der Bohrspindel und der

Kegelschaft des Einsatzwerkzeugs frei von

Schmutz und Fett sind.

Achtung! Einsatzwerkzeuge niemals mit
Gewalt in den Innenkegel der Bohrspindel
eindriicken!

Verwenden Sie nur einwandfreie und scharfe
Einsatzwerkzeuge.

Maschine ausschalten. Netzstecker aus der

Steckdose ziehen. Achtung! Beim Ausstecken
des Netzsteckers erlischt die Haltekraft des
Magneten!

Einsatzwerkzeuge mit Kegelschaft MK2 kénnen
direkt in den Innenkegel der Bohrspindel (12)
eingesetzt werden.

Austreiben des Einsatzwerkzeugs:

Den Austreiber (11) - mit der Abschradgung gegen
das Einsatzwerkzeug - in den Schlitz (10) des
Maschinenhalses einflhren. Lasst sich der
Austreiber nicht durch die Bohrspindel stecken,
sollten Sie die Bohrspindel (12) leicht von Hand
drehen. Das Einsatzwerkzeug durch einen leichten
Schlag mit einem Hammer auf den Austreiber (11)
austreiben.

Spezielle Hinweise fiir Einsatzwerl i

Bei MAG 50: Zuerst die Industrieaufnahme 6.26602
(siehe Kapitel 10. Zubehdr) einsetzen.
Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen der
Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre (8)
herausziehen.

Beim Einsetzen darauf achten, dass der
seitliche Stift der Industrieaufnahme in die
Verdrehsicherung (27) eingreift.
AnschlieBend den Schlauch der
Kuhlschmiereinrichtung auf den Stutzen der
Industrieaufnahme 6.26602 stecken.

Einsetzen des Einsatzwerkzeugs:

- Den (entsprechend langen) Zentrierstift in das
Einsatzwerkzeug einsetzen.

- Das Einsatzwerkzeug so in den Werkzeughalter
(26) einfuhren, dass sich die beiden Flachen (am




zylindrischen Teil des Einsatzwerkzeugs) an den
Stellen der Gewindestifte (25) befinden.

- Das Einsatzwerkzeug - gegen den Druck der
eingebauten Feder - bis zum Anschlag nach oben
fihren und die Gewindestifte (25) mit dem
Sechskantschllssel festziehen.

Entnehmen des Einsatzwerkzeugs:

- Die beiden Gewindestifte (25) I6sen.

8. Reinigung, Wartung

RegelmaBig warten, reinigen und schmieren.

Vor jeglicher Einstellung, Wartung, Instandhaltung
oder Instandsetzung den Netzstecker aus der

Steckdose ziehen. Achtung! Beim Ausstecken des
Netzsteckers erlischt die Haltekraft des Magneten!

Zur Schmierung der Zahnstange und des Ritzels flr
die Auf- und Abwartsbewegung des Schlittens (16)
gelegentlich einige Tropfen Ol auf die Zahnstange
geben.

Die Gleitflachen des Schilittens (16) mit Allzweckfett
schmieren.

Spiel des Schlittens

Das Spiel des Schlittens ist werksseitig
eingestellt.

Der Schlitten (16) muss so eingestellt sein, dass er
(bei eingesetzter Antriebsmaschine) leicht auf- und
abwarts bewegt werden kann, in jeder Stellung
stehen bleibt und nicht durch das Gewicht der
Antriebsmaschine nach unten gezogen wird.

Bei Bedarf kann das Spiel des Schlittens (16) mit
den drei Gewindestiften (9) eingestellt werden:
Kontermuttern 16sen, Gewindestifte anziehen,
Kontermuttern wieder festziehen.

9. Storungsbeseitigung

Wiederanlaufschutz (um unbeabsichtigtes
Wiederanlaufen zu verhindern)

Wenn bei eingeschalteter Antriebsmaschine

a) der Magnet ausgeschaltet wird oder

b) die Stromzufuhr unterbrochen wird,

dann kommt die Antriebsmaschine zum Stillstand.

Bei Wiedereinschalten des Magneten oder
Wiederherstellung der Stromzufuhr l&uft die
Antriebsmaschine - aus Sicherheitsgriinden - nicht
von selbst an (Wiederanlaufschutz). Die

Siehe auch Kapitel 7.4.
Elektronik-Signal-Anzeige (14) bei MAG 50

Die Motortemperatur ist zu hoch. Maschine
entlasten. Bei weiterer Uberlastung bleibt die
Maschine stehen. Maschine aus- und wieder
einschalten und im Leerlauf abkihlen.

Der Motorteil lasst sich nicht nach oben oder
unten bewegen. Sperre (8) hineinschieben.
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10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Siehe Seite 4.

A Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft, HSS/HM
B Zentrierstift kurz,

HSS: fir 30 mm Schnitttiefe

HM: fir Kernbohrerdurchmesser 14-17 mm
C Zentrierstift lang,
HSS: fir 55 mm Schnitttiefe
HM: far Kernbohrerdurchmesser 18-100 mm
Kegeldorn fur Bohrfutter mit Innenkegel
Zahnkranzbohrfutter mit Innenkegel
Metallbohrer
Schnellwechselsystem MK2 auf Weldon,
19 mm
Industrieaufnahme MK2 auf Weldon, 19 mm
Sicherungsgurt mit Ratsche
Universal-Schneid-Spray
G(lzi\la'l:pter Weldon, 19 mm, auf Gewinde 2" x 20
Zahnkranzbohrfutter mit Gewinde 12“ x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, auf Fein Quick In
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.
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11. Reparatur

Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine
Elektrofachkraft reparieren. Dieses
Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden,
indem Originalersatzteile verwendet werden;
anderenfalls kénnen Unfalle fir den Benutzer
entstehen.

Reparaturbedirftige Metabo Elektrowerkzeuge
kénnen an die auf der Ersatzteilliste angegebenen
Adressen eingesandt werden.

Bitte beschreiben Sie bei der Einsendung zur
Reparatur den festgestellten Fehler.

12. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefihrt werden kénnen.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
ﬁ Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdlll
Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
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Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

T =Werkzeugaufnahme

M =max. Drehmoment

Dmax, k =max. Durchmesser (Kernbohrer)
Dmax. s =max. Durchmesser (Spiralbohrer)
Dmax. G =max. Durchmesser (Gewindebohrer)
P =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

No =Leerlaufdrehzahl

ny =Drehzahlen bei Nennlast

Hmax =max. Hub

Hy =Hbhe (einschl. Motor) bei Schlitten in der
untersten Stellung

Ho =Hobhe (einschl. Motor) bei Schlitten in der
obersten Stellung

A =Abmessungen des Magnetflusses

m =Gewicht ohne Netzkabel

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Geraduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt gemafn EN 61029.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).



Original instructions

1. Declaration of Conformity

On our own responsibility, we hereby declare that
these magnetic core drills, identified by type and
serial number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical docu-
ments for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

The MAG 32 and MAG 50 are suitable for core
drilling with suitable cutting tools and for drilling with
spiral drills in metal. MAG 50 is also suitable for
thread tapping.

The magnetic drill stand is designed for fastening to
amagnetisable, even metal surface and must there-
fore have perfect adhesion. When used with the
securing strap provided, it is suitable for working on
vertical and angled surfaces and overhead.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General safety instructions

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep all
enclosed documentation for future reference, and
pass on your power tool only together with this
documentation.

4. Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay atten-
tion to all parts of the text that are marked
with this symbol!

For work carried out on angled and vertical

@/ surfaces and overhead, the magnetic drill

—stand must be secured with the securing strap
supplied to prevent it from falling if the power supply
is interrupted.
When the magnet is switched off, or if the power
supply is interrupted, the magnet loses it holding
power. The machine executes a dangerous
swinging movement.

Always wear a hard hat when working overhead.
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Always wear protective goggles, gloves, and suit-
able shoes when working.

Ensure there is no damage to the mains connection
cables, switch and anti-kink device.

Arc welding on the workpiece on which the machine
is used is prohibited.

If a change in normal operation is detected (e.g.
motor starts when magnet (switch (19)) is switched
on: do not use the machine but have it repaired.
Further faults can occur.

The magnet produces magnetic and electromag-
netic fields that can have a negative effect on
medical implants.

The surface for the electromagnet must be clean
and flat.

The magnet holding power depends on material
thickness and condition.

Paint, zinc and oxide layers reduce the magnet
holding power.

Do not expose the machine to rain and do not use in
wet or potentially explosive rooms.

Disconnect the mains plug from the plug socket
before performing any adjustments or maintenance
on the machine. Caution! When you unplug the
mains plug, the magnet loses its holding power.

If (after use) the magnetic drill stand is placed on a
material with low heat-dissipation characteristics for
a long period (e.g. plastic), the magnet must not be
switched on because this could lead to overheating
of the magnetic coils.

Follow the instructions for lubrication and tool
replacement.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Caution! The use of other tools and accessories can
result in arisk of injury.

Use the handle (4) on the magnetic drill stand when
transporting the machine.

= Always wear a safety harness when working
on scaffolds.

@Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

2 Danger - electrical voltage.
2 Danger - magnetic field.

Persons with pacemakers prohibited.
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5. Overview

See page 2.
Securing strap
Ratchet on securing strap
Two holding points
Handle
M8 thread (a ring bolt can be screwed in here.
Used for lifting the machine with a carabiner
and rope)
Container for cooling lubrication unit
Supply cock on cooling lubrication unit
Lock switch to prevent the machine from
moving up/down accidentally

9 Threaded pins for adjusting backlash of the

side plate

10 Slot in machine neck for driving out tools *
11 Removal tool *
12 Drill spindle with tool attachment (MK 2) *
13 Setting wheel (speed adjustment) *
14 Electronic signal indicator *
15 Thumbwheel (1st/2nd gear) *
16 Slide plate
17 Lever for moving driving unit up and down
18 Switch (LED lamp on/off)
19 Switch (switching on/off magnet)
Switch (switch on driving unit, clockwise, drill)
21 Switch (switching off driving unit)
Switch (switch on driving unit, counter-
clockwise) *
Magnet block/Magnet
Guard plate
Tool holder threaded pins*
Tool holder (Weldon, 19 mm) *
Anti-twist device*
* depending on fittings/model

abhwn =
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6. Initial Operation

Before plugging in the device, check that the

rated mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Check the machine for possible damage:

Before using the machine, you must carefully
check protective devices or slightly damaged
components to ensure they are operating perfectly
and as intended. Check that moving parts are in
perfect working order and do not jam and check
whether parts are damaged. All parts must be
correctly installed and fulfil all conditions necessary
to ensure perfect operation of the grinder. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an author-
ised specialist workshop.

6.1 Mains connection

The machine is in protection class | and must there-
fore only be connected to sockets earthed
according to specifications.

Connect a Fl circuit-breaker with max. release
current (30 mA) upstream when using the machine
outdoors!

Regularly check the power cable on the power tool
and have it repaired by an approved expert if
damaged.

If an extension cord is needed, it must be a three-
core lead with a protective (earth) contactor that is
properly connected to both the plug and the coupler
of the cord.

When working outdoors, only use the correspond-
ingly marked extension cable approved for this
purpose.

Regularly check extension cables and replace if
damaged.

Extension cables must be suitable for the driving
unit and magnetic drill stand power ratings (see
Technical Specifications). If using a roll of cable,
always roll up the cable completely.

7. Use

7.1 Attaching the Securing Strap

For drilling work carried out on angled and

vertical surfaces and overhead, the magnetic
drill must be secured with the securing strap (1)
supplied to prevent it from falling if the power supply
is interrupted.

Fit the securing strap (1) so that the magnetic
drill stand is moved away from the operator if
the mains voltage fails.

Replace the securing strap (1) if it has had to
catch a falling magnetic drill stand.

Caution! Check the securing strap (1) for

damage. Before using the securing strap (1),
always check it carefully to ensure it is operating
faultlessly and as specified. If the securing strap (1)
is damaged or if the ratchet (2) is no longer working
properly, replace the securing strap immediately.

- Fit the securing strap (1) on one of the two holding
points (3) of the magnetic drill stand.

- Then secure the securing strap to another suitable
fastening point or to the material being processed.

Insert the free end of the securing strap (1) from
below through the openingin the ratchet shaft and
then tension the free end of the securing strap until
it is loosely fitted.

The strap must not be tightly fitted: you must be

able to unroll the securing strap by more than
one rotation about the ratchet shaft - This is
essential to ensure secure fastening. Tension the
securing strap with a pumping action on the ratchet
lever (a).

To loosen the securing strap:



Caution: the tension is released in sudden

bursts! To loosen the securing strap, open the
ratchet fully and simultaneously use your finger to
pull the locking strap (b) upward.

- Ensure that the securing strap is guided to be taut
in position.
- Check that the strap connection is secure.
The securing strap does not replace the
magnetic force of the magnetic drill stand: itis
simply used to secure against falling in the event of
a voltage failure.

7.2 Cooling Lubrication Unit for Core Drilling

The tool life depends on the lubrication. Lubricating
the inside of the core drill bit with high-performance
cutting oils is essential for core drilling.

To fill with oil, remove the container (6) from
the magnetic drill stand.

Fill the container with high-performance cutting oil
(6) and close the screw cap. Switch the lubrication
on or off at the supply cock (7).

, the container (6)
must be emptied or removed to prevent liquid from
escaping (otherwise there is a risk of cutting oil
entering the motor and causing a short-circuit).
When carrying out this type of task, spray the inside
of the cutting edge tool before drilling with universal
cutting spray (see chapter 10. Accessories).
Repeat the process several times for larger drilling
depths.

7.3 Set gear and rotational speed
(MAG 50 only)

Two-speed gear box:

Do not activate the thumbwheel (15) until the
motor has completely stopped.

Select the required gear by turning the thumbwheel
(15). If necessary, you can aid the switching proce-
dure by turning the drill spindle slightly.

Recommended setting:

e o =2nd gear, high speed: Drilling in steel with a bit
diameter of up to approx. 26 mm

e =1stgear, high torque: Drilling in steel with a bit
diameter larger than approx. 26 mm

Setting speed

Using the setting wheel, you can adjust the motor
speed continuously (13) and thus adapt it to the
material and working conditions.

7.4 Switching on/Switch-on Sequence, direc-
tion of rotation

For safety reasons, the driving unit can only be

switched on after the magnet has been
switched on. Please observe the switch-on
sequence.

1. First switch on the magnet: set switch (19) to "I".
When the magnet is switched on, the indicator
lamp built into the switch (19) lights up.

2. Only then should the driving unit be switched on:
Switch (20) = clockwise (for drilling)

Switch (22) = counter-clockwise, MAG 50 only

See also chapter 9.
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Note: The full holding power of the magnet is avail-
able when the driving unit is switched on.

7.5 Switching off the Driving Unit

Press switch (21). Wait until the driving unit has
come to a complete standstill.

7.6  Switching off magnet

When the magnet is switched off, the magnet
loses its holding power.

Set switch (19) to "0".

7.7 Mounting on the Workpiece

To permit the magnetic drill stand to adhere prop-
erly to material that is to be drilled, the surface must
be clean and smooth. Loose rust, dirt or grease
must be removed before mounting the magnetic
drill stand; any welding beads or surface irregulari-
ties must be smoothened. Clean the magnet block
as well (23) if necessary.

After switching on the magnet, shake the handle (4)
of the magnetic drill stand firmly to ensure that it is
adhering perfectly to the material. If it is not, then
check the condition of the surface of the material
and that of the bottom of the magnet block. Clean as
necessary and try again.

Use on thin steel
The unit adheres best to low-carbon steel that is at
least 12 mm thick.

For drilling a hole into thin steel, a steel plate meas-
uring at least 100 x 200 x 12 mm can be secured
under the material at the place where the magnetic
stand is to be positioned.

Non-ferrous metals

To drill a hole in non-ferrous metal, the steel plate
should be secured on the surface of the material
alnd the magnetic drill stand then placed on the steel
plate.

7.8 Drilling
Disconnect the mains plug from the plug
socket before performing any adjustments or
maintenance on the machine. Caution! When you
unplug the mains plug, the magnet loses its holding
power.

Do not use deformed or damaged tools.
Before use, always check tools such as core
drills for deformities or damage.

Do not use accessories that have not been

specified or recommended by Metabo for this
machine. The ability to attach the accessory to your
machine does not guarantee safe operation.

Securing or positioning a tool incorrectly can
cause hazardous situations due to parts
breaking or being blown off.

If a tool is blocked, switch off the driving unit
immediately: Press switch (21). Remove the
tool from the borehole.
General notes:
- Attach guard plate (24).

- Centre the position at which the hole is to be
drilled.
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- Align the magnetic drill stand so that the drill bit is
above the centre marking. To do so, switch on the
LED lamp at switch (18) if necessary.

- Switch on the magnet of the magnetic drill stand
(set switch (19) to "I".).

- Depress (8) lock switch .

- Then switch on the driving unit: switch (20) =
clockwise (for drilling)
switch (22) = counter-clockwise, MAG 50 only

- If necessary, switch on the cooling lubrication unit
(see chapter 7.2.

- Start the drilling operation with minimum feeding
force. When the drill bit has started to drill, slightly
higher feeding force can be applied. Excessive
feeding force leads to premature wear of the drill
bit. Ensure that the chip flow is regular

- Use a wire hook to remove the chips.

- If the bored piece of metal is not automatically
ejected from the core drill, remove it using a tool,
e.g. with the wire hook.

If (after use) the magnetic drill stand is placed

on a material with low heat-dissipation charac-
teristics for a long period (e.g. plastic), the magnet
must not be switched on because this could lead to
overheating of the magnetic coils.

Special notes for tools with morse taper shank
MK2 (only applies to MAG 50):
Inserting tool:

To prevent the driving unit from moving up/
down accidentally: pull out the lock switch (8).

The tool is only guaranteed to fit perfectly in

the drill spindle (12) if the female taper of the
drill spindle and the taper shank of the tool are free
of dirt and grease.

Caution! Never use excessive force to press
tools into the female taper of the drill spindle!

Always use sharp tools in perfect condition.

Switch off the machine. Pull the mains plug
from the socket. Caution! When you unplug
the mains plug, the magnet loses its holding power.

Tools with a taper shank MK2 can be used directly
in the female taper of the drill spindle (12).

Driving out the tool:

Insert the removal tool (11) - with the sloping edge
against the tool - in the slot (10) on the machine
neck. If the removal tool cannot be inserted through
the drill spindle, you should turn the drill spindle (12)
slightly by hand. Drive out the tool by knocking
lightly on the removal tool with a hammer. (11)
Special notes on tools with Weldon shank 19
mm:
For MAG 50: First insert the industrial attachment
6.26602 (see chapter 10. Accessories).
To prevent the driving unit from moving up/
down accidentally: pull out the lock switch (8).
When inserting the attachment, ensure that
the side pin of the industrial attachment
engages with the anti-twist device (27).
Then connect the hose from the cooling lubrication
unit to the connecting piece on the industrial attach-
ment 6.26602.

Inserting the tool:

- Insert the centring pin (of an appropriate length)
into the tool.

- Insert the tool in the tool holder (26) so that both
surfaces (on the cylindrical part of the tool) are
located at the positions of the threaded pins (25).

- Guide the tool upwards as far as it will go (against
the pressure of the integral spring) and tighten the
threaded pins (25) using the Allen key.

Removing the tool:

- Release the two threaded pins (25).

8. Cleaning, Maintenance

Perform regular maintenance work, cleaning and
lubrication.

Remove the mains plug from the socket before
carrying out any settings, maintenance or repairs.
Caution! When you unplug the mains plug, the
magnet loses its holding power.

For lubricating the rack and pinion that moves the
slide plate (16) up and down, a few drops of oil
should be applied occasionally to the rack.

Coat the sliding surfaces of the slide plate (16) with
multi-purpose grease.

Backlash of the slide plate
The backlash of the side plate is set ex works.

The side plate (16) must be adjusted so that it can
still be moved freely up and down (when the driving
unit is installed), and so that it will remain in any
position without the weight of the driving unit pulling
it down.

If necessary, you can adjust the backlash of the
slide plate (16) using the three threaded pins (9):
release the counternuts, tighten the threaded pins
and fasten the counternuts again.

9. Troubleshooting

Electronic restart protection (for preventing
accidental restarting)

If, when the driving unit is switched on,
a) the magnet is switched off or

b) the power supply is interrupted,

the driving unit comes to a standstill.

Ifthe magnet is then reactivated or the power supply
restored, the driving unit will not restart automati-
cally for safety reasons (electronic restart protec-
tion). Swi ivi i .

See also chapter 7.4.

Electronic signal indicator (14) for MAG 50

Continuously lit - Overload
The motor temperature is too high. Reduce the load

on the machine. The machine will stop if the over-
loading persists. Switch off the machine, switch it
back on again and allow to cool down at idle speed.

The motor part cannot be moved up or down.
Depress (8) lock switch .



10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.
See page 4.

A Core drill with 19 mm Weldon shank, HSS/HM

B Centring pin, short,

HSS: for 30 mm cutting depth
HM: for core drill bit diameter 14-17 mm

C Centring pin, long,
HSS: for 55 mm cutting depth
HM:O0 for core drill bit diameter 18-100 mm
Morse taper for chuck with female taper
Key-type chuck with female taper
Metal drill bit
Quick replacement system MK2 on Weldon,
19 mm
Industrial holder MK2 on Weldon, 19 mm
Securing belt with ratchet
Universal cutting spray
Weldon adapter, 19 mm, on thread %2 x 20 UNF
Geared chuck with thread ¥2“ x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, on Fein Quick In
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.
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11. Repairs

Have your power tool repaired by a qualified electri-
cian. This power tool complies with the applicable
safety regulations. Repairs must only be carried out
by qualified electricians and using original spare
parts; otherwise the user faces a risk of accidents.

Any Metabo power tool in need of repair can be sent
to one of the addresses listed in the spare parts list.

Please attach a description of the fault to the power
tool.

12. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics thatcan
be recycled.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.
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13. Technical specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

T =Tool attachment

M =Max. torque

Dmax, k =Max. diameter (core drill bit)
Dmax, s =Max. diameter (spiral drill bit)

Dmax, T =max. diameter (tap)

P4 =Nominal power input

P> =Power output

ng =No load speed

n4 =Speeds at rated load

Hmax =Max. stroke

Hy =Height (incl. motor) with slide plate in
bottom position

Ho =Height (incl. motor) with slide plate in top
position

A =Dimensions of magnetic flux

m =Weight without mains cable

A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level
Lwa  =Acoustic power level
Kpa: Kwa= Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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Notice d'utilisation originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces perceuses a embase magnétique, identifiées
par le type et le numéro de série *1), sont conformes
atoutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

Les supports MAG 32 et MAG 50 sont appropriés
pour le trépannage avec des outils de coupe appro-
priés et pour le percage avec des forets hélicoidaux
dans le métal. Le support MAG 50 est additionnel-
lement approprié pour le taraudage.

Le support de pergcage magnétique est congu pour
la fixation de métal plat aimantable, et doit pour cela
offrir une attraction parfaite. En cas d'utilisation de
la sangle de sécurité fournie, il est possible de
travailler au-dessus de la téte ainsi que sur des
surfaces verticales ou obliques.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
aux prescriptions.

Il est impératif de respecter les directives de
prévention des accidents reconnues et les
consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes de sécurité
générales

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessures.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser 'outil électrique, lire attentivement et
entierement les instructions de sécurité ainsi que le
mode d'emploi ci-joints. Conserver les documents
ci-joints et veiller a les remettre obligatoirement
avec l'appareil a tout utilisateur concerné.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte repérés par ce
symbole !

Pour un travail sur des surfaces verticales ou
,’obliques et au-dessus de la téte, le support

* —'de pergage magnétique doit étre sécurisé a
I'aide de la sangle de sécurité fournie, de maniere a

ce qu'il ne puisse pas chuter en cas d'interruption
de l'alimentation électrique.

En cas de désactivation de I'aimant ou de coupure
de courant, I'aimant perd sa force d'adhérence.
L'outil se met alors a effectuer des oscillations
dangereuses.

Lors d'un travail au-dessus de la téte, toujours
porter un casque de protection.

Lors du travail, systématiquement porter des
lunettes et gants de protection ainsi que des chaus-
sures adéquates.

Veérifier I'état du cordon d'alimentation au secteur,
de l'interrupteur et de la protection anti-torsion.

Pas de soudage électrique sur la piece sur laquelle
la machine est utilisée.

Si quelque chose devait se modifier concernant la
commande habituelle (p. ex. le moteur démarre lors
de I'enclenchement de I'aimant (interrupteur (19))) :
ne pas utiliser la machine, mais la faire réparer.
D'autres défauts peuvent apparaitre.

L'aimant peut produire des champs magnétiques et
électromagnétiques susceptibles de créer des
nuisances sur les prothéses médicales.

La surface de I'électroaimant doit étre propre et
lisse.

La force d'adhérence magnétique dépend de
I'épaisseur et des propriétés du matériau.

Les couches de peinture, de zinc et d'agent inflam-
mable réduisent la force d'adhérence de I'aimant.

Ne pas exposer la machine & la pluie et ne pas
I'utiliser dans des endroits humides ou explosifs.

Débrancher la fiche secteur de la prise de courant
avant toute opération de réglage ou de mainte-
nance. Attention ! La force de maintien de I'aimant
est désactivée en débranchant la fiche secteur !

Lorsqu'apreés utilisation, le support de percage
magnétique est déposé sur un matériau offrantune
dissipation insuffisante de la chaleur (matiere plas-
tique par exemple), ne pas mettre l'aimant en
marche, car cela pourrait entrainer une surchauffe
de la bobine magnétique.

Observer les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Maintenir les poignées propres, séches et les
nettoyer des traces d'huile et de graisse.

Attention ! L'utilisation d'autres outils et accessoires
peut entrainer un risque de blessure.

Pour transporter le support de percage magnétique,
le maintenir par la poignée de transport (4).

Lors d'un travail sur un échafaudage, mettre
un harnais de sécurité.

Porter un casque antibruit !

@®

Porter des lunettes de protection.



Attention : risque de choc électrique
Attention : champ magnétique.

Interdit aux personnes portant un pace-
maker.

I\
A
®

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Sangle de sécurité

Mécanisme d'encliquetage de la sangle de

sécurité

Deux points de retenue

Poignée de transport

Taraudage M8 (un anneau de suspension peut

étre visseé ici ; sert a soulever la machine au

moyen du mousqueton et de la corde).

Réservoir du dispositif de lubrification

Robinet d'alimentation du dispositif de

lubrification

8 Verrouillage contre un abaissement et un
relévement involontaires de la machine
d'entrainement
9 Vis sans téte pour régler le jeu du coulisseau

10 Fente dans le col de la machine, pour
I'extraction des outils rapportés *

11 Chasse-cone *

12 Broche de percage avec porte-outil (cne
Morse 2) *

13 Molette (réglage de la vitesse de rotation) *

14 Témoin électronique *

15 Bouton de commutation (1ére / 2éme vitesse) *

16 Coulisseau

17 Levier pour l'abaissement et le relévement de la
machine d'entrainement

18 Interrupteur (voyant a LED marche / arrét)

19 Interrupteur (activation / désactivation de

I'aimant)

Interrupteur (marche machine d'entrainement,

rotation a droite, pergage)

21 Interrupteur (arrét de la machine
d'entrainement)

22 Interrupteur (marche machine d'entrainement,
rotation a gauche) *

23 Pied magnétique / aimant

Tole de protection contre les copeaux

25 Vis sans téte du porte-outil *

Porte-outil (Weldon, 19 mm) *

27 Sécurité antirotation *

* en fonction de I'équipement / du type

[62 B¢~ ¢S] n =
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6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur la plague signalétique correspondent aux
caractéristiques de votre réseau de courant.

FRANGCAIS

Vérifier que I'outil est en bon état : avant toute

utilisation, s'assurer que les dispositifs de
protection et les piéces légérement endommagées
fonctionnent parfaitement et de maniere conforme.
Vérifier que les pieces mobiles fonctionnent parfai-
tement et ne se bloquent pas, et qu'aucune piece
n'est endommagée. Toutes les pieces doivent étre
montées correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait fonc-
tionnement de l'outil. Si des dispositifs de protection
et des piéces sont endommagés, il faut les faire
réparer ou changer de maniere conforme par un
atelier spécialise agréé.

6.1 Raccordement au secteur

La machine correspond a la classe de protection |
et, par conséquent, doit uniquement étre raccordée
a des prises de courant avec terre conformes aux
prescriptions.

En cas d'utilisation de la machine en extérieur :
monter un interrupteur de protection Flindiquant un
courant de fuite max. 30 mA'!

Controler régulierement le cordon d'alimentation de
I'outil électrique. En cas de détérioration, le faire
remplacer par un technicien qualifié.

Si le travail nécessite I'emploi d'un cordon prolonga-
teur, en utiliser un comportant trois fils (son fil de
terre devant étre bien raccordé au contact de terre
de la prise de courant et a celui de la fiche).

Pour tout travail a I'air libre, utiliser uniquement les
cordons prolongateurs prévus a cet effet et portant
les indications correspondantes.

Contrdler réguliérement les cables prolongateurs.
En cas de détérioration, les remplacer.

Les cébles prolongateurs doivent étre adaptés a la
puissance absorbée de la machine d'entrainement
et du support de percage magnétique (cf. caracte-
ristiques techniques). Lors de l'utilisation d'un
tambour porte-céble, toujours dérouler le cable
entierement.

7. Utilisation

7.1 Fixation de la sangle de sécurité

Pour un percage sur des surfaces verticales

ou obliques et au-dessus de la téte, le support
de pergage magnétique doit étre sécurisé a l'aide
de la sangle de sécurité (1) fournie, de maniére a ce
qu'il ne puisse pas chuter en cas d'éventuelle
coupure de l'alimentation électrique.

Fixer la sangle de sécurité (1) de sorte qu'en
cas de coupure de courant le support de
percage magnétique bascule dans la direction

Remplacer la sangle de sécurité (1) sielle a été
soumise a une sollicitation aprés avoir amorti
la chute du support de percage magnétique.

Attention ! Contrdler si la sangle de sécurité (1)

ne présente pas d'endommagements. Avant
chaque utilisation, vérifier scrupuleusement la fonc-
tion irréprochable et conforme aux prescriptions de
la sangle de sécurité (1). Sila sangle de sécurité (1)
est endommagée ou si le mécanisme d'enclique-

fr
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tage (2) ne fonctionne plus correctement,
remplacer immédiatement la sangle de sécurité.

- Fixer la sangle de sécurité (1) a l'un des deux
points de retenue (3) du support de percage
magnétique.

- Fixer ensuite la sangle de sécurité & un autre point
de fixation approprié ou au matériau a usiner.

Insérer I'extrémité libre de la sangle de sécurité (1)
par le bas a travers la fente dans I'arbre du méca-
nisme d'encliquetage, puis tirer I'extrémité libre de
la sangle de sécurite jusqu'a ce qu'elle soit appliquée
de fagon non serrée.

Elle ne doit pas étre appliquée de fagcon serrée,
afin que la sangle de sécurité puisse étre
enroulée de plus de 1 tour - Une fixation siire est
seulement possible dans ce cas. Serrer la sangle
de sécurité en effectuant des mouvements de va-et-
vient avec le levier du mécanisme d'encliquetage (a).

Desserrage de la sangle de sécurité :
Attention, le desserrage s'effectue de fagon
brusque ! Pour desserrer la sangle de sécu-
rité, ouvrir entieérement le mécanisme d'enclique-
tage et tirer simultanément avec le doigt la patte
de verrouillage (b) vers le haut.

- Veiller au guidage tendu de la sangle de sécurité.
- Vérifier que la sangle est solidement fixée.
La sangle de sécurité ne remplace pas la force
magnétique du support de pergage magné-
tique, elle agit uniquement en tant que protection en
cas de chute suite a une coupure de ["alimentation
électrique.

7.2 Dispositif de lubrification pour travaux
de trépannage

La durée de vie des outils dépend de la lubrification.

La lubrification intérieure avec de I'huile de coupe

haute performance est indispensable pour les

travaux de trépannage.

Pour le remplissage, retirer le réservoir (6) du
support de pergcage magnétique.
Remplir de I'huile de coupe haute performance
dans le réservoir (6) et fermer le bouchon fileté.
Activer / désactiver la lubrification par le biais du
robinet d'alimentation (7).

- éte, le réservoir
(6) doit étre vidé ou retiré, afin d'éviter tout écoulement
de liquide (sinonil y ale risque que de I'huile de coupe
haute performance ne parvienne dans le moteur et
occasionne un court-circuit). Lors de tels travaux,
avant le pergage vaporiser l'outil de coupe avec de
I'huile de coupe universelle a l'intérieur (voir
chapitre 10. "Accessoires"). Dans le cas de profon-
deurs de percage importantes, répéter plusieurs
fois ce processus.

7.3 Réglage du rapport et de la vitesse de
rotation (uniquement pour MAG 50)

Réducteur a deux vitesses :

Actionner le bouton de commutation (15)
uniguement lorsque le moteur est arrété.

Choisir la vitesse désirée en tournant le sélecteur
(15). Aider éventuellement la sélection en tournant
légerement la broche de pergage.

Réglage recommandé :

e e =2eme vitesse, vitesse de rotation élevée :
percage dans l'acier avec des diameétres
jusqu'a env. 26 mm

e =1ere vitesse, couple élevé : percage dans
I'acier avec des diamétres supérieurs a
env. 26 mm

Réglage de la vitesse

La vitesse de rotation du moteur peut étre modifiée
en continu par l'intermédiaire de la molette (13), et
étre ainsi adaptée au matériau et aux conditions de
travail.

7.4 Mise en marche / ordre d'enclenchement,
sens de rotation

Pour des raisons de sécurité, la machine

d'entrainement peut seulement étre mise en
marche apres l'activation de I'aimant. C'est pour-
quoi, il faut suivre l'ordre des opérations de mise en
marche.

1. D'abord activer I'aimant : positionner l'interrupteur
(19) sur,I*. Lorsque l'aimant est en marche, le
voyant intégré a l'interrupteur (19) est allumé.

2. Mettre seulement ensuite en marche la machine
d'entrainement :
interrupteur (20) = rotation a droite (pour le pergage)
interrupteur (22) = rotation a gauche, uniqguement
MAG 50

Voir également chapitre 9.

Remarque : la pleine force d'adhérence magné-
tique est disponible lorsque la machine d'entraine-
ment est en marche.

7.5 Mise en marche / Ordre des opérations
de mise en marche

Appuyer sur l'interrupteur (21). Attendre I'immobili-
sation compléte de la machine d'entrainement.

7.6 Désactivation de I'aimant

L'arrét de I'aimant désactive sa force d'adhé-
rence.

Positionner l'interrupteur (19) sur "0".

7.7 Mise en place sur la piéce a usiner

Le support de percage magnétique n‘adhére bien
au matériau a percer que si la surface du matériau
est propre et lisse. Avant de mettre en place le
support de pergcage magnétique, enlever la rouille
non adhérente, les salissures et la graisse et
éliminer les perles de soudure et autres aspérités
éventuelles. Si nécessaire, nettoyer aussi le pied
magnétique (23).

Aprés l'activation de I'aimant, secouer vigoureuse-
ment le support de percage magnétique par la



poignée (4) pour s'assurer de sa parfaite adhérence
sur le matériau. Si ce n'est pas le cas, vérifier I'état
de la surface du matériau et du dessous du pied
magnétique, nettoyer si nécessaire et remettre
I'aimant en marche.

Acier de faible épaisseur

La force d'adhérence de I'aimant est maximale sur
les aciers a faible teneur en carbone d'une épais-
seur minimale de 12 mm.

Pour percer l'acier de faible épaisseur, il convient
de placer une plaque en acier (dimensions mini-
males 100 x 200 x 12 mm) sous le matériau (a
I'endroit ou sera posé le pied magnétique).
Métaux non-ferreux

Pour percer les métaux non-ferreux, il est néces-
saire de fixer la plaque en acier sur le matériau et de
placer ensuite le support de pergcage magnétique
sur la plaque.

7.8 Percage

Débrancher la fiche secteur de la prise de

courant avant toute opération de réglage ou
de maintenance. Attention ! La force de maintien de
I'aimant est désactivée en débranchant la fiche
secteur!

Ne pas utiliser d'outils rapportés déformés ou
endommagés. Avant chaque utilisation,
contrdler si les outils rapportés tels que les forets a
trépaner ne présentent pas de déformations ou

d'endommagements.

Ne pas utiliser d'accessoires qui n'ont pas été

prévus et recommandés par Metabo spéciale-
ment pour cette machine. Le simple fait que I'acces-
soire puisse étre fixé a I'outil ne garantit pas un fonc-
tionnement en toute sécurité.

Un outil rapporté mal fixé ou mal positionné
peut conduire a des situations dangereuses
par rupture ou projection de piéces.

Si un outil rapporté se bloque, arréter immeé-

diatement la machine d'entrainement :
presser l'interrupteur (21). Retirer 'outil rapporté du
trou de pergage.

- Monter la téle de protection contre les copeaux
(24).

- Appliquer avec un pointeau une marque de
centrage a I'emplacement ou le trou doit étre
percé.

- Aligner le support de pergage magnétique de
maniére a ce que la pointe du foret se trouve au-
dessus de la marque de centrage. A cet égard,
mettre en marche le cas échéant la lampe a LED
via l'interrupteur (18).

- Activer I'aimant du support de percage magne-
tique (positionner le commutateur (19) sur "I").

- Engager le dispositif de verrouillage (8).

- Mettre ensuite en marche la machine d'entraine-
ment : interrupteur (20) = rotation a droite (pour le
percage)
interrupteur (22) = rotation a gauche, uniquement
MAG 50

- Activer le cas échéant le dispositif de lubrification
(voir chapitre 7.2.)

FRANGCAIS

- Commencer le pergage avec une force d'avance
réduite. Une fois que la perceuse mord bien,
continuer atravailleren augmentant légérement la
force. Ne pas trop forcer, car une sollicitation
excessive de la perceuse provoque son usure
prématurée. Veiller a I'évacuation réguliere des
copeaux.

- Pour enlever les copeaux, utiliser un crocheta

- Si la chute métallique n'est pas éjectée automati-
quement du foret a trépanner : la retire a l'aide
d'un outil approprié, p. ex. un crochet a copeaux.

Lorsqu'apres utilisation, le support de percage
magnétique est déposé sur un matériau
offrant une dissipation insuffisante de la chaleur

(matiere plastique par exemple), ne pas mettre

I'aimant en marche, car cela pourrait entrainer une

surchauffe de la bobine magnétique.

Consignes spéciales pour outils rapportés M le taille 2 (uni l
MAG 50) :
Mise en place de I'outil :
Pour éviter un abaissement et un relevement
involontaires de la machine d'entrainement :
retirer le dispositif de verrouillage (8).

Le parfait positionnement des outils rapportés

dans la broche de percage (12) est unique-
ment garanti si le cone intérieur de la broche de
percage et la tige conique de l'outil rapporté sont
exempts de salissures et de graisse.

Attention ! Ne presser au aucun cas les outils
rapportés en forgant dans le céne intérieur de
la broche de percage !

Utiliser uniquement des outils rapportés en
parfait état et afflités.

Arréter I'outil. Débrancher la fiche secteur de

la prise de courant. Attention ! La force de
maintien de I'aimant est désactivée en débranchant
la fiche secteur!

Les outils rapportés avec un coéne Morse de 2
peuvent étre montés directement dans le cone inté-
rieur de la broche de percage (12).

Extraction de I'outil rapporté :

Insérer le chasse-cone (11) - avec le c6té biseauté
dirigé vers I'outil rapporté - dans la fente (10) se
trouvant sur le col de la machine. Si le chasse-cone
ne se laisse pas insérer a travers la broche de
percage, tourner légérement la broche de percage
(12) a la main. Chasser I'outil rapporté en appli-
quantun léger coup surle chasse-cone (11) a l'aide
d'un maillet.

C . scial il 16
avec tige Weldon de 19 mm :
Pour MAG 50 : insérer tout d'abord le porte-outil
spécial 6.26602 (voir chapitre 10. "Accessoires").
Pour éviter un abaissement et un relévement
involontaires de la machine d'entrainement :
retirer le dispositif de verrouillage (8).
Lors de l'insertion, veiller a ce que la broche
latérale du porte-outil spécial s'engage dans la
sécurité antirotation (27).
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Brancher ensuite le tuyau flexible du dispositif de
lubrification sur la tubulure du porte-outil spécial
6.26602.

Mise en place de I'outil rapporté :

- Insérer la broche de centrage (de longueur
correspondante) dans I'outil rapporté.

- Insérer l'outil rapporté dans le porte-outil (26) de
maniére a ce que les deux surfaces (sur la partie
cylindrique de I'outil rapporté) se trouvent au
niveau des vis sans téte (25).

- Insérer l'outil rapporté - contre la pression du
ressort intégré - vers le haut jusqu'en butée et
serrer les vis sans téte (25) a I'aide de la clé hexa-
gonale.

Retrait de I'outil rapporté :

- Desserrer les deux vis sans téte (25).

8. Nettoyage, maintenance

Assurer réguliérement lamaintenance, le nettoyage
et le graissage.

Avant d'effectuer des travaux de réglage, de main-
tenance, d'entretien ou de remise en état, débran-
cher la fiche secteur de la prise de courant. Atten-
tion ! La force de maintien de I'aimant est
désactivée en débranchant la fiche secteur !

Pour lubrifier la crémaillére et le pignon engendrant
le mouvement de montée et descente du coulis-
seau (16), verser de temps en temps quelques
gouttes d'huile sur la crémaillere.

Lubrifier les portées du coulisseau (16) avec de la
graisse universelle.

Jeu du coulisseau
Le jeu du coulisseau est réglé a l'usine.

Le coulisseau (16) doit étre réglé de fagon a ce qu'il
puisse étre déplacé facilement vers le haut et vers
le bas (avec machine d'entrainement mise en
ceuvre), qu'il s'immobilise dans chaque position et
qu'il ne soit pas tiré vers le bas par le poids de la
machine d'entrainement.

Sinécessaire, le jeu du coulisseau (16) peut étre
réglé par le biais des trois vis sans téte (9) :
desserrer les contre-écrous, serrer les vis sans téte,
resserrer les contre-écrous.

9. Dépannage

Protection antidémarrage (pour éviter tout
redémarrage intempestif de I'outil)

Si, lorsque la machine d'entrainement est enclen-
chée,

a) I'aimant est désactivé ou

b) I'alimentation électrique est coupée,

alors la machine d'entrainement est immobilisée.

Pour des raisons de sécurité, lors de la réactivation
de l'aimant ou du rétablissement de I'alimentation
électrique, la machine d'entrainement ne redé-
marre pas automatiquement (protection antidémar-
rage). Remettre en marche la machine d'entraine-
ment

Voir chapitre 7.4.

Témoin électronique (14) pour MAG 50

Allumé en continu - surcharge
La température du moteur est trop élevée. Délester

la machine. La machine s'arréte si la surcharge
persiste. Arréter la machine et la remettre en
marche, puis la laisser refroidir au ralenti.

Le moteur ne se déplace pas vers le haut ou
vers le bas. Engager le dispositif de verrouillage
(8).

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnees caracté-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.
Voir page 4.
A Forets atrépanner avec tige Weldon de 19 mm,
acier a coupe trés rapide / carbure
B Broche de centrage courte, acier a coupe trés
rapide : pour profondeur de coupe 30 mm
carbure : pour diametres de forets a trépanner
14-17 mm
C Broche de centrage longue,
acier a coupe tres rapide : pour profondeur de
coupe 55 mm
carbure : pour diamétres de forets a trépanner
18-100 mm
Meche conique pour porte-foret avec cone inté-
rieur
Mandrin a clé avec cone intérieur
Foret a métal
Systeme de changement rapide cone Morse 2
sur Weldon 19 mm
Porte-outil spécial cone Morse 2 sur Weldon
19 mm
| Sangle de sécurité avec mécanisme
d'encliquetage
J Spray huile de coupe universelle
K Adaptateur Weldon, 19 mm, surfiletage 2“x 20
L

I Omm O

UNF

Mandrin de percage a couronne dentée avec

filetage 2" x 20 UNF
M Adaptateur Weldon, 19 mm, sur "Fein Quick In"
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparation

Faites réparer vos outils électriques par un électri-
cien. Cet outil électrique satisfait aux prescriptions
de sécurité en vigueur. Les réparations doivent
uniquement étre effectuées par un électricien, en
utilisant des piéces de rechange d'origine ; dans le
cas contraire, il peut en résulter des accidents pour
I'utilisateur.

Les outils Metabo a réparer peuvent étre expédiés
a l'une des adresses indiquées sur la liste des
piéces de rechange.

Priére de joindre a l'appareil expédié une descrip-
tion du défaut constaté.



12. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matiéres premiéres et de matieres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations & ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Explications concernant les indications de la
page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

T =Porte-outils
M =Couple max.
Dax, k =Diamétre max. (forets a trépaner)
Dmax s =Diamétre max. (forets hélicoidaux)
Dmax G =Diamétre max. (tarauds)

1 puissance absorbée nominale
P> puissance débitée
n
n

Vitesse a vide

0
1 =Vitesses en charge nominale
Hmax =Course max.
u =Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position basse
Ho =Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position haute
A =Dimensions du pied magnétique
m =Poids sans cordon d'alimentation

Niveaux sonores types A :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa= Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

FRANCAIS fr

Les caracteéristiques techniques indiquées sont
soumises & tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).
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NEDERLANDS

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze magneetkernboormachines, geidentifi-
ceerd door type en serienummer *1), voldoen aan
alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en

normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie

pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De MAG 32 en MAG 50 zijn met passend snijge-
reedschap geschikt voor het boren met kernboren
en voor het boren met spiraalboren in metaal. De
MAG 50 is bovendien geschikt om draad mee te
tappen.

De magneetboorstandaard dient bevestigd te
worden op vlak, magnetiseerbaar metaal; een opti-
male hechting is hierbij vereist. Bij gebruik van de
meegeleverde borgriem geschikt voor het werken
op schuine en verticale vlakken en voor boven-
handse werkzaamheden.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in acht
genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch gereed-
schap de bijbehorende veiligheidsvoorschriften en
de gebruiksaanwijzing aandachtig en volledig door.
Bewaar alle documenten die bij de machine horen
zorgvuldig en geef de machine alleen samen met
deze documenten door aan anderen.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

Voor het werken op schuine en verticale
vlakken en bij bovenhandse werkzaam-
~heden dient de magneetboorstandaard zo

S

met de meegeleverde borgriem gezekerd te
worden, dat hij bij een onderbreking van de stroom-
voorziening niet naar beneden kan vallen.

Bij uitschakeling van de magneet of in het geval van
een onderbreking van de stroomvoorziening blijft
de hechtkracht van de magneet niet in stand. De
machine voert een gevaarlijke slingerbeweging uit.

Bij bovenhandse werkzaamheden altijd een veilig-
heidshelm dragen.

Draag tijdens het werk altijd een veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen en geschikt schoeisel.

Let op beschadigingen van netsnoer, schakelaar en
knikbeveiliging.

Geen elektrische laswerkzaamheden uitvoeren aan
het werkstuk dat met de machine wordt bewerkt.

Mochten zich wijzigingen voordoen bij de gebruike-
lijke bediening (bijv. motor start bij het inschakelen
van de magneet (schakelaar (19)): de machine niet
gebruiken maar laten repareren. Er kunnen andere
defecten optreden.

Door de magneet ontstaan magnetische en elektro-
magnetische velden, die een negatieve invioed op
medische implantaten kunnen hebben.

Het oppervlak voor de elektromagneet dient schoon
en vlak te zijn.

De magneethechtkracht is afhankelijk van de dikte
en kwaliteit van het materiaal.

Verf-, zinklagen en walshuiden verminderen de
magneethechtkracht.

De machine niet aan regen blootstellen en niet in
een natte of explosieve ruimte gebruiken.

De stekker uit het stopcontact halen voordat u de
machine instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt. Attentie! Wanneer de stekker uit het
stopcontact gehaald wordt, blijft de hechtkracht van
de magneet niet in stand!

Wanneer de magneetboorstandaard (na het
gebruik) gedurende langere tijd op materiaal met
slechte warmtegeleidingseigenschappen (bijv.
kunststof) wordt gelegd, mag de magneet niet
worden ingeschakeld, omdat anders de magneets-
poelen oververhit kunnen raken.

Volg de instructies op voor het smeren en
vervangen van gereedschap.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap en
andere toebehoren brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Bij het transport de magneetboorstandaard aan de
draaggreep (4) houden.

Draag een harnasgordel bij het werken op
@steigers.

Draag gehoorbescherming.

@®



Draag een veiligheidsbril.

Waarschuwing voor gevaarlijke elektrische
A spanning.

2 Waarschuwing voor magnetisch veld.

@ Verboden voor personen met pacemakers.

5. Overzicht

Zie bladzijde 2.

Borgriem

Ratel van de borgriem

Twee bevestigingspunten

Draaggreep

M8-schroefdraad (hier kan een ringschroef

worden ingedraaid. Dient voor het opheffen van

de machine m.b.v. karabijnhaak en touw.)

Tank van de koelsmeerinrichting

Toevoerkraan van de koelsmeerinrichting

Blokkering tegen onbedoeld op-/neerbewegen

van de aandrijfmachine

9 Stelschroeven voor hetinstellen van de speling

van de slede

10 Sleuf in de machinehals voor het uitdrijven van
inzetgereedschap *

11 Uitdrijver *

12 Boorspindel met gereedschapopname (MC 2) *

13 Stelknop (toerentalinstelling) *

14 Elektronische signaalindicatie*

15 Schakelknop (1e/2e versnelling) *

16 Slede

17 Hendel voor het op en neer bewegen van de
aandrijfmachine

18 Schakelaar (LED-lampje Aan/Uit)

19 Schakelaar (magneet in-/uitschakelen)

Schakelaar (aandrijfmachine inschakelen,

rechtsloop, boren)

21 Schakelaar (aandrijfmachine uitschakelen)

Schakelaar (aandrijfmachine inschakelen,

linksloop) *

Magneetvoet / magneet

Spaanbeschermingsplaat

Stelschroeven van de gereedschaphouder *

Gereedschaphouder (Weldon, 19 mm) *

Draaibeveiliging *

* afhankelijk van uitvoering / type

arwON =

o ~NO®

6. Ingebruikneming

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te

nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

Controleer de machine op eventuele bescha-
digingen: Voordat u de machine weer
gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of

NEDERLANDS nl

de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en conform de bepa-
lingen functioneren. Controleer of de bewegende
onderdelen correct functioneren en niet klemmen,
en of onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen
dienen juist gemonteerd te zijn en te voldoen aan
alle voorwaarden om een goede werking van de
machine te garanderen. Beschadigde veiligheids-
voorzieningen en onderdelen dienen volgens voor-
schrift in een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd of vervangen te worden.

6.1 Netaansluiting

De machine voldoet aan beveiligingsklasse | en
mag daarom alleen op volgens voorschrift geaarde
stopcontacten aangesloten worden.

Bij gebruik van de machine buiten: Fl-veiligheids-
schakelaar met max. afschakelstroom (30 mA)
voorschakelen!

Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrisch gereedschap en laat deze, wanneer
schade wordt geconstateerd, door een erkend
vakman vervangen.

Wanneer een verlengsnoer vereist is, dient dit drie-
aderig te zijn en moet het aarddraad ervan correct

met het randaardecontact van de contrastekker en
van de stekker verbonden zijn.

Gebruik in de open lucht alleen hiervoor toegelaten
en overeenkomstig gekenmerkte verlengsnoeren.

Controleer de verlengsnoeren regelmatig en
vervang deze bij beschadiging.

Verlengsnoeren dienen geschikt te zijn voor de
energieopname van de aandrijfmachine en de
magneetboorstandaard (vgl. Technische gege-
vens). Bij gebruik van een kabelhaspel moet de
kabel altijd geheel zijn afgerold.

7. Gebruik

7.1 Borgriem aanbrengen

Voor het werken op schuine en verticale

vlakken en bij bovenhandse werkzaamheden
dient de magneetboorstandaard zo met de meege-
leverde borgriem (1) beveiligd te worden, dat hij bij
een onderbreking van de stroomvoorziening niet
naar beneden kan vallen.

Breng de borgriem (1) zo aan dat de magneet-
boorstandaard van de gebruiker af beweegt
wanneer de netspanning wegvalt.

De borgriem (1) vervangen wanneer hij een
neervallende magneetboorstandaard heeft
moeten opvangen.

Attentie! Controleer de borgriem (1) op

beschadiging. Controleer de borgriem (1) voor
gebruik altijd zorgvuldig op een juiste werking
conform de bepalingen. Wanneer de borgriem (1)
beschadigd is of de ratel (2) niet meer naar behoren
functioneert, de borgriem direct vervangen.

- De borgriem (1) aan één van de twee bevesti-
gingspunten (3) van de magneetboorstandaard
aanbrengen.
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- Daarna de borgriem aan een ander geschikt
bevestigingspunt of aan het te bewerken mate-
riaal vastmaken.

Steek het vrije uiteinde van de borgriem (1) van
onderaf door de spleetin de as van de ratel en trek
vervolgens aan het vrije uiteinde van de borgriem
tot deze losjes aansluit.

Hij mag niet aansluiten, zodat de borgriem

meer dan 1 volle slag opgerold kan worden
- Alleen zo is een veilige bevestiging mogelijk.
Span de borgriem door de ratelhendel (a) pompend
te bewegen.

De borgriem ontspannen:
Let op, de spanning komtin één keer vrij! Om
de borgriem te ontspannen, klapt u de ratel
helemaal open en trekt u tegelijkertijd met uw
vinger de vergrendelpal (b) omhoog.

- Let erop dat de borgriem strak geleid wordt.
- Controleer of de riemverbinding goed vastzit.

De borgriem vervangt niet de magneetkracht
van de magneetboorstandaard en dient
uitsluitend als valbeveiliging bij uitval van de span-

ning.

7.2 Koelsmeerinrichting voor het kernboren

De standtijd van gereedschap hangt af van de
smering. De binnensmering met hoogwaardige
snijolie is bij het kernboren absoluut noodzakelijk.

Voor het vullen van de tank (6) neemt u deze
van de magneetboorstandaard af.

Vul de tank (6) met hoogwaardige snijolie en draai
de schroefsluiting dicht. Schakel de smering met de
toevoerkraan (7) in en uit.

dient de tank (6) leeggemaakt
of verwijderd te worden, zodat er geen vloeistof vrij-
komt. (Anders bestaat het gevaar dat er olie in de
motor komt en kortsluiting gemaakt wordt.) Bij dit
soort werkzaamheden het snijgereedschap voor
het boren van binnen met universele snijspray (zie
hoofdstuk 10. Toebehoren) inspuiten. Bij grotere
boo(rjdieptes dient dit meerdere keren herhaald te
worden.

7.3 Versnelling en toerental instellen
(alleen bij MAG 50)

Aandrijving met twee versnellingen:

Schakelknop (15) alleen gebruiken wanneer
de motor stilstaat.

De gewenste versnelling kiezen door aan de scha-
kelknop (15) te draaien. Eventueel het schakel-
proces ondersteunen door licht aan de boorspindel
te draaien.

Aanbevolen instelling:

e o =2e¢ versnelling, hoog toerental: boren in staal
met een boordiameter tot ca. 26 mm

* =1eversnelling, hoog draaimoment: boren in
staal met een boordiameter groter dan
ca.26 mm

Toerental instellen

Het motortoerental kan met de stelknop (13)

traploos gewijzigd en zo aan het materiaal en de

werksituatie aangepast worden.

7.4 Inschakelen / inschakelvolgorde, draai-
richting

De aandrijfmachine kan uit veiligheidsoverwe-

gingen pas na het inschakelen van de

magneet ingeschakeld worden. Daarom de inscha-

kelvolgorde in acht nemen.

1. Eerst de magneet inschakelen: de schakelaar (19)
op,I“ zetten. Wanneer de magneet ingeschakeld is,
brandt de in de schakelaar (19) geintegreerde LED.

2. Pas dan de aandrijfmachine inschakelen:
schakelaar (20) = rechtsloop (om te boren)
schakelaar (22) = linksloop, alleen MAG 50

Zie ook hoofdstuk 9.

ing: De volledige magneethechtkracht is
beschikbaar wanneer de aandrijfmachine inge-
schakeld is.

7.5 Aandrijfmachine uitschakelen

Schakelaar (21) indrukken. Wacht tot de aandrijf-
machine geheel tot stilstand gekomenis.

7.6 Magneet uitschakelen

Bij het uitschakelen van de magneet blijft de
hechtkracht van de magneet niet in stand.

Schakelaar (19) op ,0“ zetten.

7.7 Opzetten op het werkstuk

De magneetboorstandaard hecht alleen optimaal
op het materiaal waarin geboord moet worden,
wanneer het materiaaloppervlak schoon en viak is.
Verwijder voor het plaatsen van de magneetboor-
standaard losse roestaanslag, vuil of vet en maak
eventueel aanwezige lasbolletjes of oneffenheden
vlak. Indien nodig ook de magneetvoet (23)
reinigen.

Trek na het inschakelen van de magneet de draag-
greep (4) van de magneetboorstandaard krachtig
heen en weer om u ervan te verzekeren dat de stan-
daard goed op het materiaal hecht. Indien dit niet
het geval is, het materiaaloppervilak en de onder-
zijde van de magneetvoet controleren, zo nodig
schoonmaken en de magneet opnieuw inscha-
kelen.

Gebruik op dun staal
De optimale hechtkracht wordt bereikt op koolsto-
farm staal van minstens 12 mm dikte.

Voor het boren in staal van mindere dikte kan men
onder het materiaal (op de plaats waar de magneet-
voet is neergezet) een stalen plaat (minimumafme-
tingen 100 x 200 x 12 mm) aanbrengen.

Gebruik op non-ferrometalen

Voor het boren in non-ferrometalen wordt een
stalen plaat op het materaal bevestigd en de



magneetboorstandaard vervolgens op de stalen
plaat geplaatst.

7.8 Het boren

De stekker uit het stopcontact halen voordat u

de machine instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt. Attentiel Wanneer de
stekker uit het stopcontact gehaald wordt, blijft de
hechtkracht van de magneet niet in stand!

Gebruik geen vervormd of beschadigd inzet-

gereedschap. Controleer inzetgereedschap
zoals kemnboren voor gebruik altijd op vervorming of
beschadiging.

Gebruik geen toebehoren die door Metabo

niet speciaal voor deze machine bestemd en
aanbevolen worden. Wanneer u de accessoires
aan uw machine kunt bevestigen, garandeert dit
nog geen veilig gebruik.

Wanneer inzetgereedschap verkeerd beves-

tigd en gepositioneerd wordt, kan er door
brekende en wegvliegende onderdelen een
gevaarlijke situatie ontstaan.

Bij geblokkeerd inzetgereedschap de aandrijf-

machine direct uitschakelen: de schakelaar
(21) indrukken. Het inzetgereedschap uit de boor-
plaats verwijderen.

Al - .

- Spaanbeschermingsplaat (24) plaatsen.

- De plaats waar het gat geboord moet worden,
markeren.

- De magneetboorstandaard zo plaatsen dat de
boorpunt zich boven de middenmarkering
bevindt. Hiervoor zo nodig het LED-lampje op de
schakelaar (18) inschakelen.

- De magneet van de magneetboorstandaard
inschakelen (de schakelaar (19) op ,I“ zetten).

- Blokkering (8) inschuiven.

- Vervolgens de aandrijfmachine inschakelen:
schakelaar (20) = rechtsloop (om te boren)
schakelaar (22) = linksloop, alleen MAG 50

- Zo nodig de koelsmeerinrichting inschakelen (zie
hoofdstuk 7.2.

- Het boren met geringe aanzetkracht beginnen.
Wanneer de boor pakt, kan met een enigszins
hogere aanzetkracht verder gewerkt worden. Een
te hoge aanzetkracht heeft een versnelde slijtage
van de boor tot gevolg. Zorg voor een regelmatige
spaanafvoer.

- Voor het verwijderen van de spanen een spanen-
haak gebruiken.

- Wordt het uitgeboorde stuk metaal niet automa-
tisch uit de kernboor geworpen, verwijder dit dan
met een stuk gereedschap, bijv. de spanenhaak.

Wanneer de magneetboorstandaard (na het

gebruik) gedurende langere tijd op materiaal
met slechte warmtegeleidingseigenschappen (bijv.
kunststof) wordt gelegd, mag de magneet niet
worden ingeschakeld, omdat anders de magneets-
poelen oververhit kunnen raken.

NEDERLANDS

Spgglaliaanmlzmggnmunzejggtegdsghapl hacht MC2 (all bii MAG
50):
Inzetten van het gereedschap:
Om te voorkomen dat de aandrijfmachine onbe-
doeld op- of neerbeweegt: blokkering (8)
uittrekken.

Een correcte bevestiging van het inzetgereed-

schap in de boorspindel (12) kan alleen gega-
randeerd worden wanneer de binnenconus van de
boorspindel en de conusschacht van het inzetge-
reedschap vrij van vuil en vet zijn.

Attentie! Inzetgereedschap nooit met geweld
in de binnenconus van de boorspindel
drukken!

Gebruik alleen goed en scherp inzetgereed-
schap.

Machine uitschakelen. Stekker uit het stop-

contact halen. Attentie! Wanneer de stekker
uit het stopcontact gehaald wordt, blijft de hecht-
kracht van de magneet niet in stand!

Inzetgereedschap met conusschacht MC2 kan
direct in de binnenconus van de boorspindel (12)
geplaatst worden.

Uitdrijven van het inzetgereedschap:

De uitdrijver (11) - met de schuine kant tegen het
inzetgereedschap - in de sleuf (10) van de machine-
hals leiden. Wanneer de uitdrijver niet door de boor-
spindel kan worden gestoken, dient u de boor-
spindel (12) licht met de hand te draaien. Het
inzetgereedschap uitdrijven door met een hamer
een lichte klap op de uitdrijver (11) te geven.

Speciale aanwijzingen voor inzetgereedschap

ij : Eerst de industrieopname 6.26602 (zie
hoofdstuk 10. Accessoires) plaatsen.
Om te voorkomen dat de aandrijfmachine onbe-
doeld op- of neerbeweegt: blokkering (8)
uittrekken.
Let er bij het inzetten op dat de stift aan de
zijkant van de industrieopname in de draaibe-
veiliging (27) grijpt.
Vervolgens de slang van de koelsmeerinrichting op
het aansluitstuk van de industrieopname 6.26602
steken.

Inzetten van het inzetgereedschap:

- De centreerstift (van de vereiste lengte) in het
inzetgereedschap plaatsen.

- Het inzetgereedschap zo in de gereedschap-
houder (26) inbrengen, dat de beide vlakken (van
het cilindrische deel van het inzetgereedschap)
zich ter plaatse van de stelschroeven (25)
bevinden.

- Het inzetgereedschap - tegen de druk van de
ingebouwde veer in - tot aan de aanslag omhoog
duwen en de stelschroeven (25) met de zeskants-
leutel vastdraaien.

Uitnemen van het inzetgereedschap:

- De beide stelschroeven (25) losdraaien.
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8. Reiniging, onderhoud

Regelmatig onderhouden, schoonmaken en
smeren.

Alvorens de machine in te stellen, om te bouwen, te
repareren of er onderhoud aan te plegenxxx de
stekker uit het stopcontact halen. Attentie! Wanneer
de stekker uit het stopcontact gehaald wordt, blijft
de hechtkracht van de magneet niet in stand!

Voor de smering van de tandheugel en het rondsel
voor het naar boven en beneden bewegen van de
slede (16), de tandheugel af en toe enige druppels
olie geven.

Het glijvlak van de slede (16) smeren met univer-
seel vet.

Speling van de slede
De speling van de slede is standaard ingesteld.

De slede (16) moet zo ingesteld zijn dat deze
(wanneer de aandrijfmachine is geplaatst) soepel
op en neer bewogen kan worden, in elke positie
blijft staan en niet door het gewicht van de aandrijf-
machine naar beneden wordt getrokken.

Indien nodig kan de speling van de slede (16) met
de drie stelschroeven (9) ingesteld worden:
contramoeren losdraaien, stelschroeven
aantrekken, contramoeren weer vastdraaien.

9. Storingen verhelpen

Herstartbeveiliging (om een onbedoelde
herstart te voorkomen)

Wanneer bij een ingeschakelde aandrijfmachine
a) de magneet uitgeschakeld of

b) de stroomtoevoer onderbroken wordt,

komt de aandrijfmachine tot stilstand.

Bij het opnieuw inschakelen van de magneet of het
herstel van de stroomtoevoer start de aandrijfma-
chine - uit veiligheidsoverwegingen - niet vanzelf
(herstartbeveiliging). ij i i
inschakelen.

Zie ook hoofdstuk 7.4.
Elektronische signaalindicatie (14) bij MAG 50

De motortemperatuur is te hoog. Machine
ontlasten. Bij een verdere overbelasting blijft de
machine staan. Machine uit- en weer inschakelen
en in stationairloop laten afkoelen.

Het motordeel kan niet omhoog of omlaag
worden bewogen. Blokkering (8) inschuiven.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie bladzijde 4.

A Kernboor met 19 mm Weldonschacht, HSS/HM

B Centreerstift kort,

HSS: voor 30 mm snijdiepte

HM: voor kernboordiameter 14-17 mm
C Centreerstift lang,
HSS: voor 55 mm snijdiepte
HM: voor kernboordiameter 18-100 mm
Kegeldoorn voor boorhouder met binnenconus
Tandkransboorhouder met binnenkegel
Metaalboor
Snelwisselsysteem MC2 naar Weldon, 19 mm
Industrieopname MC2 naar Weldon, 19 mm
Borgriem met ratel
Universele snijspray
Adapter Weldon, 19 mm, naar schroefdraad 2"
x 20 UNF
Tandkransboorhouder met schroefdraad 2" x
20 UNF
M Adapter Weldon, 19 mm, naar Fein Quick In
Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

r Xc_IOTMmMO

11. Reparatie

Laat uw elektrisch gereedschap door een erkende
vakman repareren. Dit elektrisch gereedschap
voldoet aan de geldende veiligheidsbepalingen.
Reparaties mogen alleen door een erkend vakman
uitgevoerd worden bij gebruik van originele reserve-
onderdelen; anders kan er een gevaarlijke situatie
voor de gebruiker ontstaan.

Elektrisch gereedschap van Metabo dat gerepa-
reerd dient te worden, kan naar de adressen
worden gestuurd die staan vermeld op de onderde-
lenlijst.

Geef bij inzending voor reparatie een omschrijving
van het vastgestelde defect.

12. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en acces-
soires bevatten grote hoeveelheden waardevolle
grond- en kunststoffen die eveneens gerecycled
kunnen worden.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.



Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.

T =gereedschapopname
=max. koppel

Dmax k =max. diameter (kernboor)

Dmax. s =max. diameter (spiraalboor)

Dpax, g =max. diameter (tapboor)

P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

No =nullasttoerental

ny =toerentallen bij nominale belasting

Hmax =max. slag

Hy =hoogte (incl. motor) bij slede in de
onderste positie

Ho =hoogte (incl. motor) bij slede in de
bovenste positie

A =afmetingen van de magneetvoet

m =gewicht zonder netsnoer

Typische A-gewogen geluidsniveaus:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.
De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-

waarden (overeenkomstig de toepasselijke norm).

NEDERLANDS nl
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente unita di foratura elettromagnetica,
identificata dal modello e dal numero di serie *1), €
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

MAG 32 e MAG 50 sono adatti per I'esecuzione di
fori con adeguati utensili da taglio cavi e per la fora-
tura con punte elicoidali nel metallo. Il MAG 50 &
inoltre adatto per 'esecuzione di filettature.

Il supporto magnetico € concepito per il fissaggio su
superfici di metallo magnetizzabile, pertanto deve
aderire senza problemi. Utilizzando la cinghia di
sicurezza fornita in dotazione, I'utensile sara adatto
anche per i lavori su superfici verticali, oblique e
oltre 'altezza della testa.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell’elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza alle-
gate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine diridurre il rischio di
lesioni, leggere le Istruzioni per 'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nelladempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un utilizzo futuro.

Prima di utilizzare I'elettroutensile, leggere attenta-
mente e per intero le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per I'uso fornite in dotazione. Conservare
tutta la documentazione allegata e, nel caso di
cessione dell’elettroutensile a terzi, consegnare la
documentazione assieme allutensile.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e I'elet-
troutensile stesso, attenersi alle parti di
testo contrassegnate con questo
simbolo.

Per i lavori su superfici verticali e oblique,
@(ﬁnonché per lavori oltre 'altezza della testa, il
——'supporto magnetico dev’essere fissato con
la cinghia di sicurezza acclusa in modo tale da

og evitare che cada in caso di interruzione dell’alimen-

tazione di corrente.

Allo spegnimento del magnete o in caso di interru-
zione dell’alimentazione di corrente, viene a
mancare la forza di ritenuta del magnete € la
macchina esegue una pericolosa oscillazione.

Per i lavori oltre I'altezza della testa indossare
sempre un elmetto di sicurezza.

Durante il lavoro indossare sempre occhiali protet-
tivi, guanti di protezione e calzature adatte.

Prestare attenzione ad eventuali danneggiamenti
del cavo di alimentazione di rete, dellinterruttore e
della protezione antipiega.

Non effettuare saldature elettriche sul pezzoinlavo-
razione sul quale si utilizzi I'apparecchio.

Qualora si notino differenze rispetto al normale
impiego (ad es. avvio del motore all'attivazione del
magnete (interruttore (19)), I'apparecchio non dovra
essere utilizzato, ma fatto riparare. Potrebbero altri-
menti verificarsi ulteriori difetti.

| magneti generano campi magnetici ed elettroma-
gnetici con ripercussioni negative su impianti
medici.

La superficie degli elettromagneti deve essere
pulita e piana.

La forza di ritenuta del magnete varia in funzione
dello spessore e dal tipo di materiale.

Gli strati di colore, zinco e calamina riducono la
forza di ritenuta del magnete.

Non esporre la macchina alla pioggia e non usare in
ambienti bagnati o a rischio d’esplosione.

Estrarre la spina della macchina dalla presa prima
di eseguire qualunque intervento di regolazione o
manutenzione. Attenzione! Scollegando la spina
dalla presa di corrente viene meno la forza di rite-
nuta del magnete!
Se il supporto magnetico (dopo I'uso) resta posato
a lungo su un materiale con insufficiente dissipa-
zione di calore (ad es. plastica), non attivare il
magnete, poiché cid potrebbe comportare il surri-
scaldamento delle bobine elettromagnetiche.
Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.
Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.
ATTENZIONE! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e
di altri accessori pud comportare il pericolo di
lesioni per 'operatore.
Per il trasporto del supporto magnetico tenere
I'attrezzo per impugnatura (4).

Quando si lavora su impalcature, indossare

sempre un’imbracatura di sicurezza.

@Indossare protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.



2 Avvertenza per tensione elettrica pericolosa.

2 Avvertenza per campo magnetico.

@ Vietato per persone con pacemaker.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

Cinghia di sicurezza

Arpionismo della cinghia di sicurezza

Due punti di tenuta

Impugnatura

Filettatura M8 (qui & possibile avvitare una vite

ad anello. Destinata al sollevamento della

macchina tramite moschettone e fune)

Contenitore del dispositivo lubrorefrigerante

Rubinetto di afflusso del dispositivo

lubrorefrigerante

Blocco dei movimenti di sollevamento/abbas-

samento accidentali della macchina

9 Gllrani filettati per la regolazione del gioco della

slitta

10 Feritoia nel collare dellamacchina per espellere
gli utensiliimpiegati *

11 Espulsore *

12 Mandrino con portautensile (MK 2) *

13 Rotellina di regolazione (impostazione del
numero di giri) *

14 Indicatore di segnalazione elettronico *

15 Interruttore a manopola (18/22 velocita) *

16 Slitta

17 Leva per spostare la macchina verso 'alto e
verso il basso

18 Interruttore (LED ON/OFF)

19 Interruttore (accensione/spegnimento
magnete)

20 Interruttore (accensione macchina, rotazione
destrorsa, foratura)

21 Interruttore (spegnimento macchina)

22 Interruttore (accensione macchina, rotazione
sinistrorsa) *

23 Base del magnete / magnete

24 Lamiera paratrucioli

25 Grani filettati del portautensile *

26 Portautensile (Weldon, 19 mm) *

27 Sicurezza antisvitamento *

* in funzione della dotazione/del tipo

abhwnN =

(o] N o

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Controllare 'eventuale presenza di danni sulla
macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con atten-
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zione che i dispositivi di sicurezza o le parti legger-
mente danneggiate, funzionino correttamente ed in
modo conforme alle disposizioni. Controllare che le
parti mobili funzionino correttamente, che non siano
bloccate né danneggiate. Tutte le parti dovranno
essere montate correttamente e devono soddisfare
tutte le condizioni necessarie per garantire il
corretto funzionamento della macchina. | dispositivi
di sicurezza e le parti che presentano danni
andranno riparati o sostituiti da un’officina specializ-
zata e autorizzata, in modo conforme alle disposi-
zioni.

6.1 Collegamento di alimentazione

La macchina corrisponde alla classe di protezione |
e puo essere dunque collegata soltanto a prese
dotate di messa a terra a norma di legge.

In caso di utilizzo della macchina all’aperto: attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza Fl con
corrente di apertura max. (30 mA) !

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
dell'eletiroutensile e, in caso di danneggiamenti,
farlo sostituire da un tecnico specializzato.

Se & necessario utilizzare un cavo di prolunga, esso
dovra essere a trefili, e il relativo conduttore di terra
dovra condurre correttamente con il contatto di terra
della presa di collegamento ed essere collegato
con quello della spina.

All'aperto usare solo cavi di prolunga adatti e appo-
sitamente contrassegnati.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e sosti-
tuirli se sono danneggiati.

| cavi di prolunga devono essere adatti alla potenza
assorbita della macchina e del supporto magnetico
(cfr. dati tecnici). In caso di utilizzo di un avvolgi-
cavo, svolgere sempre il cavo completamente.

7. Utilizzo

7.1 Applicazione della cinghia di sicurezza

Per la foratura su superfici verticali e oblique,

nonché per lavori oltre I'altezza della testa, il
supporto magnetico dev’essere fissato con la
cinghia di sicurezza (1) acclusa in modo tale da
evitare che cada nel caso di interruzione di
corrente.

Applicare la cinghia di sicurezza (1) in modo

tale che, in caso di tensione di rete residua, il
supporto magnetico si muova in senso opposto
all'operatore.

Sostituire la cinghia di sicurezza (1) qualora

fosse stata sottoposta una volta ad una forte
sollecitazione per attutire la caduta di un supporto
magnetico.

Attenzione! Controllare che la cinghia di sicu-

rezza (1) non presenti eventuali danneggia-
menti. Prima di ogni utilizzo verificare con cura la
cinghia di sicurezza (1) accertandosi che funzioni
senza problemi e in modo conforme alle disposi-
zioni. Se la cinghia di sicurezza (1) € danneggiata,
oppure se I'arpionismo (2) non funziona piu corret-
tamente, la cinghia di sicurezza andra immediata-
mente sostituita.

it
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- Applicare la cinghia di sicurezza (1) su uno dei due
punti di supporto (3) del supporto magnetico.

- Quindi fissare la cinghia di sicurezza ad un altro
punto di fissaggio adatto o al materiale da lavo-
rare.

inserire 'estremita libera della cinghia di sicurezza
(1) dal basso attraverso la fessura nell’arpionismo
e tirare quindi I'estremita stessa della cinghia di
sicurezza finché non si presenta allentata.

Non dev’essere fissa, affinché la cinghia di

sicurezza possa essere arrotolata per piu di
1 giro - solo in questo modo & possibile ottenere
un fissaggio sicuro. Tendere la cinghia di sicurezza
mediante movimenti di "pompaggio” sulla leva
dellarpionismo (a).
Per allentare la cinghia di sicurezza:

attenzione, la tensione si allenta all'improv-

viso! Per allentare la cinghia di sicurezza
aprire completamente 'arpionismo ed al tempo
stesso tirare verso I'alto con il dito la linguetta di
bloccaggio (b).
- Accertarsi che la cinghia di sicurezza sia ben tesa.
- Controllare che il collegamento della cinghia sia

saldamente in sede.

La cinghia di sicurezza non sostituisce la forza

magnetica del supporto magnetico, ma serve
soltanto come sicurezza contro la caduta in caso di
interruzione di corrente.

7.2 Dispositivo lubrorefrigerante per lavori
di foratura con utensili cavi

La durata utile dell'utensile € subordinata alla lubri-

ficazione. La lubrificazione interna con 'olio da

taglio ad alto rendimento & assolutamente neces-

saria per i lavori di foratura con utensili cavi.

Per il iempimento rimuovere il contenitore (6)
dal supporto magnetico.

Versare I'olio da taglio ad alto rendimento nel conte-
nitore (6) e chiudere con un tappo a vite. Inserire /
disinserire la lubrificazione nel rubinetto di afflusso

).

)

il contenitore (6) dev’essere svuo-
tato o rimosso, affinché non si verifichino fuoriuscite di
liquido (in caso contrario sussiste il pericolo che I'olio
da taglio ad alto rendimento giunga nella macchina
e provochi un cortocircuito). Per 'esecuzione di tali
lavori, prima della foratura spruzzare I'utensile da
taglio dallinterno con un apposito spray da taglio
universale (vedere capitolo 10. Accessori). In caso
di profondita di foratura maggiori, ripetere questo
processo piu volte.

7.3 Impostazione della velocita e del numero
di giri (solo per MAG 50)
Meccanismo a due velocita:

Azionare l'interruttore a manopola (15) solo a
macchina ferma.

Scegliere il livello di velocita desiderato ruotando
I'apposito interruttore a manopola (15). Se neces-
sario, accompagnare con una leggera rotazione del
mandrino il processo di commutazione.

Impostazione raccomandata:

e o =22velocita, numero di giri elevato: foratura
nell’acciaio con diametro della punta fino a
circa 26 mm

e » =12velocita, coppia elevata: foratura
nell’acciaio con diametro della punta supe-
riore a circa 26 mm

Impostazione del numero di giri

I numero di giri della macchina pud essere variato
in modo continuo per mezzo dell’apposita rotellina
diregolazione (13) e pud essere quindi adeguato al
materiale ed alle condizioni di lavorazione.

7.4 Accensione / sequenza di accensione;
senso di rotazione

Per motivi di sicurezza, la macchina pud

essere messa in funzione solo dopo l'accen-
sione del magnete. Pertanto, attenersi alla
sequenza di accensione.

1. Accendere prima il magnete: regolare l'interruttore
(19) su "I". Quando il magnete & acceso, la spia di
segnalazione integrata nell'interruttore (19) si
accendera.

2. Soltanto dopo tale fase, accendere la macchina:
Interruttore (20) = rotazione destrorsa (per foratura)
Interruttore (22) = rotazione sinistrorsa, solo
MAG 50

Vedere anche il capitolo 9.

Osservazione: la piena forza magnetica si ottiene
con la macchina accesa.

7.5 Spegnimento macchina

Premere l'interruttore (21). Attendere finché la
macchina si sia fermata completamente.

7.6 Spegnimento del magnete

Allo spegnimento del magnete viene meno la
forza di ritenuta dello stesso.

Regolare l'interruttore (19) su "0".

7.7 Collocazione sul pezzo in lavorazione

Il supporto magnetico aderisce correttamente al
materiale da forare soltanto se le superficie del
materiale stesso sia pulita e liscia. Prima di collo-
care il supporto magnetico, occorrera rimuovere le
eventuali particelle diruggine, di sporco e di grasso;
le gocce di condensa eventualmente presenti
andranno spianate. Se necessario, pulire anche la
base del magnete (23).

Dopo I'accensione del magnete, scuotere con forza
limpugnatura (4) del supporto magnetico per
accertarsi che questo aderisca correttamente al
materiale. In caso contrario, controllare la superficie



del materiale e il lato inferiore della base del
magnete, pulire se necessario e riaccendere il
magnete.

Acciaio di spessore ridotto

L’aderenza ottimale si ottiene su acciaio a basso
contenuto di carbonio, di almeno 12 mm di spes-
sore.

Per la foratura in acciaio di spessore ridotto, &
possibile sistemare sotto il materiale (nel punto in
cui va collocata la base del magnete) una piastrina
in acciaio (misure minime 100 x 200 x 12 mm).

Metalli non ferrosi

Per la foratura in metalli non ferrosi occorrera
fissare la piastrina in acciaio sul materiale, quindi
sistemare il supporto magnetico per trapano sulla
piastrina stessa.

7.8 Foratura

Estrarre la spina della macchina dalla presa

prima di eseguire qualunque intervento di
regolazione o manutenzione. Attenzione! Scolle-
gando la spina dalla presa di corrente viene menola
forza di ritenuta del magnete!

Non utilizzare utensili danneggiati o deformati.

Prima di ogni utilizzo, controllare che gli uten-
sili come le punte da trapano cave non presentino
deformazioni o danneggiamenti.

Non utilizzare alcun accessorio che non sia

stato specificamente previsto e raccomandato
da Metabo. Il semplice fatto che gli accessori
possano essere fissati alla macchina non garan-
tisce un utilizzo sicuro della macchina stessa.

Il fissaggio/posizionamento errato di un uten-
sile pud determinare situazioni pericolose,
dato il rischio di rottura e proiezione di parti.

In caso di utensile bloccato spegnere imme-
diatamente la macchina: premere l'interruttore

(21). Rimuovere I'utensile dal sito di perforazione.

- Innestare la lamiera paratrucioli (24).

- Bulinare il punto in cui deve essere eseguito il
foro.

- Orientare il supporto magnetico in modo tale che
la punta si trovi sopra la demarcazione del bulino.
A tale scopo, accendere all'occorrenza il LED
sull’interruttore (18).

- Mettere in funzione il supporto magnetico (rego-
lare l'interruttore (19) su "I").

- Spingere all'interno il dispositivo di bloccaggio (8).
- Successivamente, accendere la macchina: Inter-
ruttore (20) = rotazione destrorsa (per foratura)
Interruttore (22) = rotazione sinistrorsa, solo MAG

50

- Alloccorrenza mettere in funzione il dispositivo
lubrorefrigerante (vedere capitolo 7.2.

- Iniziare la foratura con forza di avanzamento
ridotta. Quando la punta avra ingranato, sara
possibile proseguire la lavorazione con una forza
di avanzamento leggermente maggiore. Una
forza di avanzamento troppo elevata comporta
'usura prematura della punta. Assicurare un rego-
lare scarico dei trucioli.

- Per rimuovere i trucioli, utilizzare un apposito
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- Se la parte metallica forata non viene espulsa
automaticamente dalla punta per fori cavi: rimuo-
verla con l'ausilio di un attrezzo, ad esempio con
'uncino raccoglitrucioli.

Se il supporto magnetico (dopo I'uso) resta

posato a lungo su un materiale con insuffi-
ciente dissipazione di calore (ad es. plastica), non
attivare il magnete, poiché cio potrebbe comportare

il surriscaldamento delle bobine elettromagnetiche.

A iali li ili ol
conico Morse MK2 (solo per MAG 50):
Inserimento dell’utensile:

Per impedire il sollevamento/I'abbassamento

accidentale della macchina: estrarre il disposi-
tivo di bloccaggio (8).

Un perfetto alloggiamento degli utensili nel

mandrino (12) & garantito solamente se il cono
interno, il mandrino ed il codolo conico dell’'utensile
sono esenti da sporco e grasso.

Attenzione! Non inserire mai con violenza gli
utensili nel cono interno del mandrino!

Utilizzare solamente utensili affilati ed in
perfette condizioni.

Spegnere la macchina. Estrarre la spina dalla

presa. Attenzione! Scollegando la spina dalla
presa di corrente viene meno la forza di ritenuta del
magnete!

Gli utensili con codolo conico MK2 possono essere
inseriti direttamente nel cono interno del mandrino
(12).

Espulsione dell’'utensile:

Introdurre I'espulsore (11) - con lo smusso rivolto
verso I'utensile - nella feritoia (10) del collo della
macchina. Qualora non fosse possibile innestare
'espulsore a causa del mandrino, ruotare legger-
mente il mandrino stesso (12) a mano. Espellere
I'utensile assestando con un martello un leggero
colpo sull’espulsore (11).
Weldon 19 mm:
Per il MAG 50: inserire dapprima I'attacco indu-
striale 6.26602 (vedere capitolo 10. Accessori).
Per impedire il sollevamento/I'abbassamento
accidentale della macchina: estrarre il disposi-
tivo di bloccaggio (8).
All'atto dell'inserimento accertarsi che il perno
laterale dell’attacco industriale vada ad inne-
starsi nella protezione antirotazione (27).
Inserire quindi il tubo flessibile del dispositivo lubro-
refrigerante sul manicotto dell’attacco industriale
6.26602.

Inserimento dell’'utensile:

- Inserire il perno di centraggio (di lunghezza corri-
spondente) nell’utensile.

- Introdurre quindi 'utensile nel portautensili (26) in
modo che entrambe le superfici (nella parte cilin-
drica dell'utensile) si trovino nei punti dei grani
filettati (25).

- Condurre l'utensile verso I'alto fino allarresto, nel
senso opposto alla pressione della molla incorpo-
rata, e fissare il grano filettato (25) con la chiave
esagonale.
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Estrazione dell’'utensile:
- Allentare entrambi i grani filettati (25).

8. Pulizia, manutenzione

Effettuare regolarmente i lavori di manutenzione, di
pulizia e di lubrificazione.

Prima di ogni regolazione, manutenzione o ripara-
zione, scollegare la spina dalla presa di corrente.
Attenzione! Scollegando la spina dalla presa di
corrente viene meno la forza di ritenuta del
magnete!

Per lubrificare la cremagliera e il pignone, che prov-
vedono al movimento nei due sensi della slitta,
applicare ogni tanto alcune gocce di olio sulla
cremagliera. (16)

Lubrificare le superfici di scorrimento della slitta
(16) con grasso universale.

Gioco della slitta
Il gioco della slitta viene impostato in fabbrica.

La slitta (16) andra regolata in modo tale da poter
essere spostata agevolmente (con la macchina in
funzione) verso l'alto e verso il basso, da poter
restare ferma in tutte le posizioni e da non essere
trascinata in basso dal peso della macchina.

All'occorrenza é possibile regolare il gioco della
slitta (16) con i tre grani filettati (9):

allentare i controdadi, serrare i grani filettati e strin-
gere nuovamente i controdadi.

9. Eliminazione dei guasti

Protezione antiriavviamento (per impedire un
riavvio accidentale)

Se con la macchina accesa:

a) il magnete viene spento o

b) l'alimentazione di corrente viene interrotta,
la macchina si arresta.

Alla riaccensione del magnete o dopo il ripristino
dell’alimentazione di corrente, per motivi di sicu-
rezzala macchina non siriavviera automaticamente
(protezione antiriavviamento). Ri

macchina.

Vedere anche il capitolo 7.4.

Indicatore di segnalazione elettronico (14) per
il MAG 50

La temperatura della macchina € troppo elevata.
Ridurre il carico sull’attrezzo. In caso di ulteriore
sovraccarico la macchina non riparte. Spegnere e
riaccendere la macchina e lasciarla raffreddare nel
funzionamento a vuoto.

Impossibile spostare I’'unita motore verso I’alto
o verso il basso. Spingere all'interno il dispositivo
di bloccaggio (8).

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.
Vedere pagina 4.
A Punta da trapano cava con codolo Weldon da
19 mm, HSS/HM
B Perno di centraggio corto,
HSS: per profondita di taglio da 30 mm
HM: per diametri punta da trapano cava 14-17
mm
C Perno di centraggio lungo,
HSS: per profondita di taglio da 55 mm
HM: per diametri punta da trapano cava 18-100
mm
Spina conica per mandrino con cono interno
Mandrino a cremagliera con cono interno
Punte per metallo
Sistema di cambio rapido MK2 su Weldon,
19 mm
Attacco industriale MK2 su Weldon, 19 mm
Cinghia di sicurezza con arpionismo
Spray da taglio universale
Gc’j\laFttatore Weldon, 19 mm, su filetto %2“ x 20
Mandrino a cremagliera con filetto ¥2“ x 20 UNF
Adattatore Weldon, 19 mm, su Fein Quick In
Il programma completo degli accessori & disponi-
bile allindirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.
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11. Riparazione

Far riparare I'elettroutensile da un tecnico elettro-
nico. Questo elettroutensile & conforme alle perti-
nenti normative sulla sicurezza. Le eventuali ripara-
zioni devono essere eseguite solamente da un
tecnico elettronico, utilizzando ricambi originali; in
caso contrario ne potrebbero derivare conse-
guenze per I'utilizzatore.

Gli elettroutensili Metabo da riparare possono
essere inviati in assistenza agli indirizzi riportati
nell’elenco ricambi.

Qualora venga inviato un utensile in riparazione,
descrivere il guasto riscontrato.

12. Tutela dell’ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli elettroutensili non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Questo manuale e stampato su carta candeggiata,
esente da cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici. Secondo la Diret-

tiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi
elettrici ed elettronici usati e 'applicazione della



Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli elettrouten-
sili usati devono essere smaltiti separatamente e
sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-
bile.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Con riserva di modifiche ai fini del miglioramento
tecnologico.

T =Portautensile

M = Coppia max.

Dnax, k =Diametro max. (punta da trapano cava)
Dmax s = Diametro max. (punta elicoidale)
Dmax. g =Diametro max. (maschio per filettare)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

Ng =Numero di giri a vuoto

nq =Regimi a carico nominale

Hmax =Corsa max.

Hy =Altezza (incl. macchina) con slitta nella
posizione piu bassa

Ho =Altezza (incl. macchina) con slitta nella
posizione piu alta

A =Misure della base del magnete

m =Peso senza cavo di alimentazione

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa  =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= Grado d'incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.

Valori rilevati secondo EN 61029.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Mediante la presente declaramos bajo entera
responsabilidad propia: Estos taladros con barrena
sacanucleos de iman, identificada por tipo y
numero de serie *1), cumplen con todas las deter-
minaciones propias de las directivas *2) y normas
*3). Documentaciones técnicas en *4) - ver

pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Las maquinas MAG 32 y MAG 50 son adecuadas
para taladrar con barrena sacanucleos con herra-
mientas de corte respectivas o para perforar con
brocas en espiral en metal. Ademas la maquina
MAG 50 es adecuada para perforar roscas.

El caballete magnético de taladro ha sido hecho
para ser fijado en iman magnetizable plano; debe
adherirse perfectamente. La correa de seguridad
incluida también permite trabajar en superficies
angulares y verticales asi como encima de la
cabeza.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea deteni-
damente todas las indicaciones de seguridad y las
instrucciones de manejo incluidas. Guarde todos
los documentos adjuntos para futura referencia; en
caso de ceder la herramienta a terceros, entréguela
siempre acompafada de estos documentos.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

Para el trabajo en superficies diagonales y

verticales y por encima de la cabeza el caba-
* llete magnético de taladrado debe ser asegu-
rado con la correa de seguridad de tal manera que

en caso de una interrupcion de alimentacion de
tensién éste no se caiga.

Al desconectar el iman o en el caso de una interrup-
cion de la alimentacion de tension eléctrica se corta
la capacidad de fijaciéon del iman. La maquina
realiza un peligroso movimiento pendular.

Durante trabajos por encima de la cabeza porte
siempre un casco de proteccion.

Lleve siempre gafas protectoras, guantes de
trabajo y calzado apropiado a la hora de trabajar
con la herramienta.

Ponga atencion especial en algun tipo de dafios de
cable, interruptor o en la proteccion de dobleces.

No realizar trabajos de soldadura en la pieza a
trabajar en la que se utiliza la maquina.

En caso de cambiar algo en el manejo conocido
(p-ej. el motor arranca al conectar los imanes (inte-
rruptor (19)): no utilizar la maquina sino mandarla a
reparar. Pueden generarse defectos adicionales.

A causa de los imanes se forman campos magne-
ticos y campos electromagnéticos que pueden
tener influencia negativa en implantes medicinales.

La superficie para el electroiman debe ser plana 'y
estar limpia.

La fuerza de suspensién magnética depende del
grosor del material y de su constitucion.

Capas de pintura, zinc y escoria reducen la fuerza
magnética.

La maquina no debe exponerse a la lluvia ni usarse
en espacios himedos o que presenten un peligro
de explosion.

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste o de
mantenimiento en la herramienta desconecte el
enchufe de la toma de corriente. jAtencion! Al
desenchufar el cable se desconecta la fuerza de
suspension del iman.

Si el caballete magnético de taladrado (después de
haberla utilizado) se deja en contacto con un mate-
rial con una disipacion de calor insuficiente (p. gj., el
plastico) durante un tiempo prolongado, no conecte
el iman del soporte, ya que esto conllevaria a un
sobrecalentamiento de la bobina inductora.

Siga las advertencias sobre la lubricacién y el
cambio de herramienta.
Mantenga las empufiaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.
jAtencion! La utilizacion de otras herramientas de
insercion y de otros accesorios puede suponer un
riesgo para la salud del usuario.
Al transportar el caballete magnético de taladrado
sujetarlo en la empufiadura (4).
Durante el trabajo en andamios use una
correa de seguridad.

iLleve auriculares protectores!

@®



Utilice protectores oculares.

2 Aviso ante una tension eléctrica peligrosa.

2 Aviso por campo magnético.

@ Prohibido para personas con marcapasos.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
Correa de seguridad
Trinquete de la correa de seguridad
dos puntos de soporte
Empufiadura
Rosca M8 (aqui se puede colocar un tornillo
con anillo. Sirve para levantar la maquina con
ayuda de un mosquete y una correa)
6 Depésito del dispositivo de lubricacion
refrigerante
7 Llave de alimentacion del dispositivo de lubri-
cacion refrigerante
8 Bloqueo contra descenso/ascenso involuntario
del taladro
9 Tornillo prisionero para ajustar el juego del
carro
10 Ranuraen el cuello de maquina para extraer las
herramientas *
11 Extractor
12 Husillo de taladrar con introduccién de herra-
mientas (MK 2) *
13 Rueda de ajuste (ajuste de revoluciones) *
14 Indicacion sefal electrénica *
15 Interruptor (1./2. marcha) *
16 Carro
17 Palanca para levantar y bajar el accionamiento
18 Interruptor (lampara LED CON/DES)
19 Interruptor (conectar/desconectar iman)
20 Interruptor (Conectar maquina de acciona-
miento, marcha derecha, taladrado)
21 Interruptor (desconectar accionamiento)
Interruptor (conectar maquina de acciona-
miento, marcha izquierda) *
Peana magnética /iman
Chapa protectora de viruta
Tornillos prisioneros del soporte de herra-
mienta *
26 Vastago de herramienta (Weldon, 19 mm) *
Seguro de torsién *
* depende de equipamiento / depende de tipo

arON =

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de lared, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

ESPANOL es

Revise que la maquina no presente dafos:

antes de seguir utilizandola es preciso inspec-
cionar a fondo los dispositivos protectores o las
piezas parcialmente dafadas para asegurarse de
que funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Compruebe que las piezas moviles
funcionen adecuadamente y no se atasqueny que
el resto de las piezas no estén dahadas. Todas las
piezas deben estar montadas correctamente y
cumplir las condiciones necesarias para garantizar
un funcionamiento éptimo de la maquina. Las
piezas y los dispositivos protectores dafados
deben ser reparados o reemplazados conforme al
us<()i previsto en un taller especializado homolo-
gado.

6.1 Conexion alared

La maquina corresponde a la categoria de protec-
cién | por lo que sélo debe ser conectado a
enchufes correctamente conectados a tierra.

Si se utiliza la herramienta al aire libre: conecte de
forma previa un interruptor de proteccion (Fl) con
una corriente de desconexién maxima de 30 mA.

Controle de forma periddica el cable de conexion
de la herramienta eléctrica y, en caso de que
presente dafos, acuda a un técnico especialista
autorizado para que lo sustituya.

Si necesita utilizar un cable de prolongacion, éste
debera ser de tres hilos (conductor protector
conductivo en buen estado y conectado al contacto
de puesta a tierra del acoplamiento y al contacto del
enchufe).

Para el uso al aire libre use L’micamelnte extensiones
eléctricas aprobadas y correspondientemente
sefaladas.

Controle las extensiones eléctricas de forma perio-
dica y cambielas en caso de que presenten dafos.

Extensiones eléctricas deben ser apropiadas para
el consumo de potencia del accionamiento y del
caballete magnético de taladrado (ver datos
técnicos). En caso de utilizar un enrollador de
cable, desenrolle siempre el cable por completo.

7. Manejo

7.1 Colocar correa de seguridad

Para trabajos en superficies diagonales y

verticales y por encima de la cabeza el caba-
llete magnético de taladrado debe ser asegurado
conlacorrea de seguridad (1) incluida de tal manera
que en caso de unainterrupcion de alimentacion de
tensién eléctrica éste no se caiga.

Fije la correa de seguridad (1) de tal manera
que el caballete magnético de taladrado se
retire del usuario al faltar la tensién de mando.

Cambie la correa de seguridad (1) cuando
haya sido activado una vez al sujetar el caba-
llete magnético de taladrado al caerse éste.

jAtencién! Compruebe la integridad de la

correa de seguridad (1) . Previo a cada uso
controle cuidadosamente la correa de seguridad (1)
en cuanto a su funcionamiento correcto y conforme
al uso prescrito. Sila correa de seguridad (1)esta
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dafada o la funcién del trinquete (2) no sea correcta
cambie inmediatamente la correa de seguridad.

- Situe la correa de seguridad (1) en uno de los dos
puntos de soporte (3) del caballete magnético de
taladrado.

- Después fije la correa de seguridad en otro punto
apropiado de fijacion o en el material a trabajar.

Coloque la parte libre de la correa de seguridad (1)
desde abajo en el eje del trinquete pasando por la
ranura y tire del final libre de la correa de seguridad
hasta que esté un ligeramente tenso.

No debe estar completamente tenso para que

se pueda envolver la correa de seguridad por
mas de una circunferencia - sélo asi se puede
garantizar una fijacién segura. Tense la correa de
seguridad activando la palanca del trinquete (a).

Soltar la correa de seguridad:
Atencién: la tension se descarga de golpe.
Para soltar la correa de seguridad abra el trin-
quete completamente y tire al mismo tiempo con
el dedo la lengiieta de blogueo (b) hacia arriba.

- Observe que la correa de seguridad siempre esté
ligeramente tensada.
- Compruebe que la union de la correa tenga un
agarre perfecto.
La correa de seguridad no reemplaza la fuerza
magnética del caballete magnético de tala-
drado. Sirve unicamente como seguro en caso de
haber una interrupcion en la corriente.

7.2 Dispositivo de lubricacion refrigerante
para trabajos de taladrado con barrena
sacanucleos

La vida util de la herramienta depende de la lubrica-
cién. La lubricacion interior con taladrina de alto
rendimiento es imprescindible para trabajos de
perforacién con barrena sacanucleos.

Para llenar el recipiente (6) retirelo del caba-
llete magnético de taladrado.

Llene la taladrina de alto rendimiento en el reci-
piente (6) y cierre el cierre de rosca. Conectar o
desconectar en la llave de alimentacion (7) la lubri-
cacion.

debe vaciary retirarel
recipiente (6) para que no salga taladrina (en otro caso
se corre el peligro de que taladrina de alto rendi-
miento llegue al motor y genere un cortocircuito).
Durante este tipo de trabajos debe rociarse la parte
interior de la herramienta de corte antes de taladrar
con espray universal de corte (véase capitulo 10.
Accesorios). En caso de realizar perforaciones
mayores repetir el proceso a menudo.

7.3 Configurar marcha y revoluciones
(s6lo en MAG 50)

Engranaje de dos marchas:

Pulsar el interruptor (15) sélo durante el
estado de parada del motor.

Seleccione la velocidad deseada haciendo girar el
botén de mando (15). Girando ligeramente el
husillo de taladrar resulta mas sencillo cambiar de
marcha.

Ajuste recomendado:

e e =2a marcha, altas revoluciones: perforacion
en acero con un diametro de broca de hasta
aprox.. 26 mm

e =1a. marcha, alto par de giro: perforaciéon en
acero con un didmetro de broca mayor a
26 mm

Ajustar el nUmero de revoluciones

Se puede cambiar sin niveles las revoluciones de
motor con rueda de ajuste (13) y adaptarlo asi al
material y a las condiciones laborales.

7.4 Conectar/ Secuencia de conexidn, direc-
cion de giro

Por motivos de seguridad el motor de acciona-

miento recién puede ser conectado una vez
se haya conectado el iman. Por eso debe conside-
rarse el orden de puesta en marcha.

1. Conectar primero el iman: poner interruptor (19) en
"I". Cuando el iman esta conectado, la lampara indi-
cadora integrada en el interruptor (19) se ilumina.

2. Conectar la maquina de accionamiento recién

después:
Interruptor (20) = Marcha derecha (para taladrar)
Interruptor (22) = Marcha izquierda, s6lo MAG 50

Véase también el capitulo 9..

Comentario: Al estar conectado el motor de accio-
namiento se desarrolla la fuerza magnética
completa.

7.5 Desconectar motor de accionamiento

Pulse el (21) interruptor. Espere hasta que el motor
de accionamiento haya parado completamente.

7.6 Desconecte el iman

Al desconectar el iman se desconecta la
fuerza de suspensién del iman.

Ponga el interruptor (19) en "0".

7.7 Monte sobre la herramienta

El caballete magnético de taladrado sélo se adhiere
bien al material que se va a taladrar si la superficie
del mismo esta limpia y es plana. Antes de colocar
el caballete magnético de taladrado se debera
eliminar cualquier resto de herrumbre, suciedad y
grasa. En caso de haber perlas de soldadura u
otras irregularidades también se deberan alisar. En
caso necesario, limpie también la peana magnética
(23).

Después de conectar el iman agite con fuerza la
empunfadura (4) del caballete magnético de tala-
drado para asegurarse que se adhiera perfecta-
mente al material. Si no es asi, compruebe la super-



ficie del material y la parte inferior de la peana
magnética. En caso necesario, limpielas y conecte
de nuevo el iman.

Acero de poco grosor

La capacidad de adherencia éptima se consigue
con un acero pobre en carbono, como minimo, de
12 mm de grosor.

Parataladrar orificios en un acero de grosor inferior,
coloque una placa de acero (dimensiones minimas
100 x 200 x 12 mm) debajo del material (en el punto
donde se coloca la peana magnética).

Metal no férreo

Para taladrar orificios en metales no férreos, la
placa de acero se debe fijar en el material y, a conti-
nuacion, colocar el caballete magnético de tala-
drado sobre la placa.

7.8 Taladrar

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste o

de mantenimiento en la herramienta desco-
necte el enchufe de la toma de corriente. jAtencion!
Al desenchufar el cable se desconecta la fuerza de
suspension del iman.

No utilice herramientas deformadas o

dafadas. Previo a cada uso controle si hay
alguna deformacion o averia en herramientas como
p. €j. taladros con barrena sacanucleos.

No utilice accesorios que no hayan sido

previstos y recomendados por Metabo espe-
cialmente para esta maquina. El mero hecho de
poder montar el accesorio en sumaquina no garan-
tiza una utilizacion segura.

El ajuste y el posicionamiento erréneo de una

herramienta puede implicar que piezas se
dafien y salgan abarrajadas y produzcan asi situa-
ciones peligrosas.

En caso de que laherramienta esté bloqueada

desconecte inmediatamente el motor de
accionamiento: pulse el interruptor (21). Retirar
herramienta del lugar de taladrado.

Indicaci les:

- Colocar chapa protectora contra viruta (24) .

- Granetée el lugar donde se debe perforar el
agujero.

- Ubique el caballete magnético de taladrado de tal
manera que la punta de la broca se encuentre
encima de la marcacioén del granete. Conecte
para ello la lampara de diodos en el interruptor
(18).

- Conecte el iman del caballete magnético de tala-
drado: (poner interruptor (19) en "I").

- Empuije el bloqueo (8) hacia adentro.

- Conectar la maqguina de accionamiento a conti-
nuacion: Interruptor (20) = Marcha derecha (para
taladrar)

Interruptor (22) = Marcha izquierda, sélo MAG 50

- En caso necesario conecte el dispositivo de lubri-
cacion refrigerante (véase capitulo 7.2).

- Inicie el proceso de taladrado con una fuerza de
perforacion reducida. Cuando la broca haya
agarrado, se podra continuar trabajando con una
fuerza de avance superior. Una fuerza de avance
demasiado elevada puede provocar un desgaste
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anticipado de la broca. Compruebe que el flujo de
virutas sea periodico.

- Utilice un gancho apropiado para retirar las
virutas.

- Sino seretira automaticamente la pieza taladrada
de la barrena sacanucleos: retirela con una herra-
mienta, p. e]. con el gancho de viruta.

Si el caballete magnético de taladrado

(después de haberla utilizado) se deja en
contacto con un material con una disipacion de
calor insuficiente (p. €j., el plastico) durante un
tiempo prolongado, no conecte el iman del soporte,
ya que esto conllevaria a un sobrecalentamiento de
la bobina inductora.

MAG 50):
Insercion de la herramienta:
Para vitar un desplazamiento vertical involun-
tario del motor de accionamiento: soltar el
bloqueo (8).
Solo puede garantizarse el asiento perfecto
de la herramienta en el husillo de taladrar (12)
cuando el cono hembra del husillo y el vastago
coénico de la herramienta estan exentos de
suciedad y grasa.

jAtencion! No fuerce la herramienta para
hacerla entrar en el cono hembra del husillo
de taladrar.

Utilice unicamente herramientas impecablesy
afiladas.

Desconecte la maquina. Sacar el enchufe de
la toma de corriente. jAtencion! Al desen-
chufar el cable se desconecta la fuerza de suspen-
sion del iman.
Herramientas con vastago cénico MK2 pueden ser
montados directamente en el cono interior del
husillo de taladrar (12).

Extraccién de la herramienta:

Introduzca el extractor (11) en la ranura (10) del
cuello de la maquina con el bisel contra la herra-
mienta. (12) Sino se puede insertar el extractor con
ayuda del husillo de taladrar, sera necesario girarlo
manualmente. Aplique un leve golpe de martillo en
el extractor (11) para retirar la herramienta.

Indicaci ial ; .
con vastago Weldon 19 mm:
En MAG 50: Colocar primero el soporte industrial
6.26602 (véase capitulo 10. Accesorios).
Para vitar un desplazamiento vertical involun-
tario del motor de accionamiento: soltar el
bloqueo (8).
Al colocarlo observar que el perno lateral del
soporte industrial encaje en el seguro de
torsion (27).
A continuacién colocar la manguera del dispositivo
de lubricacion refrigerante en el empalme del soporte
industrial 6.26602.

Colocar la herramienta:

- Colocar el perno de centrado (suficientemente
largo) en la herramienta.
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- Colocar la herramienta de tal manera en el
soporte de herramienta (26) que ambas superfi-
cies (en la parte cilindrica de la herramienta) se
encuentre en los lugares de los tornillos prisio-
neros (25).

- Desplace la herramienta ejerciendo una presion
contraria a la del resorte instalado y hacia arriba
hasta que llegue al tope y apriete el tornillo prisio-
nero (25) (con la llave hexagonal).

Retirar la herramienta:

- Suelte los tornillos prisioneros (25).

8. Limpieza, mantenimiento

Realice las tareas de mantenimiento, limpieza 'y
lubricacion con regularidad.

Antes de proceder a cualquier tipo de ajuste,
mantenimiento o reparacion, desconecte el
enchufe. jAtencién! Al desenchufar el cable se
desconecta la fuerza de suspensién del iman.

Para lubricar la cremallera y el pifién que se
encargan del movimiento ascendente y descen-
dente del carro, aplique de vez en cuando una gota
de aceite en la cremallera. (16)

Lubrique las superficies de deslizamiento del carro
(16) con grasa para uso general

Juego del carro

El juego del carro ha sido configurado de lado
de fabrica.

La posicién del carro (16)es correcta cuando éste
puede moverse (con taladro conectado) sin
problema hacia arriba y hacia abajo, asi como
quedarse parado en cualquier posicion sin que el
peso del taladro lo haga bajar.

En caso necesario se puede ajustar el juego del
carro (16) con los tres tornillos prisioneros (9):
Suelte las contratuercas, ajuste los tornillos prisio-
neros y vuelva a fijar las contratuercas.

9. Localizacion de averias

Proteccién de reconeccion (para evitar un
arranque involuntario)

Cuando en el motor de accionamiento conectado
a) se desconecta el iman o

b) se interrumpe el suministro de corriente

el motor de accionamiento para inmediatamente.

Al reconectar el iman o al restituirse la alimentacién
de corriente, por razones de seguridad, el motor de
accionamiento no arranca automaticamente
(proteccién de reconeccion).

Véase también el capitulo 7.4.

Indicacién de la senal electrénica (14) en la
MAG 50

Relucir constantemente - sobrecarga
Latemperatura del motor es demasiado alta. Aliviar
la carga de la maquina. Para evitar otra sobrecarga
pare la maquina. Desconecte y vuelva a conectar la
maquina y déjela enfriarse en ralenti.

La pieza de motor no se deja desplazar hacia
arriba o hacia abajo. Empuje el bloqueo (8) hacia
adentro.

10. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.
Véase la pagina 4.
A Taladro con barrena sacanucleo con vastago
Weldon de 19 mm, HSS/HM
B Perno centrante corto,
HSS: para profundidad de corte de 30 mm
HM: para diametro de barrena sacanucleo 14-
17 mm
C Perno centrante largo,
HSS: para profundidad de corte de 55 mm
HM: para diametro de barrena sacanucleo 18-
100 mm
Mandril cénico para portabrocas con cono
hembra
Portabrocas de corona dentada con cono
hembra
Broca para metal
Sistema de cambio rapido MK2 en Weldon,
19 mm
Soporte industrial MK2 en Weldon, 19 mm
Correa de seguridad con trinquete
Espray universal de corte
G?\lantador Weldon, 19 mm, con rosca 2" x 20
Portabrocas de corona dentada con rosca 2“ x
20 UNF
M Adaptador Weldon, 19 mm, con Quick In fino
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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11. Reparacion

Haga reparar su herramienta eléctrica unicamente
por un electricista especializado. Esta herramienta
eléctrica corresponde a las determinaciones de
seguridad vigentes. Reparaciones sdlo deben ser
realizadas por electricistas especializados, usando
repuestos originales. De otra manera el operador
corre riesgo de sufrir un accidente.

Las herramientas Metabo que requieran reparacion
pueden enviarse a una de las direcciones indicadas
en la lista de piezas de repuesto.

Sirvase de incluir con el aparato enviada para su
reparacion una descripcion de la anomalia perci-
bida.

12. Proteccion ecoldgica

Los embalajes Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser reci-
clados.



Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

Sélo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

T =Introduccién de herramientas

M =Par de giro max.

Dax, k =Diametro max. (taladro con barrena saca-
nucleo)

Dmax, s =Didmetro max. (broca en espiral)
Dax, g =Diametro max. (macho de roscar)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

Ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

ny =Numero de revoluciones con carga
nominal

Hmax =Carrera max.

Hy =Altura (incl. motor) con el carro en la posi-
cién mas baja

Ho =Altura (incl. motor) con el carro en la posi-
cion mas alta

A =Dimensiones del flujo magnético

m =Peso sin cable de red

Niveles acusticos caracteristicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estes
engenhos de furar de coluna magnética, identifi-
cados pelo tipo e numero de série *1), estdo em
conformidade com todas as disposi¢oes aplicaveis
das Directivas *2) e Normas *3). Documentag¢des
técnicas junto ao *4) - vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

Os MAG 32 e MAG 50 séao destinados para perfura-
¢des de nucleo com ferramentas de corte
adequadas, e para perfurar com broca helicoidal
em metal. A MAG 50 ainda é apropriada para
perfurar roscas.

A coluna magnética é determinada para fixagdo em
metal plano, magnetizavel; nisto ela tem de aderir
de forma perfeita. Utilizando o cinto de seguranga
fornecido, também adequado para trabalhos em
superficies inclinadas e verticais bem como em
tectos.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢cdes aplicaveis a prevencao de acidentes, assim
como as indicagdes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicacoes de segu-

ranca e instrucées. A um descuido no
cumprimento das indicagées de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indica¢des
de seguranca e as Instru¢des de Servigo incluidas
antes de utilizar a ferramenta eléctrica. Mantenha
todos os manuais e folhetos para futura consulta e,
se emprestar ou vender a ferramenta, faga-a
sempre acompanhar dessa documentacgao.

4. Indicacdes de seguranca
especiais

Para sua prépria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

Para os trabalhos em superficies inclinadas e
‘ ,ﬁvertlcals e no tecto, a coluna magnética tem
- —de ser protegida com o cinto de seguranga

40 fornecido, de modo que néo possa cair em caso de

falha de energia eléctrica.

Aquando desligar o magneto ou em caso de falha
de energia eléctrica, a for¢a de retengéo do
magneto é interrompida. A ferramenta eléctrica
realiza uma batida oscilante perigosa.

Para as operacgdes no tecto deverd sempre usarum
capacete.

Durante os trabalhos, deve sempre usar 6culos de
proteccao, luvas de protecgéo e calgados
adequados.

Observar por danificagdes no cabo de conexdo a
rede, no interruptor e na protecgéo de dobra.

Né&o proceder a soldaduras eléctricas junto a peca
na qual esta sendo usada a ferramenta eléctrica.

Se notar qualquer comportamento diferente na
operagao comum (p.ex. 0 motor arranca ao ligar o
magneto (interruptor (19)): ndo deve utilizar a ferra-
menta eléctrica, mande repara-la. Poderao
aparecer outros defeitos.

Devido ao magneto, ha formagéo de campos
magneéticos e electromagnéticos que podem
exercer influéncias negativas nos implantes medici-
nais.

A superficie para o electroiman tem de ser limpa e
plana.

A forca de reteng@o magnética depende da espes-
sura do material e das suas caracteristicas.

Camadas de tintas, de zinco e de 6xido de ferro
reduzem a for¢a de retengdo magnética.

Né&o expor a ferramenta eléctrica a chuva e néo
utiliza-la em recintos humidos ou com riscos de
explosao.

Antes de iniciar qualquer ajuste ou manutengéao,
deve sempre puxar a ficha de rede da tomada.
Atencao! Ao puxar a ficha da tomada de rede, inter-
rompe a forga de reten¢do do magneto!

Aguando a coluna magnética for depositada
(depois de usada) por tempo prolongado sobre um
material com dissipagéao insuficiente de calor (p.ex.
plastico), ndo se deve ligar o magneto sendo que o
mesmo possa causar um superaquecimento da
bobina magnética.

Seguir as instrugdes em relacao a lubrificagdo e a
troca de ferramentas.

Manter os punhos secos, limpos e livres de 6leo e
de graxa.

Atencéol! A utilizag&@o de outros acessorios acopla-
veis e outros acessorios pode significar um perigo
de leséo.

Segurar a coluna magnética no punho (4) para trans-
porta-la.

Aplicar sempre um arnés de seguranca
quando trabalhar sobre andaimes.

Utilizar protecg¢des auriculares.

@®



Use 6culos de protecgéo.

Aviso diante de tenséo eléctrica perigosa.

2 Aviso diante do campo magnético.

Proibido para pessoas com marca-passo
cardiaco.

5. Vista geral

Consultar a pagina 2.
Cinto de seguranga
Roquete do cinto de seguranca
Dois pontos de retengéao
Punho para transporte
Rosca M8 (aqui podera ser aplicada uma
cavilhacom olhal. Serve para erguer amaquina
com mosquetao e corda)
6 Recipiente do sistema de lubrificagao
refrigerada
7 Torneira de adugéo do sistema de lubrificagéo
refrigerada
8 Bloqueio contra movimentos de subida/
descida no intencionais do motor de
propulsdo
9 Cavilhas roscadas para ajuste da folga do carro
10 Abertura na gola da ferramenta para extrac¢éo
de acessorios acoplaveis *
11 Dispositivo extractor
12 Arvore porta-brocas com porta-ferramentas
(MK2)*
13 Regulador (regulacao das rotagdes) *
14 Indicador de sinal electrénico*
15 Botédo comutador (1.2/2.2 velocidade) *
16 Carro
17 Alavanca para subir e descer o motor de
propulsao
18 Interruptor (ligar/desligar lampada LED)
19 Interruptor (ligar/desligar o magneto)
Interruptor (ligar o motor de propulsdo, marcha
direita, furar)
21 Interruptor (desligar o motor de propulsao)
22 Interruptor (ligar o motor de propulséo, marcha
esquerda) *
Bloco magnético / magneto
24 Chapa protectora contra aparas
Cavilhas roscadas do porta-ferramentas *
26 Porta-ferramentas (Weldon, 19 mm) *
Bloqueio *
* Conforme equipamento/ conforme tipo

arwON =

6. Colocacao em funcionamento

Antes de ligar o cabo de alimentacao, veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentagéo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta eléctrica.

PORTUGUES pt

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta

eventuais danificagdes: Antes de continuar a
usar a ferramenta eléctrica, deve controlar a fungéo
devida e impecavel dos dispositivos de protecgao e
das pecas levemente danificadas. Verifique se as
pecas moveis funcionam devidamente e se ndo
travam, ou se ha pecas danificadas. Para garantir a
operacao devida da ferramenta eléctrica, todas as
pecas devem estar correctamente montadas e
cumpridas todas as condi¢des. Dispositivos de
seguranca e pecas danificadas devem ser repa-
radas ou substituidas devidamente por uma pessoa
técnica reconhecida.

6.1 Conexao arede eléctrica

A ferramenta eléctrica corresponde a classe de
protecgéo | e portanto, s6 deve ser conectada a
uma tomada devidamente aterrada.

No caso de utilizar a ferramenta ao ar livre: deve
pré-conectar um disjuntor de protecgéo Fl com
corrente de activagao max. (30 mA)!

Controle regularmente o cabo de conexao da ferra-
menta eléctrica e quando danificado, mande subs-
titui-lo por um técnico homologado.

Aquando for utilizado um cabo adaptador, este
deve ser do tipo de fios triplos (e seu fio de ligagao
a terra de condugéo impecavel, ligado com o
contacto protector da tomada de acoplamento e do
conector).

Para utilizag&o ao ar livre, deve usar somente
cabos adaptadores homologados e devidamente
identificados.

Controle regularmente os cabos adaptadores e
substitua-os, quando danificados.

Os cabos adaptadores tém de ser adequados para
a poténcia absorvida do motor de propulsao e da
coluna magnética (cf. Dados técnicos). No casoem
que utilizar um rolo para cabos, deve sempre
desenrolar completamente o cabo.

7. Utilizacao

7.1 Fixacao do cinto de seguranca

Para furarem superficies inclinadas e verticais

e no tecto, a coluna magnética tem de ser
protegida mediante o cinto de seguranca (1) forne-
cido, de modo que nao possa cair no caso de falha
de energia eléctrica.

Fixe o cinto de seguranca (1) de modo que em
caso de falha de energia eléctrica, a coluna
magnética se desloque

Substituir o cinto de seguranca (1) quando tem
sido carregado devido ao recolhimento de
uma coluna magnética a cair.

Atencéo! Verifique se o cinto de seguranga (1)

apresente qualquer danificagdes. Antes de
utilizar o cinto de seguranga (1), deve sempre
controlar a sua perfeita e devida fungédo. A qualquer
indicio de danificagéo do cinto de seguranca (1) ou
quando ja nao for garantida a fungéo impecéavel da
roquete (2), deve sempre substituir o cinto de segu-
ranga.
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- Fixar o cinto de seguranga (1) num dos dois pontos
de retencéo (3) na coluna magnética.

- Em seguida, fixar o cinto de seguranga num ponto
de fixagdo adequado ou no material a ser proces-
sado.

-Not

Passe a extremidade livre do cinto de seguranca
(1) por baixo pela abertura no veio da roquete e
puxe na extremidade livre do cinto de seguranca,
até obter um ajuste folgado.

O cinto de seguranga n&o deve ficar muito ajus-

tado para que se possa enrolar o mesmo por
mais de 1 volta. - S6 assim é possivel uma
fixacao segura. Estique o cinto de seguranga com
movimentos de bombeamento na alavanca da
roguete (a).
Soltar o cinto de seguranca:

Atencao, a tensdo solta repentinamente!

Para soltar o cinto de seguranca, abra bem a
roquete e em simultaneo, puxe o lago de bloqueio
(b) com o dedo para cima.

- Cuide para que o cinto de segurancga seja guiado
bem esticado.
- ?/erifique a ligacao do cinto quanto ao seu ajuste
ix0.
O cinto de seguranga nao substitui a forca
magnética da coluna magnética, ela s6 serve
para seguranga contra queda no caso de falha de
energia eléctrica.

7.2 Sistema de lubrificacao refrigerada para
perfuracdes de nucleo.

A vida util da ferramenta depende da sua lubrifi-
cacao. A lubrificagao interior com 6leo de corte de
alto rendimento é extremamente importante no
caso de perfuragbes de nucleo.

Retirar o recipiente (6) da coluna magnética
para abastecé-lo.

Deitar 6leo de corte de alto rendimento no reci-
piente (6) e fechar a tampa roscada. Ligar/desligar
a lubrificagéo junto a torneira de adugéo (7).

cais e no tecto o recipiente (6) tem de ser esvaziado
ou retirado para que o liquido nao possa derramar (de
contrario, ha perigo do 6leo de corte de alto rendi-
mento atingir o motor e causar um curto-circuito).
Neste caso, deve pulverizar o interior da ferramenta
de corte ainda antes da perfuragdo com Spray de
corte universal (consultar Capitulo 10. Acessorios).
No caso de maiores profundidades de perfuragéo,
deve repetir varias vezes o processo.

7.3 Ajustar velocidade e rotacao
(apenas MAG 50)

Engrenagem de duas velocidades:

Accionar o botdo comutador (15) apenas com
0 motor parado.

Seleccionar a velocidade desejada, girando o
botdo comutador (15). Em alguns casos deve
apoiar o processo de comutagéo por meio de uma
leve rotacéo da arvore porta-brocas.

Ajuste recomendado:

e+ =22velocidade, rotacdes altas: perfuragoes
em ago com didmetro da broca até
aprox. 26 mm

e =1.2velocidade, binario alto: perfuragcdes em
aco com didmetro da broca acima de
aprox. 26 mm

Ajustar as rotacoes

As rotagdes do motor podem ser alteradas conti-
nuamente junto ao regulador (13), para assim
adapta-las ao material e as condigoes de processa-
mento.

7.4 Ligar/ Sequéncia de ligacao, sentido de
rotacao
Por motivos de seguranga, o motor de
propulsao s6 pode ser ligado depois de ligado

0 magneto. Portanto, deve seguir a sequéncia de

ligacao.

1. Ligar primeiro o magneto: interruptor (19) em "I".
Assim que for ligado o magneto, acende a lampada
sinalizadora integrada no interruptor (19).

2. Sé agora deve ligar o motor:
interruptor (20) = marcha direita (para furar)
interruptor (22) = marcha esquerda, apenas MAG
50

Consultar também capitulo 9.

Nota: Com o motor de propulséo ligado, dispde da
forca de retengdo maxima do magneto.

7.5 Desligar o motor de propulsao

Premer o interruptor (21). Aguarde a paralisagéo
total do motor de propulséo.

7.6 Desligar o magneto

Ao desligar o magneto, interrompe a forca de
retengdo do magneto.

Colocar o interruptor (19) em "0".

7.7 Fixar sobre a peca

A coluna magnética sé fica devidamente fixa no
material sobre o qual deve furar-se, quando a
superficie deste material estiver limpa e lisa. Antes
de fixar a coluna magnética, deve sempre remover
a ferrugem solta, quaisquer sujidades e graxas;
alisar pérolas de solda ou desniveis. Caso neces-
sario, também deve limpar o bloco magnético (23).

Depois de ligar o magneto, deve sacudir com forga
no punho para transporte (4) da coluna magnética,
para certificar-se de que a coluna adere devida-
mente no material. Caso contrario, deve controlara
superficie do material e o lado inferior do bloco
magnético; caso necessario limpar e voltar a ligar o
magneto.

Aco de pouca espessura

A melhor forca de fixacao é atingida sobre aco
pouco carbonado, com uma espessura minima de
12mm.



Para furar em aco de pouca espessura, pode-se
fixar uma chapa de ago (medidas minimas 100 x
200 x 12 mm) por baixo do material (no local da apli-
cacao do bloco magnético).

Metais nao-ferrosos

Para furar em metais néo ferrosos, a chapa de ago
é fixa sobre o material e a coluna magnética sobre
a chapa de aco.

7.8 A perfuracao

Antes de iniciar qualquer ajuste ou manu-

tencao, deve sempre puxar a ficha de rede da
tomada. Atengao! Ao puxar a ficha da tomada de
rede, interrompe a for¢a de retengdo do magneto!

Na&o utilize acessorios acoplaveis deformados

ou danificados. Antes de cada utilizag&o, veri-
fique o acessério acoplavel como broca de nucleo,
em relacdo a deformacgdes ou danificagoes.

Jamais utilize acessorios nao previstos e nao

recomendados particularmente pela Metabo
para esta ferramenta eléctrica. A possibilidade de
montar os acessorios na sua ferramenta eléctrica,
ndo garante uma utilizacao segura.

Uma fixagdo e um posicionamento errado do

acessorio acoplavel, pode originar situagdes
perigosas devido a pec¢as quebradas ou langadas
ao redor.

Desligar imediatamente o motor de propulsao
quando o acessorio acoplavel bloquear:
carregar no interruptor (21). Remover o acessoério

acoplavel do local de perfuragao.
Notas em geral:

- Montar a chapa protectora contra aparas (24).

- Centrar a posicao de furagéo.

- Alinhar a coluna magnética de modo que a ponta
da broca fique por cima da marca de nucleo.
Eventualmente, deve ligar a lampada LED no
interruptor (18).

Ligar o magneto da coluna magnética (interruptor
(19) em "I").

Inserir o bloqueio (8).

Em seguida deve ligar o motor: interruptor (20) =
marcha direita (para furar)

interruptor (22) = marcha esquerda, apenas MAG
50

Se necessario, ligar o sistema de lubrificagao
refrigerada (consultar Capitulo 7.2.
Iniciar a operacgéo de furagdo com pouca forca de
avancgo. Assim que a broca agarrou, pode-se
continuar a trabalhar com uma maior forca de
avango. Forga de avango em demasia causa um
desgaste precoce da broca. Atente ao levanta-
mento regular de aparas.
Usar um triturador de aparas para remover as
aparas.
Se a peca em metal cortada ndo for automatica-
mente expulsa da broca de nucleo: remova-a com
uma ferramenta como p.ex. um gancho para
aparas.
m Aquando a coluna magnética for depositada
(depois de usada) por tempo prolongado
sobre um material com dissipagao insuficiente de
calor (p.ex. plastico), ndo se deve ligar o magneto
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sendo que 0 mesmo possa causar um superaque-
cimento da bobina magnética.

Not L lavei
com encabadouro cone Morse MK2 (apenas
MAG 50):
Montagem da ferramenta:
Para evitar um movimento de subida/descida
nao intencional do motor: puxar para fora o
bloqueio (8).
O assento correcto dos acessorios acoplaveis
na arvore porta-brocas (12) s6 é garantido
quando tanto o cone interior da arvore porta-brocas
bem como a haste conica do acessério acoplavel,
estiverem livres de sujidade e gordura.

Atencao! Jamais aplicar forga ao montar o
acessorio acoplavel no cone interior da arvore
porta-brocas!

Utilize apenas acessérios acoplaveis
perfeitos e afiados.

Desligar a maquina. Puxar a ficha da tomada

de rede. Atengao! Ao puxar a ficha da tomada
de rede, interrompe a forca de retengéo do
magneto!

Acessorios acoplaveis com encabadouro cénico
MK2 podem ser montados directamente no cone
interior da arvore porta-brocas (12).

Extraccédo do acessorio acoplavel:

Inserir o dispositivo extractor (11) - com o lado
chanfrado contra o acessorio acoplavel - na aber-
tura (10) da gola da ferramenta. Se n&o for possivel
inserir o dispositivo extractor pela arvore porta-
-brocas (12), deve roda-la ligeiramente com a mao.
Extrair a acessorio acoplavel, batendo levemente
com um martelo sobre o dispositivo extractor (11).

No : - lavei

MAG 50: Montar por primeiro o assento industrial
6.26602 (consultar capitulo 10. Acessorios).

Para evitar um movimento de subida/descida
nao intencional do motor: puxar para fora o
bloqueio (8).
Na montagem deve observar a que o pino
lateral do assento industrial engate no
bloqueio (27).
Em seguida, inserir a mangueira do sistema de
lubrificagéo refrigerada sobre o bocal do assento
industrial 6.26602.

Montagem do acessorio acoplavel:

- Montar a cavilha de centrar (adequada) no aces-
sorio acoplavel.

- Montar o acessorio acoplavel no porta-ferra-
mentas (26), de modo que ambas as superficies
(na parte cilindrica do acessério acoplavel) se
((anc)ontrem nas posicoes das cavilhas roscadas

25).

- Deslocar o acessorio acoplavel para cima - contra
a pressao da mola instalada - até parar, e fixar a
cavilha roscada (25) com a chave de sextavados.

Retirar o acessorio acoplavel:

- Desapertar ambas as cavilhas roscadas (25).
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8. Limpeza, manutencéao

Proceder a manutengéao, limpeza e lubrificagéo
regular.

Deve sempre puxar a ficha de rede na ocasiao de
qualquer ajuste, manutencao, conservagéo ou
reparacdo. Atengao! Ao puxar a ficha da tomada de
rede, interrompe a forca de retencado do magneto!

Para alubrificagéo da cremalheira e do pinhao para
o deslocamento de subida e descida do carro (16),
deve aplicar oportunamente algumas gotas sobre a
cremalheira.

Lubrificar a superficie de deslize do carro (16) com
graxa de uso comum.

Folga do carro
A folga do carro foi ajustada de fabrica.

O carro (16) tem de ser ajustado de modo que
possa ser deslocado facilmente para cima e para
baixo, fiqgue parado em qualquer posicao (com
motor de propulsdao montado) e de que nao seja
puxado para baixo devido ao peso do motor de
propulsao.

Aquando necessario, a folga do carro (16) pode ser
ajustada por meio das trés cavilhas roscadas (9):
Desapertar as contraporcas, fixar as cavilhas
roscadas e voltar a fixar as contraporcas.

9. Correccgao de avarias

Proteccéo contra rearranque (para evitar um
rearranque involuntario)

Se com o motor de propulséo ligado
a) for desligado o magneto ou

b) interrompida a corrente eléctrica,
o motor de propulséao fica parado.

A uma nova ligagao do magneto ou quando resta-
belecida a corrente eléctrica, o motor de propulsao
nao rearranca por si, devido a motivos de segu-
ranca (protecgao contrarearranque). Voltaraligaro
motor

Consultar também capitulo 7.4.

Indicador de sinal electrénico (14) na MAG 50

Temperatura do motor demasiado alta. Diminuir a
carga da ferramenta eléctrica. A ferramenta eléc-
trica para quando a sobrecarga continuar. Desligar
e ligar a ferramenta eléctrica, e deixa-la arrefecer
na marcha em vazio.

Impossivel fazer subir ou descer a parte do
motor. Inserir o bloqueio (8).

10. Acessdrios

Utilize apenas acessoérios Metabo genuinos.

S0 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicoes e os dados de identificagao, indicados
nestas Instrugdes de Servico.

Consultar pagina 4.

A Broca de nucleo com encabadouro Weldon de
19 mm, em HSS/HM
B Cavilha de centrar curta,
HSS: para cortes de 30 mm
HM: para 14-17 mm de diametro da broca de
nucleo
C Cavilha de centrar comprida,
HSS: para cortes de 55 mm
HM: para didmetros da broca de nucleo de 18-
-100 mm
Encabadouro cénico para bucha com cone
interior
Bucha de coroa dentada com cone interior
Broca para metal
Sistema de troca rapida MK2 para Weldon,
19 mm
Assento industrial MK2 para Weldon, 19 mm
Cinto de seguranga com roquete
Spray de corte universal
Adaptador Weldon, 19 mm, para rosca de ¥2" x
20 UNF
LBJL’ilcpa de coroa dentada com rosca de 2" x 20
M Adaptador Weldon, 19 mm, para Fein Quick In
Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

r Xce_I Omm O

11. Reparacoes

Mande consertar a sua ferramenta eléctrica por um
técnico eléctrico. Esta ferramenta eléctrica corres-
ponde as determinag¢des de seguranca em vigor.
As reparagdes de ferramentas eléctricas deste tipo
apenas podem ser efectuadas por técnicos eléc-
tricos qualificados e que utilizam exclusivamente
pecas de reposi¢ao originais; de contrario, podem
haver riscos de acidentes para o utilizador.
Qualquer ferramenta eléctrica da Metabo que
necessite de reparagéo pode ser enviada para um
dos enderecos que se incluem na lista de pegas
sobressalentes.

Favor descrever o defeito constatado antes de
enviar a pega para reparagao.

12. Proteccao do meio ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de repa-
racéo e acessorios contém uma apreciavel quanti-
dade de matéria-prima e plasticos que também
podem ser incluidos em um processo de reci-
clagem.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Estas instrugdes estdo impressas em papel reci-
clado.

S¢ para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo domésticol De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos



usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

T =Porta-ferramentas

M =Binario max.

Dnax, k =Dié@metro max. (broca de nucleo)
Dmax s =Diametro max. (broca helicoidal)
Dmax. g =Didmetro max. (broca de roscas)

P4 =Poténcia nominal consumida
P> =Poténcia util

Ng =Rotag&o em vazio

ny =Rotacéo na poténcia nominal

Hmax =Elevagédo max.

Hy =Altura (incl. motor) com o carro na
posicéo mais baixa

Hy =Altura (incl. motor) com o carro na
posicao mais alta

A =Medidas do fluxo magnético

m =Peso sem cabo de rede

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa =Nivel de pressé&o sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca (ruido)

Durante a operagéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Usar protecgoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 61029.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes validos individuais).

PORTUGUES pt
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1. CE-6verensstammelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att: magnetkarnborr-
maskinen med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i géllande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

MAG 32 och MAG 50 ar avsedda for kérnborrning
med skarverktyg samt borrning med spiralborr i
metall. MAG 50 ar dessutom avsedd for gangskar-
ning.

Magnetborrstativet ar avsett for faste pa jamn,
magnetisk metall, det maste fasta ordentligt. Aven
avsedd for arbeten pa sneda och lodréta ytor éver
huvudhéjd under férutsattning att du laser fast
enheten med det medféljande sakringsbandet.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéndning.

Félj gallande skadeférebyggande féreskrifter och
medféljande sakerhetsanvisningar.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

VARNING! - Lé&s bruksanvisningen, sa
minskar risken fér skador.

VARNING! Las alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstotar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
foér framtida bruk.

Lé&s alla sdkerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvander elverktyget. Spara den medfdl-
jande dokumentationen och se till att den féljer med
elverktyget.

4. Saérskilda
sakerhetsanvisningar

F&lj anvisningarna i textavsnitt med den
har symbolen, sa férebygger du person-
skador och skador pa elverktyget!

Om du jobbar pa sneda eller lodrata ytor

samt dver huvudhdjd, sdkra magnetborrsta-
* tivet med det medfdljande sakringsbandet, sa
att det inte riskerar att falla ned vid stromavbrott.
Magnetkraften férsvinner om du slar av magneten
eller det blir strdmavbrott. Maskinen ger en farlig
pendelrérelse.

Anvand alltid skyddshjalm nar du jobbar éver
huvudhéjd.

Anvand alltid skyddsglaségon, arbetshandskar och
lampliga skor nar du arbetar.

Kontrollera om det finns skador pa sladd, strombry-
tare eller klamskydd.

Elsvetsa inte pa arbetsstycket som du anvander
maskinen pa.

Om néagot avviker frdn normal mandvrering (t.ex.
om motorn startar nar du slar pa magneten (brytare
(19)): anvand inte maskinen, ldmna in den pa repa-
ration i stéllet. Det kan uppsta fler fel.

Magneterna alstrar elektromagnetiska falt som kan
paverka medicinska implantat negativt.

Ytorna pa elektromagneterna ska vara rena och
jamna.

Magnetkraften beror pa materialets hallfasthet och
egenskaper.

Farg-, zink- och oxidlager sénker magnetkraften.

Exponera inte maskinen fér regn och anvand det
inte i lokaler som é&r fuktiga eller dér det finns explo-
sionsrisk.

Dra alltid ur kontakten ur uttaget innan du stéller in
eller underhaller maskinen. OBS! Magnetkraften
férsvinner nér du drar ur kontakten!

Om du (nér du jobbat klart) stéller magnetstativet pa
ett material med déalig varmeledningsférmaga (t.ex.
plast), sa far du inte sla pa magneten eftersom det
kan Overhetta magnetspolen.

Félj smérjanvisningarna och anvisningar om verk-
tygsbyten.

Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tilloehér,
det kan leda till personskador.

Béar magnetborrstativet i barhandtaget (4) vid trans-

Fast med fangband nér du jobbar pa stall-
ning.

port.
@Anvénd hérselskydd!

Anvéand skyddsglaségon.

Varning for livsfarlig elspanning!

f Varning fér magnetfalt!

@ Forbjudet fér dig som har pacemaker.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Sakringsband

2 Sékringsbandets spannare
3 tva fastpunkter

4 Barhandtag



M8-ganga (har gar det att skruva i en lyftdgla.
Vid maskinlyft med karbin och rep)

Tank till skarvatskenheten

Kran till skarvatskenheten

Sparr som férhindrar héjning/sankning av
drivdelen av misstag

9 Gangstift som justerar spelet i sliden
10 Spar pa maskinhalsen for att driva ur verktyg *
11 Dorn*

12 Chuck med verktygsfaste (MK 2) *
13 Varvtalsvred *

14 Elektronikindikering *

15 Vaxelvaljare (1:a/2:a vaxeln)*
16

17

18

19

20

w0 ~NO® (¢)]

Slid
Spak for hdja och sénka drivdelen
Brytare (LED-belysning p&/av)
Strémbrytare (sla PA/AV magnetstativet)
Brytare (sla pa drivning, hdgergang, borrning)

21 Strombrytare (sla AV drivdelen)

22 Brytare (sla pa drivning, vénstergang) *

23 Magnetfot/magnet

24 Spanskyddsplat

25 Gangstift till verktygsfastet®

26 Verktygsfaste (Weldon, 19 mm) *

27 Vridsékring*

*bara vissa modeller/typer

6. Fore forsta anvindning

Kontrollera férst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger éverens-
stdmmer med den natstrom du ska anvéanda.

Kontrollera att maskinen inte har nagra

skador: se till s& att skyddsanordningar och
|att skadade delar fungerar felfritt och med avsedd
funktion innan du anvander maskinen. Kontrollera
att de rorliga delarna fungerar som de ska och inte
karvar och kontrollera attinga delar ar skadade. Alla
delar ska vara ratt monterade och uppfylla samtliga
driftvillkor fér att maskinen ska fungera felfritt.
Skadade skyddsanordningar och delar ska repa-
reras eller bytas av behdrig verkstad.

6.1 Elanslutning

Maskinen har skyddsklass | och far darfér bara vara
ansluten till uttag som &r jordade enligt géllande
féreskrifter.

Om du anvander maskinen utomhus: anslut en jord-
felsbrytare (FI) med max. brytstrém pa 30 mAl

Kontrollera med jamna mellanrum anslutningen till
elverktyget och lat behdérig fackman byta den om
den &r skadad.

Om du anvander en férlangningssladd méaste den
vara av treledartyp (med felfri jordledare som ger
god kontakt mellan jordanslutningarna pa kontakt
och uttag).

Anvand bara godkanda och markta férlangnings-
sladdar utomhus.

Om du anvénder férldngningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den ar skadad.

SVENSKA sv

Forlangningssladden maste klara drivdelens och
magnetstativets effekt (se tekniska data). Anvander
du sladdosa, dra alltid ut hela sladden.

7. Anvandning

7.1 Satta pa sakringsbandet

Om du borrar pa sneda eller lodrata ytor samt

6ver huvudhdjd, sékra magnetborrstativet
med det medféljande sakringsbandet, (1) sa att det
inte riskerar att falla ned vid strémavbrott.

Fést sékringsbandet (1) sa att magnetborrsta-
tivet ror sig bort fran anvéndaren vid stromav-
brott.

Byt sakringsband (1) om det tagit upp belast-
ningen av magnetstativet vid fall.

OBS! Kontrollera att sakringsbandet (1) inte ar

skadat. Kontrollera sékringsbandet (1) ordent-
ligt fore varje anvandning, sa att det ar helt och
felfritt. Byt sékringsbandet (1) omedelbart om det ar
sléadat eller spannaren (2) inte fungerar som den
ska.

- Fast sakringsbandet (1) i ndgon av de bada fast-
punkterna (3) pa magnetstativet.

- Fast sedan sakringsbandet i en 1amplig fastpunkt
en bit bort eller i materialet du bearbetar.

a har anvander akri

Stlck den fria &nden pa sakringsbandet (1) underi-
frin genom spalten i spénnaraxeln och dra
igenom den fria &nden av sakringsbandet tills den
ligger an l16st.

Det far inte sitta for tajt, utan sékringsbandet

ska ga att rulla upp 1 varv - Annars ger det
inte sdkert faste. Spann sékringsbandet med
pumpande rérelser med spannaren (a).

Lossa sékringsbandet:
Varning! Spanningen slapper i ryck! Lossa
sékringsbandet genom att samtidigt dra upp

sparren (b) med fingret och félla ut spannaren helt.

- Se till s& att sékringsbandet ar ordentligt atdraget.

- Kontrollera att sakringsbandet sitter ordentligt.
Sakringsbandet erséatter inte borrstativets
magnetkraft. Det har bara till uppgift att hindra

magnetstativet fran att falla ned vid stromavbrott.

7.2 Skarvatskenhet fér kdrnborrning
Verktyglivslangden beror pa smorjningen.
Innersmérjning med kvalitetsskérolja ar nédvandig
vid k&rnborrning.
Ta av tanken (6) fran magnetborrstativet vid
pafylining.
Fyll pa kvalitetsskarolja i tanken (6) skruva pa
locket. Sla PA/AV smorjningen med kranen (7).

jd maste du tdmma eller ta av tanken (6), s&
att inte vatskan rinner ut (annars finns det risk for att
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skaroljan tranger in i motorn och kortsluter den).
Spraya skarverktyget invandigt med universal-
skarspray fore borrning vid sadana arbeten (se
kapitel 10. Tillbehor). Upprepa flera ganger vid
stora borrdjup.

7.3 Stélla in vaxel och varvtal (bara pa
MAG 50)

2-véxlad vaxellada:

Motorn ska sta still nar du anvander véaxelval-
jaren (15).
Valj den véxel du vill ha genom att vrida pa vaxelval-
jaren (15). Du kan ev. vrida borrspindeln lite, sa gar
véxlarna i lattare.

Rekommenderad instéllning:

e o =2:avéxeln, hdgt varvtal: stalborrning med
borrdiametrar upp till ca 26 mm

e =1:avéxeln, stort moment: stalborrning med
borrdiametrar grévre an ca 26 mm

Stélla in varvtalet

Du kan &ndra motorvarvtalet steglést med vredet
(13) och pa sa vis anpassa det till material och
arbetsférhallanden.

7.4 Sla pa/ordningsfoljd vid start, rotations-
riktning
Du kan av sakerhetsskal inte sla pa drivdelen
férrdn magneten &r pa. Se till sa att du slar pa
i rétt ordning.

1. Sla forst pa magneten: Stéll brytaren (19) i lage "I".
Nar magneten ar pa, lyser signallampan i strombry-
taren (19).

2. Forst d& slar du pa drivningen:
brytare (20) = hdgergang (for borrning)
brytare (22) = vanstergang, bara MAG 50

Se aven kapitel 9.

Obs! Du har full magnetkraft nar drivdelen &r pa.

7.5 Slaav drivdelen

Sla av strombrytaren (21). Véanta tills drivdelen
stannat helt.

7.6 Sla av magneten

Magnetkraften férsvinner om du slar av
magneten.

Stéll brytaren (19) i lage 0.

7.7 Fixera pa arbetsstycket

Magnetstativet gar bara att fasta i det material som

du ska borra i om materialytan &r ren och slat. Du

maste ta bort 16s rost, smuts och fett och slipa bort

ev. svetsloppor eller ojamnheter innan du satter fast

[)naﬁqnetstativet. Reng6r magnetfoten (23) vid
ehov.

Ryck kraftigt i magnetstativets barhandtag (4) nar
du slagit pa magneten, sa du ser att stativet sitter
ordentligt pa materialet. Om sa inte ar fallet, kont-
rollera och rengdr vid behov materialytan och
magnetfotens undersida och koppla sedan in
magneten igen.

Stal med liten godstjocklek
Optimal vidhaftning far du mot stal med lag kolhalt
och minst 12 mm godstjocklek.

Vid stalborrning i klena godstjocklekar kan du lagga
en stalplatta (minimimatt 100 x 200 x 12 mm) under
materialet (dar magnetfoten ska sitta).

Jarnfri metall

Vid borrning i jarnfri metall faster du forst stalplattan
pa materialet innan du stéller magnetstativet pa
stalplattan.

7.8 Borra

Dra alltid ur kontakten ur uttaget innan du
stéller in eller underhaller maskinen. OBS!
Magnetkraften forsvinner nar du drar ur kontakten!

Anvand aldrig deformerade eller trasiga

verktyg. Kontrollera att verktyg som t.ex. karn-
borr inte &r deformerade eller skadade fére varje
anvandning.

Anvand bara sadana tillbehér som Metabo

avsett for maskinen och rekommenderar. Bara
for att du kan fasta verktyget pa maskinen ar ingen
garanti for att det fungerar sakert.

Felinfést och -positionerat verktyg kan leda till
farliga situationer p& grund av bortbrutna och
ivagslungade delar.

Om verktyget nyper, sla av maskinen direkt:
sla av strombrytaren (21). Ta ur verktyget ur
borrhélet.

Allma I .

- Satt pa spanskyddsplaten (24).

- Kérna borrstallet.

- Rikta in magnetstativet s& att borrspetsen hamnar
pa den kérnade markeringen. Sl& ev. p4 LED-
belysningen med brytare (18).

- Sla pa magneten i stativet (stall brytare (19) i lage
gy

- Tryck in spérren (8).

- Sla sedan pa drivningen:
brytare (20) = hégergang (fér borrning)
brytare (22) = vanstergang, bara MAG 50

- Sla ev. pa skarvatskenheten (se kapitel 7.2.

- Borja borra med lag matningskraft. Nar borret
bérjar trdnga ned i materialet kan du arbeta vidare
med nagot hdgre matningskraft. For hdg
matningskraft gor att du sliter ut borret snabbare.
Var uppmérksam sa att spanorna fors bort konti-
nuerligt.

- Anvand en spankrok for att féra bort spanorna.

- Om den urborrade metallkérnan inte blir utkastad
automatiskt av karnborren: ta bort den med ett
verktyg, t.ex. spankrats.

Om du (nar du jobbat klart) staller magnetsta-

tivet pa ett material med dalig varmelednings-
formaga (t.ex. plast), sa far du inte sla pa magneten
eftersom det kan 6verhetta magnetspolen.

Specialanvisni ; Kt .
morsekona MK2 (bara pa MAG 50):
Satta i verktyg:

For att drivdelen inte ska héjas/sankas av
misstag: dra ut sparren (8).



Du maste halla konchucken och verk-
tygskonan fria frdn smuts och fett for att verk-
tyget ska sitta ordentligt i borrspindeln (12).

OBS! Tryck aldrig in verktyget med vald i
konchucken!

m Anvand bara felfria och vassa verktyg.

Stang av maskinen. Dra ut kontakten ur
uttaget. OBS! Magnetkraften férsvinner nar du
drar ur kontakten!

Verktyg med MK2-kona gar att satta i direkt i
konchucken (12).

Driva ur verktyget:

Satt dornen (11) i sparet (10) pad maskinhalsen med
avfasningen mot verktyget. Gar dornen inte igenom
borrspindeln, vrid spindeln (12) lite f6r hand. Driv ut
verktyget genom att knacka latt pa dornen (11) med
hammare.

Specialanvisni 6 Kt 119 .
Weldonskaft:
Pa MAG 50: Satt forst i chuck 6.26602 (se kapitel
10. Tillbehor).
For att drivdelen inte ska héjas/sankas av
misstag: dra ut sparren (8).
m Se till sa att sidstiftet greppar i vridsékringen
(27) nér du satter i chucken.
Satt sedan pa slangen till skérvatskenheten pa
anslutningen till chuck 6.26602.

Satta pa verktyget:

- Satti (matchande langt) centreringsstift i verk-
tyget.

- Satt verktyget i verktygsfastet (26), sa att bada
ytorna (pa verktygets cylinderdel) ar dar gang-
stiften (25) ar.

- Tryck upp verktyget - sa att den inbyggda fiadern
pressas ihop - och dra at gangstiften (25) med
bifogad insexnyckel.

Ta ur verktyget:

- Lossa de bada gangstiften (25).

8. Rengoring, underhall

Underhall, rengéring och smérjning.
Dra alltid ur kontakten vid instéllning, underhall,

skotsel eller reparationer. OBS! Magnetkraften
férsvinner nar du drar ur kontakten!

Smorjda och da kuggstangen och drevet for slidens
upp- och nedatgaende rrelse (16) genom att
droppa lite olja pa kuggstangen.

Smorj slidens (16) glidytor med universalfett.
Slidens spel

Spelet i sliden &r instéllt pa fabriken.

Sliden (16) ska vara instélld sa att den (med driv-
delen i) gar latt att skjuta uppat och nedat samtidigt

som den ska lasa oavsett lage utan att drivdelens
tyngd drar den nedat.

Du kan stélla in spelet i sliden (16) med de tre gang-
stiften (9), om det behdvs:

Lossa lasmuttrarna, dra at gangstiften, dra sedan at
lasmuttrarna igen.
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9. Atgarda fel

i\terstartspérr (sa att maskinen inte startar av
misstag)

Om drivdelen &r pa och

a) magneten slar av eller

b) det blir strémavbrott,

sa stannar drivdelen.

Slar du p& magneten eller strommen igen gar driv-
delen av sakerhetsskal inte paav S|g sjalv (aters-
tartsparr). 2

Se aven kapitel 7.4.
Elektronikindikering (14) pa MAG 50

Motortemperaturen ar f6r hdg. Avlasta maskinen.
Vid fortsatt 6verlast stannar maskinen. Sl& av och
pa maskinen och kor den obelastad tills den
svalnar.

Motordelen gar inte att rora uppat eller nedat.
Tryck in sparren (8).

10. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehdr.

Anvand bara tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i bruksanvisningen.

Se sid. 4.

A Karnborr med 19 mm-Weldonskaft, HSS/HM
B Kort centreringsstift,

HSS: fér 30 mm-borrdjup

HM: f6r karnborrdiametrar 14-17 mm
C Langt centreringsstift,
HSS: fér 55 mm-borrdjup
HM: fér k&rnborrdiametrar 18-100 mm
Kondorn fér konchuckar
Kuggkranschuck med konskaft
Metallborr
Snabbytessystem MK2 pa 19 mm-Weldon
MK2-chuck pa 19 mm-Weldon
Sakringsband med spénnare
Universalskéarspray
Weldonadapter, 19 mm, pa 12"-ganga x 20 UNF
Kuggkranschuck med '2"-ganga x 20 UNF
Weldonadapter, 19 mm, pa Fein Quick In
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

SrXcec_IOmTMMmMO

11. Reparationer

Lat behorig elektriker reparera elverktyget. Elverk-
tyget uppfyller gallande sékerhetsféreskrifter.
Reparationer far bara utféras av elektriker. Anvand
originaldelar, annars kan det leda till personskador
fér anvandaren.

Metabo-elprodukter som behdver repareras skickar
du till ndgon av adresserna i reservdelslistan.

Beskriv felet nar du skickar in apparaten.
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12. Miljéskydd

Metaboférpackningarna &r 100% atervinningsbara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller en stor
andel vardefulla radmnen och plaster som gar att
atervinna.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.

Galler endast EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljovanlig
atervinning.

13. Tekniska data

Férklaring till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar i enlighet med
teknisk utveckling.

T =Verktygsfaste

M =Max. vridmoment

Dmax, k =max. diameter (k&rnborr)
Dmax. s =max. diameter (spiralborr)
Dma g =max. diameter (gangskéarning)

P4 =Markeffekt

P> =Uteffekt

Ng =Varvtal vid tomgéng

ny =Varvtal vid mérklast

Hmax =max. slagléangd

Hy =Héjd (inkl. motor) med sliden i nedersta
laget

Ho =Hojd (inkl. motor) med sliden i éversta
laget

A =Matt pa magnetflédet

m =Vikt utan sladd

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

LWA =Ljudeffektniva

Kpa, Kwa= onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvand hoérselskydd!

Métvérden &r faststéllda enligt EN 61029.

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).
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Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
magneettiporausyksikdt, merkitty tyyppitunnuksella
ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikki asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

MAG 32 ja MAG 50 soveltuvat metallin keernapo-
raukseen sopivilla keernaporanterilld ja poraukseen
spiraaliporanterilla. MAG 50 soveltuu liséksi kierteit-
tamiseen.

Magneettiporausjalusta on tarkoitettu kiinnitetta-
véksisileélle, magnetoituvalle metallipinnalle, johon
sen tulee tarttua moitteettomasti. Yhdessa oheisen
varmistushihnan kanssa se soveltuu kaytettavaksi
kaltevilla ja pystysuorilla pinnoilla ja paan ylapuo-
lella olevissa kohteissa.

Kéayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana toimi-
tettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyé loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jdttdminen saattaa aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kéayttéa varten.

Lue ennen sahkdtydkalun kayttda oheiset turvalli-
suusohjeet ja kéyttdopas huolellisesti ja kokonai-
suudessaan lapi. Sailyta kaikki liitteena olevat asia-
kirjat ja anna sahkétybkalu ainoastaan yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa eteenpéin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

Tybskenneltdessa vinoilla ja pystysuorilla
pinnoilla ja paan yléapuolella olevissa
* “kohteissa magneettiporausjalusta taytyy
varmistaa oheisella varmistushihnalla niin, ettei
jalusta voi paastéa putoamaan mahdollisen virtakat-
koksen yhteydessa.
Kun magneetti kytketdan pois toiminnasta tai virta
katkeaa, magneetin tartuntavoima havida. Kone voi
talléin sinkoutua vaarallisesti paikaltaan, jos sita ei
ole varmistettu.

Kéayta paan ylapuolella tehtavissa tdissa aina suoja-
kypéaraa.

Kéayta laitetta kayttdessési aina suojalaseja, suoja-
kasineité ja sopiva jalkineita.

Varmista, ettei verkkoliitintdjohdossa, kytkimessa
ja taittumissuojassa ole vaurioita.

Al& séhkohitsaa tydkappaletta, jossa konetta kayte-
taan.

Jos havaitset tavanomaisessa toiminnassa jotakin
muutoksia (esim. moottori kdynnistyy magneettien
paallekytkennan yhteydessa (kytkin (19)): la kayta
konetta, vaan anna korjauttaa se. Muitakin vikoja
voi iimeta.

Magneetin takia syntyy magneettisia ja séhkémag-
neettisia kenttid, jotka voivat aiheuttaa haittaa
laéketieteellisille implantaateille.

Séhkdmagneettia varten olevan pinnan taytyy olla
puhdas ja tasainen.

Magneetin tartuntavoima riippuu materiaalin
vahvuudesta ja laadusta.

Maali-, sinkki- ja hehkuhilsekerrokset véhentavat
magneetin tartuntavoimaa.

Al4 altista konetta sateelle dlaka kéyta sitd marissa
tai réjahdysvaarallisissa tiloissa.

Veda verkkopistoke irti pistorasiasta ennen
saatdjen tai huollon suorittamista. Huomio! Kun
verkkopistoke irrotetaan virtaldhteesta, magneetin
tartuntavoima héaviaa!

Jos magneettiporausjalusta jatetédan (kayton
jalkeen) pitemmaksi ajaksi sellaisen materiaalin
paélle, joka ei johda riittdvan hyvin I1ampo6a pois
(esim. muovi), magneettia ei saa kytkea paalle,
koska muuten magneettikelat voivat ylikuumentua.

Noudata voiteluun ja terédnvaihtoon liittyvia ohjeita.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttémin4 ja rasvat-
tomina.

HUOMIO! Muiden valmistamien terien ja lisatarvik-
keiden kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumis-
vaaran.

Kuljeta magneettiporausjalustaa kantokahvasta (4)
kantaen.

Kayté turvavaljaita tehdessési toita telineilla.

@Kéyté kuulonsuojaimia.
Kaytéa suojalaseja.

Vaaralliseen séhkéjannitteeseen liittyva
A varoitus.

2 Magneettiseen kenttaan liittyva varoitus.
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Kielletty sydamentahdistinta kayttaville
@ henkildille.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
Varmistushihna
Varmistushihnan raikké

Kaksi kiinnityspistetta

Kantokahva

M8-kierre (tdhan voidaan kiinnittéda silmukka-
ruuvi. Kéytetdan koneen nostamiseen
jousihaan ja kéyden avulla)
Jaahdytysvoitelulaitteen séilié
Jaahdytysvoitelulaitteen tulohana
Salpa kayttokoneen tahattoman ylds-/alaspéin
kohdistuvan liikkeen estamiseksi

9 Kierretapit terdkelkan vélyksen séétbéa varten
10 Koneen kaulan rako terien irrottamiseen *
11 lIrrotin *
12 Porankara teréankiinnittimella (MK 2) *
13 Saatépyora (kierrosluvun saato) *
14 Elektroniikan signaalindytt6 *
15 Kytkentanuppi (1./ 2. vaihde) *
16 Terakelkka
17 Vipu kayttdkoneen ylés- ja alasliikuttamiseen
18 Kytkin (LED-valo p&éalle/pois)
19 Kytkin (magneetin paalle-/poiskytkentd)
Kytkin (k&yttdkoneen paallekytkentd, pydrinta-
suunta myo&tapaivaan, poraus)
21 Kytkin (kayttdkoneen poiskytkentéa)
Kytkin (kayttdkoneen paallekytkentd, pyorinta-
suunta vastapaivaan) *
Magneettijalka / magneetti
Lastusuojalevy
Teranpitimen kierretapit *
Teranpidin (Weldon, 19 mm) *
Kaantymisen estin *
* varustelukohtainen / tyyppikohtainen

AN =
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6. Kayttéonotto

Tarkasta ennen kéyttédnottoa, etté konekil-
vessa iimoitettu verkkojénnite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkdverkon arvoja.

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden

varalta: ennen kuin otat koneen uudelleen
kayttdon, sen suojavarusteet tai lievasti vaurioitu-
neet osat on tarkastettava huolellisesti moitteet-
toman ja maaraysten mukaisen toiminnan varmista-
miseksi. Tarkasta, etta liikkkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka jumiudu, ja ettd mitkdan
osat eivat ole vaurioituneet. Kaikkien osien taytyy
olla oikein paikallaan ja taytt4a kaikki vaatimukset,
jotta koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa maaraysten mukaisesti valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

6.1 Verkkoliitanta

Kone vastaa suojausluokan | vaatimuksia ja siksi
sen saa kytkeé vain maaraysten mukaisesti
maadoitettuihin pistorasioihin.

Kun kéytat konetta ulkona: Kytke eteen Fl-suoja-
kytkin, jonka laukaisuvirta on enintdan 30 mA!

Tarkista sédhkoétydkalun liitdntdjondon toiminta
saanndllisesti ja vaihdata vaurioitunut johto valtuu-
tetussa ammattikorjaamossa.

Jos tarvitaan jatkojohtoa, sen taytyy olla kolmijoh-
dinkaapeli (ja sen maadoitusjohtimen taytyy olla
yhdistetty moitteettomasti ja johtavasti pistorasian
ja pistokkeen suojakoskettimeen).

Kéayta ulkona vain tdhan tarkoitukseen hyvaksyttyja
ja vastaavasti merkittyja jatkojohtoja.

Tarkista jatkojohtojen toiminta séannéllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Jatkojohtojen taytyy soveltua kayttékoneen ja
magneettiporausjalustan tehonotolle (vrt. tekniset
tiedot). Jos kaytat johtokelaa, kelaa johto aina koko-
naan kelasta ulos.

7. Kaytto

7.1 Varmistushihnan kiinnitys

Porattaessa vinoilla ja pystysuorilla pinnoilla ja

paan ylapuolella olevissa kohteissa magneet-
tiporausjalusta taytyy varmistaa oheisella varmis-
tushihnalla (1) niin, ettei se voi padsta putoamaan
mahdollisen jannitekatkoksen yhteydessa.

Kiinnit& varmistushihna (1) paikalleen niin, etta
magneettiporausjalusta siirtyy verkkojannite-
katkoksen yhteydessa kayttajista poispain.

Vaihda varmistushihna (1), jos siihen on
kohdistunut rasitusta magneettiporausja-
lustan putoamisen yhteydessa.

Huomio! Tarkasta varmistushihna (1) vauri-
oiden varalta. Tarkasta huolellisesti ennen
jokaista kayttokertaa varmistushihnan (1) moitteeton
ja maéraystenmukainen toiminta. Jos varmistush-
ihna (1) on vaurioitunut tai raikka (2) ei toimi enaa
kunnolla, vaihda varmistushihna valittdmasti uuteen.
- Laita varmistushihna (1) kiinni magneettiporausja-
lustan jompaankumpaan kiinnityspisteeseen (3).
- Kiinnita sitten varmistushihna toisesta paastaan
johonkin sopivaa kiinnityskohtaan tai tyéstetta-
vaan materiaaliin.

Tydnna varmistushihnan (1) vapaa paa alakautta
kiristimen akselissa olevan raon |apija veda sitten
varmistushihnan vapaasta p&ésté, kunnes se on
16ysésti paikallaan.
Se ei saa olla liian tiukalla, jotta varmistush-
ihnaa voidaan rullata yli 1 kierrosta - vain
siten pystytdan tekeméaan turvallinen kiinnitys.



Kiristé varmistushihna likuttamalla raikkéavipua (a)
edestakaisin.

Varmistushihnan avaaminen:
Huomio, kireys 16ystyy killisesti! Kun haluat
|6ysaté varmistushihnan, kdanna raikka koko-
naan auki ja veda samalla sormella lukituslevyéa
(b) yléspain.

- Huolehdi siita, ettd varmistushihna tulee riittavan

kirealle.

- Tarkasta hihnaliitoksen pitéava kiinnitys.
Varmistushihna ei korvaa magneettiporausja-
lustan magneettivoimaa, se on ainoastaan

varmistus putoamisen estdmiseksi jannitekat-

koksen yhteydessa.

7.2 Jaahdytysvoitelulaite keernaporaustoi-
hin

Teréan kestavyys riippuu voitelun tehokkuudesta.

Keernaporauksessa tarvitaan valttamatta korkea-

laatuisella lastuamiséljylla tehtédvaa sisavoitelua.

Ota tayttéa varten sailié (6) pois magneettipo-
rausjalustasta.

Tayta korkealaatuista lastuamisoljya sailiéon (6) ja
sulje kierrekorkki. Kytke voitelu paalle/pois tuloha-
nasta (7).

tai paan ylapuolella olevissa kohteissa, sailid (6)
taytyy tyhjentad ja ottaa pois, jotta siiti ei padse vuota-
maan nestetta ulos (muuten lastuamisdljya voi paasta
moottoriin ja aiheuttaa oikosulun). Kasittele tallai-
sissatapauksissa teran sisdpuoli ennen poraamista
lastumisoljysuihkeella (katso luku 10. Lisatarvik-
keet). Syvien poraussyvyyksien yhteydessa tee
tdma toimenpide useampaan kertaan.

7.3 Vaihteen ja kierrosluvun saaté
(vain mallissa MAG 50)

Kaksivaihteinen vaihteisto:

Kéayta kytkentanuppia (15) vain silloin, kun
moottori on pyséytetty.

Haluttu nopeus voidaan valita kytkentanuppia (15)
kaantamalla. Tarvittaessa helpota kytkeytymista
kiertamalla kevyesti porankaraa.

Suositeltu asetus:

e e =2 vaihde, suuri kierrosluku: terdksen poraus
enintdan n. 26 mm porateranhalkaisijalla

e+ =1.vaihde, suuri vddntdbmomentti: teraksen
poraus yli noin 26 mm porateranhalkaisijalla

Kierrosluvun saaté

Moottorin kierroslukua voidaan muuttaa portaatto-
masti sdatdpyoralla (13) ja nain mukauttaa se kysei-
selle materiaalille ja tyéolosuhteille sopivaksi.

7.4 Paéllekytkenta / kytkentéjarjestys, pyo-
rintdsuunta
Kéyttékone voidaan kéynnistaé turvallisuus-
syisté vasta magneetin paallekytkennan
jalkeen. Noudata siksi kytkentajarjestysté.

1. Kytke ensin magneetti paalle: aseta kytkin (19)
asentoon "I". Kun magneetti on kytketty paélle,
té&lldin kytkimeen (19) integroitu merkkilamppu
palaa.
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2. Kytke vasta sitten kéayttdkone péélle:
Kytkin (20) = py6rintasuunta myétapaivaan (pora-
usta varten)
Kytkin (22) = pydrintdsuunta vastapéivaan, vain
MAG 50

Katso my6s luku 9.

Huomautus: Taysi magneettitartuntavoima on
kaytettavissa, kun kayttdkone on kytketty paalle.

7.5 Kayttokoneen poiskytkentéa

Paina kytkinta (21). Odota, kunnes kayttdkone on
pyséahtynyt taydellisesti.

7.6 Magneetin poiskytkenta
Kun magneetti kytketaan pois paalta,
magneetin tartuntavoima haviaa.

Aseta kytkin (19) asentoon "0".

7.7 Asettaminen ty6kappaleelle

Magneettiporausjalusta tarttuu porattavaan materi-
aalin hyvin vain silloin, kun materiaalin pinta on
puhdas ja silea. Irtonainen ruoste, lika ja rasva
taytyy poistaa ennen magneettiporausjalustan kiin-
nittamistd, mahdolliset hitsausroiskeet tai epatasai-
suudet taytyy tasoittaa. Puhdista tarvittaessa myds
magneettijalka (23).

Kun olet kytkenyt magneetin péalle, ravista voimak-
kaasti magneettiporausjalustan kantokahvasta (4).
Nain saat varmistettua, ettd magneetti on tarttunut
kunnolla materiaaliin. Jos tartunta ei ole kunnol-
linen, tarkasta materiaalipinta ja magneettijalan
alapuoli. Puhdista tarvittaessa ja kytke sitten
magneetti taas toimintaan.

Ohut teréds
Optimaalinen tartunta saavutetaan vahahiilisella
terékselld, jonka vahvuus on vahintéan 12 mm.

Kun halutaan porata reikid ohueen terdkseen,
materiaalin alle (siihen kohtaan, johon magneetti-
jalka asetetaan) voidaan kiinnittaa teraslevy
(v@himmaismitat 100 x 200 x 12 mm).

Ei-rautametallit

Kun halutaan porata reikié ei-rautametalliin, materi-
aalin p4alle kiinnitetédan terslevy ja sitten magneet-
tiporausjalusta asetetaan teréslevyn paalle.

7.8 Poraaminen

Veda verkkopistoke irti pistorasiasta ennen

saatdjen tai huollon suorittamista. Huomio!
Kun verkkopistoke irrotetaan virtaldhteests,
magneetin tartuntavoima haviaa!

Ala kayta vaantyneita tai vaurioituneita teria.
Tarkasta aina ennen kayttoa terat (esim. keer-
naporanterd) vaantymien tai vaurioiden varalta.

Ala kéyta sellaisia lisatarvikkeita, joita Metabo

ei ole nimenomaisesti tarkoittanut ja suosi-
telluttalle koneelle. Vain se etté pystyt kiinnittdiméan
lisatarvikkeen koneeseen ei ole tae siita, etta sitd
olisi turvallista kayttaa.

Teréan virheellinen kiinnitys ja kohdistus voi
aiheuttaa mahdollisten murtuvien ja sinkoutu-
vien osien takia vaaratilanteita.
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Jos terd jumiutuu, sammuta kayttékone valit-
todmasti: paina kytkinta (21). Ota teré pois
porauskohdasta.

Yleisid ohieita:

- Pane lastusuojalevy (24) paikalleen.

- Merkitse reién porauskohta pistepuikolla.

- Kohdista magneettiporausjalusta niin, etté poran-
teran karki on pistepuikkomerkinnan ylapuolella.
Kytke sita varten tarvittaessa LED-valo paélle
kytkimesté (18).

- Kytke magneettiporausjalustan magneetti paélle
(laita kytkin (19) asentoon "I".).

- Tyoénna salpa (8) sisaan.

- Kytke sitten kéyttdkone paélle: Kytkin (20) =
pyorintdsuunta myotapaivaan (porausta varten)
Kytkin (22) = py6rintdsuunta vastapaivaan, vain
MAG 50

- Tarvittaessa kytke jadhdytysvoitelulaite paalle
(katso luku 7.2.

- Aloita poraaminen painaen vain vahéisella
voimalla. Voimaa voidaan lisata hieman, kun
poranterd on pureutunut kunnolla materiaaliin.
Liian suuri voimankaytté aiheuttaa poranteran
ennenaikaista kulumista. Tarkkaile, etta lastut
kulkeutuvat tasaisesti pois.

- Kayta lastujen poistamiseen lastukoukkua.

- Jos irtiporattu metallikappale ei putoa automaatti-
sesti pois keernaporanterasta: irrota se tydkalulla,
esim. lastukoukulla.

Jos magneettiporausjalusta jatetdan (kayton

jalkeen) pitemmaksi ajaksi sellaisen materi-
aalin paalle, joka ei johda riittdvan hyvin lampoa
pois (esim. muovi), magneettia ei saa kytkea paalle,
koska muuten magneettikelat voivat ylikuumentua.

Emgmhmjjgtulgqgﬁagnmgtsgkaﬂmam”m (vai il MAG 50):
Terén kiinnitys:

Kayttékoneen tahattoman yl6s-/alaspain
kohdistuvan liikkeen estémiseksi: veda salpa
(8) ulos.

Teran moitteeton kiinnitys porankarassa (12)

on taattu vain silloin, kun porankaran sisa-
kartio ja terén kartiovarsi on puhdistettu liasta ja
rasvasta.

Huomio! Ala missaan tapauksessa paina teria
vékisin porankaran sisékartioon!

Kayta ainoastaan virheettémié ja teravia teria.

Sammuta kone. Irrota verkkopistoke pisto-
rasiasta. Huomio! Kun verkkopistoke irrote-
taan virtaldhteestd, magneetin tartuntavoima
hé&viaa!
Kartiovarrella MK2 varustetut terét voidaan laittaa
suoraan porankaran (12) sisékartioon.

Terén irrotus:

Ohjaa irrotin (11) - viiste teraa vasten - koneen
kaulan loveen (10). Jos et saa irrotinta menemaén
porankaran lapi, kddnna porankaraa (12) hieman
kadella. Pakota tera irti lydmalla irrotinta (11)
kevyesti vasaralla.

Erikoisohieet terille. ioi 19 Weldon-

!!a[si-

Mallissa MAG 50: Laita ensin teollisuusstandardin

mukainen kiinnitin 6.26602 (katso luku 10. Lisatar-

vikkeet) paikalleen.
Kayttokoneen tahattoman ylds-/alaspéin
kohdistuvan liikkeen estamiseksi: veda salpa

(8) ulos.

Huolehdi paikalleenlaiton yhteydessa siité,
etté teollisuusstandardin mukainen kiinnit-
timen sivutappi menee paikalleen kdéntymisen esti-

meen (27).

Laita sen jalkeen jadhdytysvoitelulaitteen letku teolli-

suusstandardin mukaisen kiinnittimen 6.26602 liitan-

taan.

Terén kiinnitys:

- Laita (vastaavan pituinen) keskitystappi terdan.

- Ohjaatera teranpitimeen (26) niin, ettd molemmat
pinnat (teran lieriomaisessa osassa) ovat kierre-
tappien (25) kohdalla.

- Ohjaa tera - sisalla olevan jousen puristusta
vastaan - yl@s vasteeseen asti ja kirista kierretapit
(25) kuusioavaimella.

Terén irrotus:

- Avaa molemmat kierretapit (25).

8. Puhdistus, huolto

Suorita huolto, puhdistus ja voitelu sdannéllisesti.

Irrota aina verkkopistoke pistorasiasta ennen saato-
, huolto- tai korjaustdiden aloittamista. Huomio! Kun
verkkopistoke irrotetaan virtalahteest, magneetin
tartuntavoima héaviaa!

Terékelkan (16) nostamiseen ja laskemiseen
kaytettdvan hammastangon ja hammaspyéran
voitelemiseksi ruiskuta silloin télléin muutama
pisara 6ljya hammastangolle.

Voitele terékelkan (16) liukupinnat yleisrasvalla.
Terakelkan vélys
Terdkelkan vélys on sdddetty tehtaalla.

Terakelkka (16) taytyy olla sd&detty niin, etta sité
voidaan (kayttokoneen ollessa paikallaan) liikkuttaa
helposti ylés- ja alaspdin, etta se j44 paikalleen
mihintahansa asentoon ja ettei kdyttdkoneen paino
paése vetdmaan sita alaspain.

Tarvittaessa terdkelkan (16) vélys voidaan saataa
kolmella kierretapilla (9):

avaa vastamutterit, kirista kierretapit, kiristé vasta-
mutterit jalleen pitavésti kiinni.

9. Hairididen poisto

Uudelleenkaynnistymisen esto (tahattoman
uudelleenkdynnistymisen estamiseksi)

Jos kayttdkoneen ollessa paallekytkettyna
a) magneetti kytketdan pois paalta tai

b) virransy6tt6 katkeaa,

talldin kayttdkone pysahtyy.

Kun magneetti kytketdén uudelleen paélle tai
sahkokatkos loppuu, kdyttokone ei kaynnisty -



turvallisuussyista - automaattisesti (uudelleenkayn-
nistymisen esto).

Katso my6s luku 7.4.

Elektroniikan signaalinaytté (14) mallissa MAG

Moottorin 1ampétila on liian korkea. Vahenna
koneen kuormitusta. Ylikuormituksen jatkuessa
kone sammuu. Kytke kone pois paélta ja sitten taas
péaalle ja anna jaahty4 joutokaynnilla.
Moottoriosaa ei pystyté liikkuttamaan yl6s- tai
alaspaéin. Tyénna salpa (8) sisaan.

10. Lisatarvikkeet

Kaytd ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
téssa kayttdoppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Katso sivu 4.

A Keernaporanterd 19 mm Weldon-varrella, HSS/

B Lyhyt keskitystappi,

HSS: 30 mm poraussyvyydelle

HM: 14-17 mm keernaporanteréhalkaisijalle
C Pitka keskitystappi,
HSS: 55 mm poraussyvyydelle
HM: 18-100 mm keernaporanterdhalkaisijalle
Kartiotuurna sisékartiolla varustetulle poranis-
tukalle
Hammasistukka sisékartiolla
Metalliporanterd
Pikavaihtojarjestelma MK2 Weldonilla, 19 mm
Teollisuusstandardin mukainen kiinnitin MK2
Weldonilla, 19 mm
I Varmistushihna raikalla
J Lastuamiséljysuihke
K Adapteri Weldon, 19 mm, kierteelle ¥2“ x 20
L

IOmTm O

UNF

Hammasistukka kierteelld 2" x 20 UNF
M Adapteri Weldon, 19 mm, Fein Quick In:lle
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Anna sahkoétydkalun korjaustyét ammattisah-
kdéasentajan tehtavaksi. Tama sahkoétydkalu vastaa
asiaankuuluvia turvallisuusmaarayksia. Korjaukset
saa tehda vain ammattisdhkdasentaja alkuperaisia
varaosia kayttaen; muuten syntyy onnettomuus-
vaara.

Korjauksen tarpeessa olevat Metabo-séhkdtydkalut
voidaan lahettad varaosalistassa mainittuun osoit-
teeseen.

Lahetettdessa laite korjaukseen ole hyva ja kuvaile
havaittu vika.

SUOMI fi

12. Ymparisténsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierratyskel-
poisia.

Kéaytdsta poistetut séhkdtydkalut ja tarvikkeet sisal-
tavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja muoveja,
jotka my0Os voidaan ohjata kierratysprosessiin.

Pakkausmateriaalit on hévitettavéa paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Tama kayttdopas on painettu ilman klooria valkais-
tulle paperille.

Vain EU-maille: Al4 havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

séhkdtydkalut on kerattéava erikseen talteen
ja ohjattava ymparist6a saastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten lakimaa-
raysten mukaisesti.

13. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

T =terankiinnitin

M =maks. vaantdmomentti

Dmax, k =maks. halkaisija (keernaporantera)

Dmax s =maks. halkaisija (spiraaliporanterd)

Dmax g =maks. halkaisija (kierteitystappi)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

ng =pydrimisnopeus kuormittamattomana

n4 =kayntinopeudet nimelliskuormalla

Hmax =maks. nousu

Hy =korkeus (ml. moottori) terékelkan ala-
asennossa

Ho =korkeus (ml. moottori) terékelkan
yldasennossa

A =magneettivuon mitat

m =paino ilman verkkojohtoa

Tyypillinen A-painotettu &anitaso:
Loa =&&nenpainetaso

p. y
Lwa  =&énentehotaso
Koa: Kwa= epavarmuus (&énitaso)
Kéaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisi& voimassa olevia standardeja).
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Originalbruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar:: Denne magnetkjer-
nebormaskinen, identifisert med type- og serie-
nummer *1), overholder alle relevante bestem-
melser i direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensikismessig bruk

MAG 32 og MAG 50 egner seg til kierneboring med
egnet skjeereverktay og til boring med spiralbor i
metall. MAG 50 er dessuten egnet til gjengeskjee-
ring.

Magnet-borstativet er ment til feste til plant, magne-
tiserbart metall, og mé derfor kunne festes pa en
problemfri mate. Egner seg ogsa til arbeid pa skra
og loddrette flater og arbeid over hodehgyde ved
bruk av sikringsstroppen som fglger med.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagt sikker-
hetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfare elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les ngye gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisnin-
gene og bruksanvisningen fer du tar i bruk elektro-
verktayet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter.
Disse skal alltid felge elektroverktoyet dersom du
gir det videre til andre.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet, ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

Ved arbeid pa skré og loddrette flater og
@( arbeid over hodehgyde ma magnet-borsta-
* “Dtivet sikres med den medfelgende sikrings-
stroppen pa en slik mate at det ikke kan falle ned ved
strembrudd.
Magneten mister sin festekraft hvis magneten slas
av eller i tilfelle strambrudd. Maskinen gjer en farlig
pendelbevegelse.

Bruk beskyttelseshjelm ved arbeid over hode-

56 hgyde.

Ved arbeid skal det alltid brukes vernebrille, verne-
hansker og egnet fottay.

Kontroller om stromledningen, bryteren eller knekk-
beskyttelsen er skadet.

Foreta ikke elektrisk sveising pA emnet som
maskinen brukes pa.

Dersom noe endrer seg ved vanlig betjening (f.eks.
at motoren starter nar magneten slas pa (bryter
(19)) ma du ikke bruke maskinen, men sende denttil
reparasjon. Det kan oppsta andre defekter.
Magneten gjor at det oppstar magnetiske og elek-
tromagnetiske felter som kan ha en negativ virkning
pa medisinske implantater.

Elektromagnetens overflater m& veere rene og
jevne.

Magnetens festekraft er avhengig av materialtyk-
kelse og -type.

Farge-, sink- og oksidsjikt reduserer magnetens
festekraft.

Ikke bruk maskinen i regnveer og ikke i vate og
eksplosjonsutsatte rom.

Trekk maskinens stapsel ut av stikkontakten for alle
former for innstilling eller vedlikehold. Forsiktig! Nar
stopselet trekkes ut, mister magneten festekraften.
Hvis magnet-borstativet settes pa et materiale
(f.eks. plast) uten tilstrekkelig varmeavledning (etter
bruk), ma man ikke sla pa magneten da dette kan
fore til overoppheting av magnetspolen.

Folg anvisningene om smaring og verktoybytte.
Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktgy og
annet tilbeher kan fere til skader for deg.

Left magnet-borstativet i beerehandtaket (4) nar det
skal transporteres.

=) Bruk en fallsele ved arbeid pa stillaser.

Bruk hgrselvern.

i) Bruk vernebriller.

Varsel om farlig, elektrisk spenning.

2 Varsel om magnetisk felt.

@ Ikke tillatt for personer med pacemaker.

i
®
A\

5. Oversikt

Se side 2.
1 Sikringsstropp
2 Skralle pa sikringsstroppen



To holdepunkter
Beaerehandtak
M8-gjenge (her kan det skrus inn en ringskrue.
Brukes til & Iefte maskinen ved hjelp av
karabinkrok og tau)
Beholder pa kjglesmgringsinnretningen
Tilferselskran pa kjglesmaringsinnretningen
Sperre mot utilsiktede opp-/ned-bevegelser i
drivmaskinen

9 Gjengestifter til innstilling av sleidens klaring
10 Spor pa maskinhalsen til utdriving av

innsatsverktoy *
11 Utdriver *
12 Borspindel med verktoyholder (MK 2) *
13 Innstillingshjul (turtallsinnstilling) *
14 Elektronikksignalindikator*
15 Innstillingshjul (1./2. gir)
16 Sleide
17 Arm til vertikal forflytning av drivmaskinen
18 Bryter (LED-lampe av/pa)
19 Bryter (inn-/utkobling av magnet)
20 Bryter (innkobling av drivmaskin, hgyregang,
boring)

21 Bryter (utkobling av drivmaskin)
22 Bryter (innkobling av drivmaskin, venstregang)*
Magnetfot/magnet
24 Sponbeskyttelsesplate
Gjengestifter pa verktegyholderen *
26 Verkteyholder (Weldon, 19 mm) *
Dreiesikring *
* Avhengig av utstyr/type

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med strgmnettets spesifikasjoner.

Kontroller maskinen for ev. skader: For videre

bruk av maskinen méa det ngye kontrolleres at
verneanordninger eller lett skadde deler fungerer
riktig og forskriftsmessig. Kontroller at de bevege-
lige delene fungerer som de skal og ikke sitter
skeivt, og at deler ikke er skadd. Samtlige deler ma
veere riktig montert og oppfylle alle driftsvilkar for &
sikre feilfri drift av maskinen. Skadde verneanord-
ninger og deler skal repareres eller byttes pa
forskriftsmessig mate av anerkjent fagverksted.

s W
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6.1 Tilkobling til stromnettet

Maskinen samsvarer med beskyttelsesklasse | og
kan derfor kun kobles til forskriftsmessig jordede
stikkontakter.

Ved utendgrs bruk av maskinen: Koble til jordfeil-
bryter med maks. utlgserstrom (30 mA)!

Kontroller elektroverktayets tilkoblingskabel
regelmessig. Fa den byttet ut av en godkjent
fagmann dersom den har feil.

Hvis det brukes skjoteledning, skal den ha tre
ledere (og jordingslederen skal vaere forskrifts-
messig forbundet mellom jordtilkoblingen i
kontakten og stapselet).

NORSK no

Ved utenders bruk ma bare godkjente og merkede
skjoteledninger brukes.

Kontroller skjagteledningen regelmessig og bytt den
ut dersom den er skadet.

Skjoteledningen ma vaere egnet for drivmaskinens
og magnet-borstativets effekt (se tekniske spesifi-
kasjoner). Ved bruk av kabelrull ma kabelen alltid
rulles helt ut.

7. Bruk

7.1 Plassering av sikringsstropp

Ved boring pa skra og loddrette flater og

arbeid over hodehgyde ma magnet-borsta-
tivet sikres med den medfolgende sikringsstroppen
(1) pa en slik mate at det ikke kan falle ned ved
strombrudd.

Fest sikringsstroppen (1) slik at magnet-borsta-
tivet beveger seg bort fra brukeren i tilfelle
strombrudd.

Narsikringsstroppen (1) har blitt belastet én
gang med & fange opp en fallende maskin, ma
den skiftes ut.

Forsiktig! Kontroller sikringsstroppen (1) for

skader. Kontroller sikringsstroppen (1) grundig
for hver bruk for & sjekke at den fungerer feilfritt og
etter forskriftene. Hvis sikringsstroppen (1) er skadet
eller skrallen (2) ikke lenger fungerer som den skal,
ma sikringsstroppen straks byttes.

- Fest sikringsstroppen (1) til et av de to holdepunk-
tene (3) pa magnet-borstativet.

- Fest deretter sikringsstroppen til et annet egnet
festepunkt eller i materialet som skal bearbeides.

Stikk den frie enden av sikringsstroppen (1) inn i
spalten pa skrallespindelen. Trekk deretter i den
frie enden av sikringsstroppen, til den ligger last
inntil.

Den skal ikke sitte stramt, fordi sikrings-

stroppen skal kunne rulles opp mer enn én
omdreining - Bare da er den festet sikkert. Stram
sikringsstroppen ved a gjere pumpebevegelser med
skrallehendelen (a).

Losne sikringsstroppen:
Veer forsiktig, den lgsner sveert fort! For &
lgsne sikringsstroppen ma du vippe skrallen
helt opp og samtidig trekke laselasken (b)
oppover med fingeren.

- Pass pa at sikringsstroppen fares stramt.

- Kontroller at stroppen sitter godt.
Sikringsstroppen erstatter ikke magnetkraften i
magnet-borstativet, men fungerer som en

ekstra sikkerhet mot fall i tilfelle strembrudd.
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7.2 Kjolesmoringsinnretning til kjerneboring

Verktgyets levetid avhenger av smaringen.
Innvendig smering med hoyeffekts-skjeereolje er
helt nedvendig ved kjerneboring.

Ta beholderen (6) av magnet-borstativet nar
den skal fylles.

Fyll hoyeffekts-skjaereolje i beholderen (6) og lukk
skrulukkingen. Sla smeringen av og p& med tilfor-
selskranen (7).

ma beholderen (6) tammes
og tas av, slik at ikke noe vaeske renner ut (ellers er det
fare for at hoyeffekts-skjeereolje havner i motoren og
forarsaker kortslutning). Ved slike typer arbeid ma
skjeereverktoyet sprayes fra innsiden med
universal-skjeerespray (se kapittel 10. Tilbeher) for
boring. Ved boring av sterre boredybder ma skjeere-
verktoyet sprayes flere ganger.

7.3 Innstilling av gir og turtall
(gjelder bare MAG 50)
Totrinns gir:

Innstillingshjulet (15) skal bare brukes nar
motoren star stille.

Velg ensket driftsméate ved & vri pa innstillingshjulet
(15). Eventuelt kan man understgtte innkoblingen
ved & dreie lett pa borspindelen.

Anbefalt innstilling:

e e =2 gir, hoyt turtalll: boring i stal med bordia-
meter pa inntil ca. 26 mm

e =1, gir, hgyt dreiemoment: boring i stal med
bordiameter storre enn ca. 26 mm

Stille inn turtall

Motorens turtall kan stilles inn trinnlgst pa innstil-
lingshjulet (13) og dermed tilpasses materiale og
arbeidsbetingelser.

7.4 Innkobling/innkoblingsrekkefolge, rotas-
jonsretning

Drivmaskinen kan av sikkerhetsmessige
arsaker forst slas pa etter at magneten er slatt
pa. Foelg derfor innkoblingsrekkefglgen.

1. Slaforstpa magneten: Sett bryteren (19) pa"l". Nar
magneten er slatt pa, lyser den integrerte signal-
lampen i bryteren (19).

2. Koble ferst inn drivmaskinen:

Bryter (20) = hoyregang (til boring)
Bryter (22) = venstregang, kun MAG 50
Se ogsa kapittel 9..

Merk: Nar drivmaskinen er slatt pa, har magneten
full festekraft.

7.5 Utkobling av drivmaskin

Trykk pa bryter (21). Vent til drivmaskinen har
stoppet helt.

7.6 Utkobling av magneten

Nar magneten slas av, mister den feste-
kraften.

Sett bryteren (19) pa "0".

7.7 Oppsetting pa emnet

Magnet-borstativet fester seg feilfritt pa materialet
det skal bores i, bare nar overflaten pa materialet er
rent og jevnt. Los rust, skitt og fett ma fjernes fer
magnet-borstativet settes pa emnet og eventuelle
sveiseperler eller ujevnheter ma jevnes ut. Ved
behov skal ogsd magnetfoten (23) rengjeres.

Nar magneten er slatt pa, rister du kraftig i beere-
handtaket (4) p& magnet-borstativet for a forsikre
deg om at det fester seg feilfritt pd materialet. |
motsatt fall m& materialoverflaten og undersiden av
magnetfoten kontrolleres og ev. rengjeres. Koble
inn magneten pa nytt.

Tynt stal

Optimal festevirkning oppnas i karbonfattig stal
med minst 12 mm tykkelse.

Ved boring i stdl med mindre tykkelse kan du legge
en stalplate (minstemal 100 x 200 x 12 mm) under
materialet (pa stedet der magnetfoten settes).

Jernfrie metaller

Ved boring i jernfrie metaller festes stalplaten pa
materialet og magnet-borstativet settes sa pa stal-
platen.

7.8 Boring

Trekk maskinens stopsel ut av stikkontakten

for alle former for innstilling eller vedlikehold.
Forsiktig! Nar stopselet trekkes ut, mister magneten
festekraften.

Ikke bruk innsatsverktgy som er deformert
ellerhar skader. Kontroller innsatsverktoy som
kjernebor for deformasjon og skader for hver bruk.

Ikke bruk tilbehgr som ikke er foreskrevet og

anbefalt for denne maskinen av Metabo. Det
at du kan feste tilbeheor pa elektroverktoyet, garan-
terer ikke at tilbeharet er trygt & bruke.

Hvis innsatsverktayet festes og posisjoneres
feil, kan det oppsta farlige situasjoner ved at
deler Igsner og slynges ut.

Dersom innsatsverktoyet blokkeres, ma driv-
maskinen slas av umiddelbart: Trykk pa
bryteren (21). Ta innsatsverktoyet ut av borestedet.

G 1l - .

- Sett pa sponbeskyttelsesplate (24).

- Kjorne stedet der hullet skal bores.

- Sett magnet-borstativet slik at borspissen
befinner seg over kjgrnemarkeringen. Sla ev. pa
LED-lampene pa bryteren (18).

- Sla pa magneten pa magnet-borstativet (sett
bryteren (19) pa "I").

- Sett inn sperren (8)

- Koble deretter inn drivmaskinen: Bryter (20) =
hayregang (til boring)

Bryter (22) = venstregang, kun MAG 50

- Sla ev. pa kjglesmgringsinnretningen (se kapittel

7.2.

- Start boringen med lite fremferingskraft. Nar boret
har fatt tak, kan du arbeide videre med en noe
hoyere fremfgringskraft. Hvis fremferingskraften
er for hgy, kan det fore til en for tidlig slitasje av
bormaskinen. Serg for jevn sponutvikling.

- Fjern sponene med en sponkrok.



- Dersom det utborede metallstykket ikke kastes
automatisk ut av kjerneboret, ma du fjerne det
med et verktay, f.eks. med sponkroken.

m Hvis magnet-borstativet settes pa et materiale

(f.eks. plast) uten tilstrekkelig varmeavledning

(etter bruk), m& man ikke sla pa magneten da dette

kan fare til overoppheting av magnetspolen.

morsekonusskaft MK2 (gjelder bare for
MAG 50):
Isetting av verktoyet:
For & unnga utilsiktede opp-/ned-bevegelser:
Trekk ut sperren (8).
Korrekt feste av innsatsverktoyet i borspin-
delen (12) kan bare garanteres dersom den
innvendige kjeglen i borspindelen og kjegletangen
pa innsatsverktayet er fri for smuss og fett.

Forsiktig! Press aldri innsatsverktgy inn i den
innvendige kjeglen pa borspindelen med
makt!

Bruk bare innsatsverktoy som er skarpe og i
forskriftsmessig stand.

Sla av maskinen. Trekk nettstapselet ut av
stikkontakten. Forsiktig! Nar stepselet trekkes
ut, mister magneten festekraften.

Innsatsverktey med konusskaft MK2 kan settes
direkte inn i den innvendige kjeglen pa borspin-
delen (12).

Utdriving av innsatsverktoyet:

Far utdriveren (11) — med skraskjeeringen mot
innsatsverkteyet — inn i apningen (10) pa maskin-
halsen. Hvis utdriveren ikke kan stikkes gjennom
borspindelen, kan du dreie lett pa borspindelen (12)
for hand. Ta ut innsatsverktayet ved & sla et lett slag
mot utdriveren (11) med en hammer.

Spesiell - for i l Kt I
Weldon-skaft, 19 mm:
Pa MAG 50: Sett forst inn industriholder 6.26602
(se kapittel 10. tilbeher).
For & unnga utilsiktede opp-/ned-bevegelser:
Trekk ut sperren (8).
Ved innsetting er det viktig & passe pa at
stiften p& siden av industriholderen griper inn i
dreiesikringen (27).
Sett deretter slangen til kjslesmgringsinnretningen
pa stussen pa industriholder 6.26602.

Isetting av innsatsverktoyet:

- Sett sentreringsstiften (med tilsvarende lengde)
inn i innsatsverktoyet.

- Forinnsatsverkteyet inni verktayholderen (26) pa
en slik mate at begge flatene (pa den sylindriske
delen av innsatsverktgyet) befinner seg pa
samme sted som gjengestiftene (25).

- Forinnsatsverktgyet—mottrykketiden innebygde
fjeeren — opp til stopperen og trekk til gjengestif-
tene (25) med sekskantngkkelen.

Uttaking av innsatsverktoyet:

- Lasne begge gjengestiftene (25).
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8. Rengjoring, vedlikehold

Apparatet ma vedlikeholdes, rengjeres og smeres
med jevne mellomrom.

Trekk nettstopselet ut av stikkontakten for det
utferes innstillinger, vedlikehold og reparasjoner pa
maskinen. Forsiktig! Nar stepselet trekkes ut, mister
magneten festekraften.

Til smering av tannstang og tannhjul for opp- og
nedbevegelse av sleiden (16) skal det paferes noen
draper olje med jevne mellomrom.

Smer inn glideflatene pa sleiden (16) med univers-
alfett.

Sleideklaring
Sleidens klaring er innstilt pa fabrikken.

Sleiden (16) ma veere innstilt pa en slik mate at den
(nar drivmaskinen er satt i) enkelt kan beveges opp
og ned, bli stdende i alle stillinger og ikke trekkes
nedover av vekten av drivmaskinen.

Ved behov kan klaringen pa sleiden (16) stilles inn
med de tre gjengestiftene (9):

Losne kontramutterne, trekk til gjengestiftene og
trekk deretter til kontramutterne igjen.

9. Utbedring av feil

Gjeninnkoblingsvern (for & hindre utilsiktet
start)

Hvis drivmaskinen er slatt pa og

a) magneten slas av eller

b) stromtilferselen avbrytes,

stanser drivmaskinen.

Nar magneten slas pa igjen eller nar strammen

kommer tilbake, starter ikke drivmaskinen automa-
Koble inn drivmaskinen

tisk (g]enlnnkobllngsvern)
igjen.
Se ogsa kapittel 7.4.

Elektronisk signalindikator (1 4) pa MAG 50
Motortemperaturen er for hay. Reduser belast-
ningen pa maskinen. Dersom maskinen overbe-
lastes videre, blir maskinen stdende. Sla maskinen
av og pa og la den avkjoles pa tomgang.
Motordelen kan ikke beveges oppover eller
nedover. Sett inn sperren (8)

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Se side 4.

A Kjernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS/HM
B Sentreringsstift, kort,

HSS: til 30 mm kuttedybde

HM: til kjernebordiameter 14-17 mm
C Sentreringsstift, lang,

HSS: til 55 mm kuttedybde

HM: til kjernebordiameter 18-100 mm
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Dorn til chucker med innvendig kjegle
Nakkelchuck med innvendig kjegle
Metallbor

Hurtigskiftesystem MK2 pa Weldon, 19 mm
Industriholder MK2 pa Weldon, 19 mm
Sikringsstropp med skralle
Universal-skjeerespray

G?\la'\:pter Weldon, 19 mm, pa gjenge '2“ x 20
Nakkelchuck med gjenge 2 x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, pa Fein Quick In
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

ZS-r Xc_IOTMmOU

11. Reparasjon

Elektroverktoyet skal repareres av elektrofagfolk.
Dette elektroverkigyet er i overensstemmelse med
gjeldende sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner
skal bare utfgres av elektrofagfolk og det skal
benyttes originale reservedeler, ellers kan brukeren
bli skadet under bruk av maskinen.

Metabo elektroverktay som trenger reparasjon, kan
sendes til adressene som er angitt pa delelisten.

Ved innsending til reparasjon ma du legge ved en
beskrivelse av oppdagede feil.

12. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktgyene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer som folge av tekniske
forbedringer.

T =Verktoyfeste

M =maks. dreiemoment

Dax, k =maks.-diameter (kjernebor)
Dmax s =maks.-diameter (spiralbor)
Dmax g =maks.-diameter (gjengetapp)

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

Ng =Turtall u/belastning

ny =Turtall ved nominell belastning
Hmax =maks. slag

Hy =Heayde (inkl. motor) ved sleiden i nederste
stilling

Ho =Hgyde (inkl. motor) ved sleiden i gvre stil-
ling

A =Mal pa magnetstremningen

m =Vekt uten nettledning

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

Koas Kwa= Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier iht. EN 61029.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
magnetkerneboremaskiner, identificeret ved angi-
velse af type og serienummer *1), opfylder alle rele-
vante bestemmelser i direktiverne *2) og standar-
derne *3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

MAG 32 og MAG 50 er beregnet til kerneboring med
egnede skeereveerktgjer og til boring med spiralbor
i metal. MAG 50 er desuden beregnet til gevindbo-
ring.

Magnetborestativet er beregnet til fastgerelse pa
plant, magnetisk metal og skal sidde ordentlig fast.
Hvis det medleverede sikkerhedsbeelte anvendes,
er maskinen egnet til arbejde pa skra og lodrette
flader og over hovedhgjde

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyg-
gelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Lees betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.

Lees sikkerhedsanvisningerne og brugsanvis-
ningen godt og grundigt igennem, for De tager el-
veerktojet i brug. Gem alle medfelgende doku-
menter, og lad dem falge med, hvis De engang
giver el-veerktigjet videre til andre personer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

Ved arbejde pa skré og lodrette flader og
over hovedhgijde skal magnetborestativet
——'sikres med det medleverede sikkerheds-
beelte, s& det ikke kan falde ned i tilfeelde af stromaf-
brydelse.
Ved frakobling af magneten eller afbrydelse af
stremmen mister magneten sin holdekraft.
Maskinen udferer et farligt pendulslag.
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Brug altid sikkerhedshjelm ved arbejde over hoved-
hgjde.

Brug altid beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker
og egnet fodte] under arbejdet.

Kontroller stikledningen, kontakten og kabelbeskyt-
teren for beskadigelser.

Elektrosvejsning pa det emne, hvorpa maskinen
anvendes, er ikke tilladt.

Hvis noget skulle aendre sig ved den saedvanlige
betjening (f.eks. motoren starter ved tilkobling af
magneten (kontakt (19)): Maskinen ma ikke
anvendes, men skal repareres. Der kan forekomme
andre defekter.

Magneten danner magnetiske og elektromagne-
tiske felter, som kan have en negativ virkning pa
medicinske implantater.

Fladen til elektromagneten skal veere ren og jeevn.

Magnetkraften afhaenger af materialets tykkelse og
beskaffenhed.

Maling, zinklag og gledeskal reducerer magnet-
kraften.

Maskinen méa ikke udseettes for regn og méa ikke
anvendes i vade eller eksplosionsfarlige rum.

Treek netstikket ud af stikkontakten, far maskinen
indstilles eller vedligeholdes. OBS! Magneten
mister sin holdekraft, nar netstikket traekkes ud!

Hvis magnetborestativet (efter brug) star gennem

leengere tid pa et materiale med utilstreekkelig

varmeafledning (f.eks. plastik), ma magneten ikke

Laegdes, da magnetspolerne sa kan blive overop-
edet.

Folg anvisningerne til smearing og udskiftning af
veerktgj.

Hold handtagene terre, rene og fri for olie og fedt.

OBS! Brugen af andet veerktgj og tilbehgr kan
medfere fare for kveestelser.

Hold magnetborestativet i grebet (4), nar det trans-
porteres.

Brug faldsikring ved arbejde pa stilladser.

Brug hereveern.

Brug gjenveern.

2 Advarsel mod farlig elektrisk speending.

2 Advarsel mod magnetisk felt.

@ Forbud for personer med pacemaker.
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5. Oversigt

Se side 2.

Sikkerhedsbzelte

Skralde pa sikkerhedsbeelte

To holdepunkter

Greb

M8-gevind (her kan der skrues en gjeskrue i.

Anvendes til at lefte maskinen ved hjeelp af

karabinhage og tov)

Beholder til kelesmgreanlaeg

Tillebshane til kalesmgreanlaeg

Las mod utilsigtet haevning/saenkning af

motorenheden

Gevindtappe til indstilling af slaedens frigang

Slids i maskinakslen til uddrivning af veerktej *

Uddriver *

Borespindel med veerktgjsholder (MK 2) *

Indstillingshjul (indstilling af hastighed) *

Elektronisk signallampe *

Kontakt (1./2. gear) *

Slaede

Arm til heevning og seenkning af motorenheden

Kontakt (til-/frakobling af LED-lampen)

Kontakt (til-/frakobling af magneten)

Kontakt (tilkobling af motorenheden, hgjrelab,

boring)

21 Kontakt (frakobling af motorenheden)

22 Kontakt (tilkobling af motorenheden,
venstrelgb) *

23 Magnetfod/magnet

Spanbeskyttelsesplade

25 Gevindtappe pa veerktgjsholder *

Veerktgjsholder (Weldon, 19 mm) *

27 Drejesikring *

* alt efter udstyr/type

abhwn =

o ~NO®

6. Ibrugtagning

Kontrollér for ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med strom-
nettets netspaending og netfrekvens.

Kontroller maskinen for eventuelle beskadi-

gelser: For maskinen anvendes, skal det
undersgges omhyggeligt, om beskyttelsesanord-
ninger eller let beskadigede dele fungerer upakla-
geligt, som de skal. Kontroller, om de bevaegelige
dele fungerer upéklageligt og ikke sidder fastklemt,
eller om dele er beskadiget. Samtlige dele skal
veere rigtigt monteret og opfylde alle betingelser for
at sikre en fejlfri drift af maskinen. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal repareres og
udskiftes pa et autoriseret specialvaerksted.

6.1 Nettilslutning

Maskinen er et klasse I-produkt og ma derfor kun
tilsluttes til korrekt jordede stikkontakter.

Ved brug af maskinen udenfor: Forkobl Fl-afbryder
med maksimal aktiveringsstrem (30 mA)!

Kontroller jeevnligt tilslutningsledningen til el-veerk-
tojet, og fa den udskiftet hos en autoriseret fagmand
i tilfeelde af skader.

Hvis der anvendes en forleengerledning, skal den
veere treledet (og dens beskyttelsesleder veere
forbundet korrekt med stikproppens og stikkets
beskyttelseskontakt).

| det fri ma& der kun bruges forleengerledninger, som
er godkendt til udenders brug og meerket tilsva-
rende.

Kontroller jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Forleengerledningerne skal veere egnet til motoren-
hedens og magnetborestativets optagne effekt (se
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal ledningen altid rulles helt af.

7. Anvendelse

7.1 Placering af sikkerhedsbzelte

Ved boring pa skra og lodrette flader og over

hovedhgjde skal magnetborestativet sikres
med det medleverede sikkerhedsbeelte (1), sa det
ikke kan falde ned i tilfeelde af stramafbrydelse.

Anbring sikkerhedsbeeltet (1) sadan, at
magnetborestativet beveeger sig veek fra.
brugeren i tilfeelde af stramafbrydelse.

Udskift sikkerhedsbeeltet (1), hvis det er blevet
belastet pa grund af nedstyrtning af magnet-
borestativet.

OBS! Kontroller sikkerhedsbeeltet (1) for

beskadigelser. Kontroller altid omhyggeligt far
brug, om sikkerhedsbeeltet (1) fungerer upaklageligt,
som det skal. Hvis sikkerhedsbeeltet (1) er beska-
diget, eller skralden (2) ikke lzengere fungerer
korrekt, skal sikkerhedsbeeltet udskiftes omgaende.

- Anbring sikkerhedsbeeltet (1) pa et af de to holde-
punkter (3) pd magnetborestativet.

- Fastgor derefter sikkerhedsbeeltet til endnu et
egnet fastgorelsespunkt eller til det materiale, der
skal bearbejdes.

Stik den frie ende af sikkerhedsbeeltet (1) ind
gennem spalten i akslen, og treek i sikkerhedsbeel-
tets frie ende, indtil det sidder last i skralden.
Det mé ikke sidde fast, da sikkerhedsbzeltet
skal kunne rulles mere end 1 omdrejning op
- ellers er sikker fastgorelse ikke mulig. Stram
?iI;kerhedsbaeItet ved at pumpe med skraldegrebet
a).
Losning af sikkerhedsbeeltet:

Pas pa! Speendingen forsvinder pludseligt.
Sikkerhedsbeeltet lasnes ved at klappe
skralden helt op og samtidigt treekke lasetappen

(b) op med fingeren.
- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet sidder stramt.



- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet er godt fastgjort.
Sikkerhedsbeeltet erstatter ikke magnetbore-
stativets magnetkraft, men sikrer det blot mod

at falde ned i tilfaelde af stremafbrydelse.

7.2 Kolesmoreanlag til kerneboring

Veerktojets levetid afheenger af smaringen.
Indvendig smgring med hgjtydende skeereolie er
absolut ngdvendigt ved kerneboring.

Beholderen skal tages (6) af magnetboresta-
tivet, for det fyldes med skaereolie.

Fyld hgjtydende skaereolie i beholderen (6), og luk
skrueldget. Smeringen til- og frakobles med tillobs-
hanen (7).

jde skal beholderen (6) teammes eller
tages af, s& der ikke lgber veeske ud (der er ellers risiko
for, at hgjtydende skeereolie kommer ind i motoren
og forarsager kortslutning). Ved sadanne arbejder
skal skeereveerktgjet sprojtes indvendigt med
universal skeerespray for boring (se kapitel 10.
Tilbeher). Gentag dette flere gange ved sterre bore-
dybder.
7.3 Indstilling af gear og hastighed
(kun pa MAG 50)
2-gears motor:

Drej kun kontakten (15), nar motoren er
standset.

Veelg det gnskede gear ved at dreje pa kontakten
(15). Understet evt. gearskiftet ved at dreje lidt pa
borespindlen.

Anbefalet indstilling:

e e =2 gear, hgj hastighed: Boring i stdl med en
bordiameter op til ca. 26 mm

e =1, gear, hgjt drejningsmoment: Boring i stal
med en bordiameter over ca. 26 mm

Indstilling af hastighed

Motorhastigheden kan indstilles trinlgst med indstil-
lingshjulet (13) og dermed tilpasses til materialet og
arbejdsbetingelserne.

7.4 Tilkobling/tilkoblingsraekkefolge, omdrej-
ningsretning
Motorenheden kan af sikkerhedsmaessige
grunde forst teendes efter, at magneten er
blevet taendt. Folg derfor tilkoblingsraekkefelgen.

1. Teend forst magneten: Seet kontakten (19) pa "I".
N&r magneten er teendt, lyser signallampen i
kontakten (19).

2. Teend forst nu for motorenheden:

Kontakt (20) = hgjrelab (til boring)
Kontakt (22) = venstrelab, kun MAG 50
Se ogsa kapitel 9.

Bemaerk: Nar motorenheden er teendt, star magne-
tens totale holdekraft til radighed.

7.5 Frakobling af motorenheden

Tryk pa kontakten (21). Vent, indtil motorenheden
er standset helt.
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7.6 Frakobling af magneten

Magneten mister sin holdekraft, nar den
slukkes.

Seet kontakten (19) pa "0".

7.7 Placering pa arbejdsemnet

Magnetborestativet sidder kun ordentlig fast pa
materialet, som skal bores, hvis materialets over-
flade er ren og glat. Las rust, smuds og fedt skal
fiernes, for magnetborestativet placeres, og eventu-
elle svedperler eller ujsevnheder skal udjaevnes.
Hvis det er ngdvendigt, rengeres magnetfoden (23)
ogsa.

Treek kraftigt i grebet (4) pA magnetborestativet,
efter at magneten er blevet teendt for at sikre, at
stativet sidder ordentlig fast pA materialet. Er det
ikke tilfeeldet, skal materialets overflade og under-
siden af magnetfoden kontrolleres og rengeres om
negdvendigt, hvorefter magneten teendes igen.

Stal med lille tykkelse
Den bedste vedheeftningsevne opnas pa stal med
lavt kulstofindhold og en tykkelse pa mindst 12 mm.

Ved boring i stal med en mindre tykkelse kan man
leegge en stalplade (mindstemal 100 x 200 x 12
mm) under materialet (der hvor magnetfoden
placeres).

Ikke-jernmetaller

Ved boring i ikke-jernmetaller fastgores stalpladen
pa materialet, og magnetborestativet stilles sa pa
stalpladen.

7.8 Boring

Treek netstikket ud af stikkontakten, for

maskinen indstilles eller vedligeholdes. OBS!
Magneten mister sin holdekraft, nar netstikket
traekkes ud!

Brug aldrig deformeret eller beskadiget
veerktej. Kontroller altid for brug, om veerktajet
(f.eks. kernebor) er deformeret eller beskadiget.

Brug aldrig tilbehgr, som ikke er beregnet

specielt til denne maskine eller anbefalet af
Metabo. At tilbeheret kan fastgeres pa maskinen,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

Forkert fastgarelse eller placering af et veerktgj
kan medfere farlige situationer som felge af
breekkede og udslyngede dele.

Sluk straks for motorenheden, hvis veerktajet
seetter sig fast: Tryk pa kontakten (21). Fjern
veerktgjet fra borestedet.

nerelle anvisninger:

- Monter spanbeskyttelsespladen (24).

- Afmeerk det sted, hvor hullet skal bores.

- Juster magnetborestativet sddan, at borets spids
er over afmaerkningen. Taend evt. for LED-lampen
pa kontakten (18).

- Teend for magneten pa magnetborestativet (saet
kontakten (19) pa"I").

- Skub lasen (8) ind.

- Teend derefter for motorenheden: Kontakt (20) =
hajrelab (til boring)

Kontakt (22) = venstrelgb, kun MAG 50
- Teend evt. for kelesmareanlaegget (se kapitel 7.2.

63



da DANSK

64

- Start boringen med lav tilspaendingskraft. Nar
boret har faet fat, kan der arbejdes videre med en
lidt hgjere tilspeendingskraft. En for hgj tilspaen-
dingskraft medferer et for tidligt slid af boret. Vaer
opmaerksom pa en regelmeessig spanafgang.

- Spanerne fijernes med en

- Hvis det udborede metalstykke ikke kastes auto-
matisk ud af kerneboret, fijernes det med et
veerktgj, f.eks. med spénkrogen

Hvis magnetborestativet (efter brug) star

gennem laengere tid pa et materiale med util-
straekkelig varmeafledning (f.eks. plastik), ma
magneten ikke teendes, da magnetspolerne sa kan
blive overophedet.

Serli - il Ktoi i ko-
nusskaft MK 2 (kun pa MAG 50):
Iszetning af vaerktoj:

For at forhindre utilsigtet haevning/seenkning af

motorenheden skal lasen (8) traekkes ud.

Det kan kun garanteres, at veerktojet sidder

rigtigt i borespindlen (12), hvis borespindlens
indvendige konus og vaerktgjets koniske feeste er fri
for snavs og fedt.

OBS! Tryk aldrig veerktgjet ind i borespindlens
indvendige konus med vold!

Brug kun fejlfrit og skarpt veerktoj.

Sluk for maskinen. Traek netstikket ud af stik-
kontakten. OBS! Magneten mister sin holde-
kraft, nar netstikket traekkes ud!

Veerktaj med konisk feeste MK 2 kan szettes direkte
ind i borespindlens (12) indvendige konus.

Uddrivning af vaerktgj:

Séeet uddriveren (11) — med den affasede kant mod
veerktgjet — ind i slidsen (10) pa maskinakslen. Kan
uddriveren ikke stikkes ind i borespindlen, skal
borespindlen (12) drejes lidt med handen. Driv
veerktgjet ud ved at sla let pa uddriveren (11) med
en hammer.

Serli - il Ktoi {19
Weldon-skaft:
MAG 50: Seet forst industriholderen 6.26602 (se
kapitel 10. Tilbehar) i.
For at forhindre utilsigtet haevning/saenkning af
motorenheden skal lasen (8) traekkes ud.
Serg i den forbindelse for, at tappen i siden af
industriholderen griber ind i drejesikringen
(27).
Saet derefter kalesmareanlaeggets slange pa studsen
pa industriholderen 6.26602.

Isaetning af veerktoj:

- Seet den passende centreringsstift ind i veerktojet.

- For veerktgjet sddan ind i vaerktejsholderen (26),
at de to flader (pa veerktgjets cylindriske del)
sidder ved gevindtapperne (25).

- Skub veerktgjet s& langti som muligt—mod trykket
fra den indbyggede fieder — og spaend gevindtap-
perne (25) med sekskantnaglen.

Aftagning af vaerktoj:

- Losn de to gevindtappe (25).

8. Rengoring, vedligeholdelse

Maskinen skal vedligeholdes, rengeres og smares
regelmeaessigt.

Treek altid netstikket ud af stikkontakten for indstil-
ling, vedligeholdelse eller istandsaettelse. OBS!
Magneten mister sin holdekraft, nar netstikket
treekkes ud!

Tandstangen og tanddrevet, som sgrger for, at
slaeden (16) kan beveeges op og ned, skal smares
regelmaessigt ved at komme et par draber olie pa
tandstangen.

Sleedens (16) glideflader smgres med universal-
fedt.

Sleaedens frigang
Slaedens frigang er indstillet fra fabrikken.

Slaeden (16) skal indstilles sadan, at den (med isat
motorenhed) let kan bevaeges op og ned, bliver
stdende i enhver stilling og ikke treekkes nedad af
motorenhedens tyngde.

Om ngdvendigt kan slaedens (16) frigang indstilles
med de tre gevindtapper (9):

Lesn kontramgtrikkerne, speend gevindtapperne,
spaend kontramgtrikkerne igen.

9. Afhjeelpning af fejl

Genstartssikring (for at forhindre utilsigtet
genstart)

Hvis

a) magneten slukkes, eller

b) strommen afbrydes,

mens motorenheden er taendt, standser motoren-
heden.

Nar magneten teendes igen, eller strammen
genetableres, starter motorenheden — af sikker-
hedsmaessige grunde - ikke automatisk (genstarts-
sikring). igen.

Se ogsa kapitel 7.4.
Elektronisk signallampe (14) pa MAG 50

Motortemperaturen er for hgj. Aflast maskinen.
Maskinen standser, hvis den fortsat overbelastes.
Sluk og teend for maskinen igen, og lad den afkele i
tomgang.

Motorenheden kan ikke haves eller saenkes.
Skub lasen (8) ind.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.
Brug kun tilbehar, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.
Se side 4.
A Kernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS/HM
B Kort centreringsstift
HSS: til 30 mm skaeredybde
HM: til kernebor med en diameter pa 14-17 mm



C Lang centreringsstift

HSS: til 55 mm skeeredybde

HM: til kernebor med en diameter pa 18-
100 mm

Konusdorn til borepatroner med indvendig
konus

Tandkransborepatron med indvendig konus
Metalbor

Hurtigskiftesystem MK 2 pa Weldon, 19 mm
Industriholder MK 2 pa Weldon, 19 mm
Sikkerhedsbzelte med skralde

Universal skeerespray

Gﬂla'\:pterWeldon, 19 mm, pa gevind ¥2“ x 20
Tandkransborepatron med gevind ¥2“x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, pa Fein Quick In
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

ESr Xce_IOTm O

11. Reparation

Fa dit el-veerktoj repareret af en elektriker. Dette el-
veerktaj opfylder de gaeldende sikkerhedsbestem-
melser. Reparationer ma kun udferes af en elek-
triker, og der skal anvendes originale reservedele.
Ellers er der risiko for ulykker.

Metabo el-veerktgj, som skal repareres, kan
indsendes til de adresser, der er angivet pa reserve-
delslisten.

Ved indsendelse til reparation skal den fastslaede
fejl beskrives.

12. Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktgj og tilbeher indeholder store
meaengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og genanvendes i en recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pé side 3.
Forbeholdt eendringer som felge af tekniske
gndringer.

T =Veerktojsholder

M =Maks. drejningsmoment
Dpax, k =Maks. diameter (kernebor)
Dmax, s =Maks. diameter (spiralbor)

DANSK da

Dmax, g =Maks. diameter (gevindbor)
P =Nominel optagen effekt

P, =Afgiven effekt

Ng =Tomgangshastighed

ny =Hastigheder ved maerkebelastning

Hmax =Maks. slag

Hy =Hgjde (inkl. motor) med sleede i nederste
stilling

Ho =Hgjde (inkl. motor) med slaede i gverste
stilling

A =Magnetfodens mal

m =Vaegt uden netkabel

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé: Te
magnetyczne wiertnice rdzeniowe, oznaczone
typem i numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

MAG 32 i MAG 50 przeznaczone sa do wiercenia
rdzeniowego przy uzyciu odpowiedniego narzgdzia
skrawajgcego oraz do wiercenia wierttamikretymiw
metalu. Oprocz tego MAG 50 nadaje sie do gwinto-
wania otwordéw.

Elektromagnetyczny stojak wiertarski jest przezna-
czony do mocowania na rownym, magnetyzo-
wanym metalu i musi do niego doktadnie przy-
wieraé. Przy uzyciu dostarczonego pasa
zabezpieczajgcego nadaje sie do pracy na
powierzchniach pionowych i skosnych oraz nad
gtowa.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych prze-
piséw zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazéwek bezpieczenstwa.

3. 0Ogodlne wskazéwki
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czeristwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazoéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przyszitosé.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy uwaznie
przeczytac wszystkie zataczone wskazdwki bezpie-
czenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy zachowaé
wszystkie zatgczone dokumenty i udostepniaé
urzgdzenie wytgcznie wraz z tg dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

Do prac na pochytych i pionowych
powierzchniach oraz nad gtowg nalezy w taki
:—’sposéb zabezpieczy¢ pasem elektromagne-
tyczny stojak wiertarski, aby nie spadt w momencie

przerwy w zasilaniu pradem.

W przypadku wytgczenia elektromagnesu lub prze-
rwania zasilania pradem znika sita przytrzymywania
elektromagnesu. Urzadzenie wykonuje niebez-
pieczne wahnigcie wahadta.

Podczas prac nad gtowg zawsze zaktada¢ hetm
ochronny.

Pracujac zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne,
rekawice ochronne i odpowiednie obuwie.

Zwraca¢ uwage na uszkodzenia sieciowego prze-
wodu przytgczeniowego, przetgcznikdw i ochrone
przed zgieciami przewodu.

Nie spawac elektrycznie przedmiotu obrabianego
na tym urzgdzeniu.

W przypadku zaistnienia jakiej$ zmiany w zwyczaj-
nych warunkach (np. silnik uruchamia si¢ podczas
wigczania magnesu (przetacznik (19)): nie uzywac
urzadzenia, lecz oddac do naprawy. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do powstania innych uszkodzen.

Elektromagnes wytwarza magnetyczne i elektro-
magnetyczne pola, mogace negatywnie wptywac
na implanty medyczne.

Powierzchnia dla elektromagneséw musi by¢
czysta i gtadka.

Sita mocowania elektromagnesu zalezy od
grubosci materiatu i jego jakosci.

Warstwy farby, cynku i zgorzeliny redukujg site
mocowania elektromagnesu.

Urzadzenia nie wystawiac na dziatanie deszczu i
nie uzywac¢ w pomieszczeniach mokrych lub zagro-
zonych wybuchem.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek praz zwig-
zanych z ustawieniem lub konserwacjg urzadzenia
nalezy wyciggnac¢ wtyczke z gniazda. Uwaga! W
przypadku wyciggniecia wtyczki z gniazda znika
sita magnesu!

Jesli elektromagnetyczny stojak wiertarski (po
uzyciu) bedzie odstawiony przez dtuzszy czas na
materiale o niewystarczajgcym odprowadzaniu
ciepta (np. tworzywo sztuczne), nie wolno witgczaé
elektromagnesu, poniewaz moze spowodowac to
przegrzanie cewki elektromagnesu.

Nalezy postepowacé zgodnie z zaleceniami odno-
$nie smarowania i wymiany narzedzi.

Uchwyty nalezy utrzymywaé w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

UWAGA! Stosowanie innych narzedzi mocowa-
nych iinnych akcesoriéw moze stanowi¢ niebezpie-
czenstwo zranienia.

Podczas przenoszenia elekrtomagnetyczny stojak
wiertarski trzymac za uchwyt (4).

Podczas pracy na rusztowaniu zawsze
zaktadaé pas asekuracyjny.

@Nosié ochraniacze stuchu.



Nosié¢ okulary ochronne.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napig-
A ciem elektrycznym.

2 Ostrzezenie przed polem magnetycznym.

® Zakaz dla oséb z rozrusznikiem serca.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Pas zabezpieczajgcy

Zapadka pasa zabezpieczajgcego

Dwa punkty mocujgce

Uchwyt do przenoszenia

Gwint M8 (tutaj mozna wkrecic $rube pierscie-

niowa. Stuzy do podnoszenia urzgdzenia za

pomoca karabifczyka i liny)

Zbiornik instalacji chtodzgco-smarujgcej

Kurek doptywu oleju z instalaciji chtodzaco-

smarujgcej

8 Blokada przeciwko niezamierzonemu przesu-
nigciu serwomechanizmu w gére lub w dét
9 Trzpienie gwintowane do ustawiania luzu

suwadta

10 Szczelina w szyjce urzadzenia do wybijania
narzedzi roboczych*

11 Wybijak*

12 Wrzeciono wiertarki zuchwytem narzedziowym
(MK2)*

13 Pokretto nastawcze (ustawianie predkosci
obrotowej)*

14 Elektroniczny wskaznik sygnatu*

15 Przefacznik (1 /2 bieg)*

16 Suwadto

17 Dzwignia do przesuwania w goére i w dot
serwomechanizmu

18 Przetacznik (wtgczanie/wytaczanie diody LED)

19 Przefagcznik (wtgczanie/wytgczanie
elektromagnesu)

20 Przetacznik (wtgczanie serwomechanizmu,
bieg w prawo, wiercenie)

21 Przetacznik (wytgczanie serwomechanizmu)

22 Przetacznik (wtgczanie serwomechanizmu,
bieg w lewo)*

23 Stopa magnetyczna/ magnes

24 Blaszana ostona przed wiérami

25 Trzpienie gwintowane uchwytu
narzedziowego*

26 Uchwyt narzedziowy (Weldon, 19 mm)*

27 Zabezpieczenie przed obréceniem*

* w zaleznosci od wyposazenia / w zaleznosci od

typu

arwON =
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napiecie sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa
zgodne s3 z napigciem sieciowym w miejscu korzy-
stania z urzadzenia.

Sprawdzié urzgdzenie pod wzgledem ewentu-

alnych uszkodzen: przed dalszym uzyciem
urzgdzenia nalezy starannie sprawdzi¢ urzgdzenia
zabezpieczajgce lub elementy lekko uszkodzone
pod wzgledem ich prawidtowego i zgodnego z prze-
pisami dziatania. Nalezy sprawdzi¢, czy elementy
ruchome funkcjonuja prawidtowo i nie zakleszczaja
sig, lub czy elementy sg uszkodzone. Wszystkie
czesci musza by¢ wiasciwie zamontowane i spet-
nia¢ wszelkie warunki gwarantujgce prawidtowa
eksploatacje urzgdzenia. Uszkodzone urzgdzenia
zabezpieczajace i elementy nalezy oddac¢ do
fachowej naprawy lub wymiany w autoryzowanym i
wyspecjalizowanym warsztacie.

6.1 Zasilanie sieciowe

Urzgdzenie odpowiada klasie ochrony | i dlatego
mozna je podtgczacé wytgcznie do prawidtowo uzie-
mionych gniazd.

W przypadku uzycia urzgdzenia pod gotym niebem:
zainstalowac r6znicowy wytgcznik ochronny o
maks. pradzie wyzwalajacym (30 mA)!

Regularnie kontrolowa¢ przewdd zasilania elektro-
narzedzia i w razie stwierdzenia jego uszkodzenia
oddac do naprawy wykwalifikowanemu fachow-
cowi.

Jesli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza,
musi on by¢ tréjzytowy (a jego prawidtowo przewo-
dzacy przewdd ochronny musi byé¢ podtaczony do
zestyku ochronnego gniazda wtykowego i wtyczki).

Na wolnym powietrzu stosowac tylko dopuszczone
i odpowiednio oznakowane przedtuzacze.

Regularnie kontrolowac przediuzacze i w razie
uszkodzenia wymienia¢ je na nowe.

Przedtuzacze musza by¢ odpowiednie do poboru
mocy serwomechanizmu i elektromagnetycznego
stojaka wiertarskiego (por. dane techniczne). W
przypadku zastosowania bebna przewodowego,
przewdd nalezy zawsze catkowicie rozwijac.

7. Uzytkowanie

7.1 Mocowanie pasa zabezpieczajgcego

Do wiercenia na pochytych i pionowych

powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w taki
sposob zabezpieczy¢ pasem (1) elektromagne-
tyczny stojak wiertarski, aby nie spadt w przypadku
przerwy w zasilaniu prgdem.

W taki sposéb zamocowac pas zabezpiecza-
jacy (1), aby w przypadku braku napiecia
sieciowego elektromagnetyczny stojak wiertarski

Jesli doszto do obcigzenia pasa zabezpiecza-
jacego (1) w wyniku przechwycenia upadaja-
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cego elektromagnetycznego stojaka wiertarskiego,

pas nalezy wymienic.

Uwaga! Skontrolowac¢ pas zabezpieczajacy (1)

pod wzgledem uszkodzen. Przed kazdym
uzyciem doktadnie sprawdzagé, czy pas zabezpie-
czajacy (1) dziata niezawodnie i zgodnie z przezna-
czeniem. Jesli pas zabezpieczajacy (1) jest uszko-
dzony lub zapadka (2) nie dziata prawidtowo,
nalezy bezzwtocznie wymienic pas zabezpiecza-

Jacy.

- Zamocowac pas zabezpieczajacy (1) do jednego z
dwdch punktow mocujacych (3) magnetycznego
stojaka wiertarskiego.

- Nastepnie przymocowac pas zabezpieczajgcy do
innego odpowiedniego punktu mocujgcego lub do
materiatu.

Wolny koniec pasa zabezpieczajgcego (1) wiozyé
od dotu w szczeling na wale zapadki i pociggnagé,
az do swobodnego utozenia pasa.

Nie moze on $ci$le przylegaé, poniewaz musi

by¢ mozliwe zwinigcie pasa o wiecej niz 1
obrot - Tylko wéwczas mozliwe jest bezpieczne
zamocowanie. Napig¢ pas zabezpieczajacy przez
poruszanie dzwigni zapadki (a) w gore i w dot.
Poluzowanie pasa zabezpieczajgcego:

Uwaga! Poluzowanie pasa nastepuje nagle!

W celu poluzowania pasa zabezpieczajgcego
catkowicie roztozy¢ zapadke i rownoczesnie prze-
sung¢ palcem do géry klapke blokujaca (b).

- Nalezy dopilnowaé, aby pas zabezpieczajgcy byt

napiety.

- Sprawdzi¢, czy pas jest pewnie zamocowany.
Pas zabezpieczajgcy nie zastepuje sity
magnesu elektromagnetycznego stojaka wier-

tarskiego, stuzy jedynie do zabezpieczania stojaka

przed spadnigciem w przypadku przerwy w zasi-
laniu prgdem.

7.2 Instalacja chtodzgco-smarujgca do uzy-

wania podczas wiercenia rdzeniowego

Okres trwatosci narzedzia zalezy od smarowania.
Podczas wiercenia rdzeniowego konieczne jest
smarowanie wiertta od wewnatrz wysokiej wydaj-
nosci olejem chtodzaco-smarujgcym.

W celu napetnienia zdjg¢ zbiornik (6) z

magnetycznego stojaka wiertarskiego.
Wiac do zbiornika (6) wysokiej wydajnosci olej chto-
dzaco-smarujacy i zakreci¢ nakretke. Kurkiem (7)
otworzyc¢/zamknaé doptyw oleju ze zbiornika.

nalezy opréznic¢ lub zdjgé

zbiornik (6), aby nie dopuscic do wyciekania ptynu (w
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo, ze olej
chtodzgco-smarujacy przedostanie sig do silnika i
spowoduje zwarcie). W takim przypadku przed

przystapieniem do wiercenia spryskac od srodka
narzedzie skrawajgce uniwersalnym sprayem chto-
dzgco-smarujgcym (patrz rozdziat 10. Akcesoria).
W przypadku wykonywania gtebszych otworéw
wielokrotnie powtdrzy¢ te czynnosc.

7.3 Ustawianie biegu, predkosci obrotowej
(tylko w MAG 50)

Przektadnia dwubiegowa:

Przetacznik (15) mozna przestawia¢

wytgcznie, gdy silnik jest wytaczony.
Obracajac przetacznik (15) wybraé zgdany bieg. W
razie potrzeby nalezy wspomdc zmiang biegu,
obracajgc nieco wrzeciono wiertarki.

Zalecane ustawienie:

e e =2 bieg, duza predkosc¢ obrotowa: wiercenie w
stali wierttami o $rednicy do ok. 26 mm

e =1 bieg, duzy moment obrotowy: wiercenie w
stali wierttami o Srednicy wiekszej od
ok. 26 mm

Ustawianie predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa silnika mozna zmienia¢
bezstopniowo za pomocg pokretta nastawczego
(13) i w ten sposdb dopasowac do obrabianego
materiatu i warunkow pracy.

7.4 Wiaczanie / kolejnosé wigczania, kieru-
nek obrotu

Ze wzgledow bezpieczenstwa serwomecha-

nizm mozna wigczy¢ dopiero po wigczeniu
elektromagnesu. Dlatego nalezy przestrzegaé
kolejnosci wigczania.

1. Najpierw wigczy¢ elektromagnes: przetacznik (19)
ustawié¢ na ,I“. Gdy elektromagnes jest witaczony,
$wieci sie lampka sygnalizacyjna wbudowana w
przetaczniku (19).

2. Dopiero potem wtgczy¢ serwomechanizm:
Przetacznik (20) = bieg w prawo (do wiercenia)
Przetacznik (22) = bieg w lewo, tylko w MAG 50

Patrz takze rozdziat 9.

Uwagal! Petna sita elekiromagnesu osiggnieta jest,
gdy wigczony jest serwomechanizm.

7.5 Wyltagczanie serwomechanizmu

Nacisna¢ przetacznik (21). Odczekac, az serwome-
chanizm catkowicie sig zatrzyma.

7.6 Wyltaczanie elektromagnesu

Podczas wytgczania elektromagnesu znika
sita magnesu.

Przetgcznik (19) przestawié¢ na ,0.

7.7 Naktadanie na obrabiany przedmiot

Stojak magnetyczny tylko wtedy przywiera prawi-
dtowo do materiatu, w ktérym nalezy wykonac wier-
cenie, gdy powierzchnia tego materiatu jest czystai
gtadka. Przed nasadzeniem stojaka magnetycz-
nego trzeba usunaé luzng rdze, zanieczyszczenia i
smar, a ewentualnie wystepujgce nieréwnosci
spawu lub powierzchni nalezy wygtadzi¢. W razie
potrzeby nalezy réwniez oczysci¢ stope magne-
tyczng (23).



Po wtaczeniu elektromagnesu nalezy mocno
potrzasnac¢ za uchwyt do przenoszenia (4) elektro-
magnetycznego stojaka wiertarskiego, aby sie
upewnic, ze stojak jest prawidtowo przytwierdzony
do materiatu. Jesli tak nie jest, nalezy sprawdzi¢
powierzchnig materiatu i spdd stopy elektromagne-
tycznej, w razie potrzeby oczyscic i jeszcze raz
wigczyc elektromagnes.

Stal o niewielkiej grubosci
Optymalna przyczepnos$¢ uzyskiwana jest na nisko-
weglowej stali o grubosci co najmniej 12 mm.

Do wiercenia w stali o niewielkiej grubosci mozna
umiescic¢ pod materiatem (w miejscu przytozenia
stopy elektromagnetycznej) ptyte stalowg (o mini-
malnych wymiarach 100 x 200 x 12 mm).

Metale niezelazne

Do wierceniaw metalach niezelaznych na materiale
mocowana jest ptyta stalowa i nastepnie magne-
tyczny stojak wiertarski.

7.8 Wiercenie

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek praz

zwigzanych z ustawieniem lub konserwacja
urzadzenia nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda.
Uwaga! W przypadku wyciggniecia wtyczki z
gniazda znika sita magnesu!

Nie wolno uzywa¢ znieksztatconych lub

uszkodzonych narzgdzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem sprawdza¢, czy narzedzia
robocze, np. wiertto rdzeniowe, nie sg znieksztat-
cone lub uszkodzone.

Nie uzywaé akcesoridow nieprzewidzianych i

nie polecanych przez Metabo specjalnie do
tego urzadzenia. Sama mozliwo$¢ zamocowania
osprzetu do urzadzenia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzycia.

Nieprawidtowe zamocowanie i ustawienie

narzedzia roboczego moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji spowodowanych tama-
niem si¢ i wyrzucaniem czesci.

W przypadku zablokowania si¢ narzedzia

roboczego natychmiast wytgczy¢ serwome-
chanizm: nacisna¢ przetacznik (21). Wyja¢ narze-
dzie robocze z otworu.

0q6l kazowki:

- Natozy¢ blaszang ostong przed widrami (24).

- Wypunktowac miejsce, w ktérym ma zostaé
wywiercony otwor.

- Magnetyczny stojak wiertarski ustawi¢ w taki
sposodb, aby ostrze wiertta znalazto sie nad
wypunktowaniem. W tym celu wiaczy¢ ewentu-
alnie diode LED na przetgczniku (18).

- Wiaczyc elektromagnes stojaka wiertarskiego
(przetacznik (19) ustawi¢ na ).

- Wsuna¢ blokade (8).

- Nastepnie wigczy¢ serwomechanizm: przetacznik
(20) = bieg w prawo (do wiercenia)
przetacznik (22) = bieg w lewo, tylko w MAG 50

- Ewentualnie wtgczy¢ instalacje chtodzgco-smaru-
jaca (patrz rozdziat 7.2.

- Rozpoczaé wiercenie z matg posuwowa sitg skra-
wania. Po zatapaniu wiertta, mozna kontynuowacé
prace z nieco wigkszg posuwowg sitg skrawania.
Nastepstwem zbyt duzej posuwowe;j sity skra-
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wania jest przedwczesne zuzycie wiertta. Nalezy
zwracac¢ uwage na regularne sptukiwanie wiorow.
- Do usuwania wiéréw nalezy uzywaé
- Jesli wywiercona czes$¢ metalu nie zostania auto-
matycznie usunigta z wiertta, nalezy jg usunaé
przy pomocy jakiego$ narzedzia, np. haka do
wioréw.
Jesli elektromagnetyczny stojak wiertarski (po
uzyciu) bedzie odstawiony przez dtuzszy czas
na materiale o niewystarczajgcym odprowadzaniu
ciepta (np. tworzywo sztuczne), nie wolno wtgczaé
elektromagnesu, poniewaz moze spowodowac to
przegrzanie cewki elektromagnesu.
czych z uchwytem stozkowym Morse'a MK2_
(tylko w MAG 50):
Wktadanie wiertta:
Aby zapobiec niezamierzonemu przesunigciu
sie serwomechanizmu w gore lub w dét, nalezy
wysungc¢ blokade (8).
Prawidtowe osadzenie narzedziroboczych we
wrzecionie wiertarki (12) zagwarantowane jest
tylko wéwczas, gdy wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarki i uchwyt stozkowy narzedzia roboczego sg
wolne od zanieczyszczen i smaréw.
Uwaga! Nigdy nie wciskaé na site narzedzi
roboczych w wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarki!

Nalezy uzywac wytacznie ostrych narzedzi

roboczych w nienagannym stanie.

Whytaczyé urzadzenie. Wyciagnac wtyczke

sieciowg z gniazda. Uwaga! W przypadku
wyciagniecia wtyczki z gniazda znika sita magnesu!

Narzedzia robocze z uchwytem stozkowym MK2
mozna mocowac bezposrednio w wewngtrznym
stozku wrzeciona wiertarki (12).

Wybijanie narzedzia roboczego:

Wsuna¢ wybijak (11) - Scietg strong w kierunku
narzedzia roboczego - w szczeling (10) szyjki urza-
dzenia. Jesdli nie da si¢ wsung¢ wybijaka przez
wrzeciono wiertarki, nalezy lekko obréci¢ wrze-
ciono (12) reka. Wybic¢ narzedzie robocze lekko
uderzajgc mtotkiem w wybijak (11).

Special Kkazéwki d 1Zi robo-
czych z uchwytem Weldon 19 mm:

W MAG 50: Najpierw zamocowac uchwyt przemy-
stowy 6.26602 (patrz rozdziat 10. Akcesoria).

Aby zapobiec niezamierzonemu przesunigciu

sie serwomechanizmu w gére lub w dét, nalezy
wysung¢ blokade (8).

Podczas mocowania zwréci¢ uwage, aby

trzpien z boku uchwytu przemystowego zaze-
biat sie z zabezpieczeniem przed obréceniem (27).
Nastepnie przytaczyé waz instalacji chtodzaco-
smarujgcej do kroéca uchwytu przemystowego
6.26602.

Mocowanie narzedzia roboczego:
- Sworzen ustalajgcy (o odpowiedniej dtugosci)
wiozy¢ w narzedzie robocze.

- W taki spos6b wprowadzi¢ narzedzie robocze w
uchwyt narzedziowy (26), aby obie powierzchnie
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(w cylindrycznej czesci narzedzia roboczego)
znajdowaty sie w miejscu trzpieni gwintowanych
(25).

- Wprowadzi¢ narzedzie robocze - przeciwnie do
nacisku wbudowanej sprezyny - az do oporu i
dokrecic trzpienie gwintowane (25) kluczem
imbusowym.

Wyjmowanie narzedzia roboczego:

- Odkreci¢ oba trzpienie gwintowane (25).

8. Czyszczenie, konserwacja

Konserwacje, czyszczenie i smarowanie nalezy
przeprowadzac¢ w regularnych odstepach czasu.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac zwig-
zanych z ustawianiem, konserwacja, utrzymaniem
lub naprawg urzgdzenia nalezy wyciggnac wtyczke
z gniazda. Uwaga! W przypadku wyciagnigcia
wtyczki z gniazda znika sita magnesu!

W celu smarowania listwy zgbatej i zebnika dla
ruchu suwadta (16) w gore i w dot, od czasu do
czasu nalezy wpuscic klika kropel oleju na listwe
zebata.

Powierzchnie $lizgowe suwadta (16) smarowac
smarem uniwersalnym.

Luz suwadta
Luz suwadta jest ustawiony fabrycznie.

Suwadto (16) musi by¢ ustawione w taki sposob,
aby (przy zainstalowanym serwomechanizmie)
mozna byto je lekko przesuwac w gore i w dot,
zatrzymac w kazdej pozycji i aby nie zsuwato sie w
dot pod ciezarem serwomechanizmu.

W razie potrzeby mozna ustawi¢ wrzeciono
suwadta (16) za pomoca trzech trzpieni gwintowa-
nych (9):

odkreci¢ nakretki zabezpieczajace, dokrecic¢
trzpienie gwintowane, ponownie przykrecié nakretki
zabezpieczajace.

9. Usuwanie usterek

Ochrona przed ponownym uruchomieniem (w
celu zabezpieczenia przed przypadkowym
uruchomieniem)

Gdy serwomechanizm jest wtgczony, a
a) elektromagnes zostanie wytaczony lub
b) zostanie przerwany doptyw pradu,
wowczas serwomechanizm wytaczy sig.

Po ponownym wtaczeniu elektromagnesu lub przy-
wréceniu doptywu pradu, serwomechanizm - ze
wzgledow bezpieczenstwa - nie uruchamia sig
samoczynnie (ochrona przed ponownym rozru-
chem). Ponownie wtaczyé serwomechanizm.

Patrz takze rozdziat 7.4.

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (14) w
MAG 50
Temperatura silnika jest za wysoka. Odcigzy¢ urza-

dzenie. W przypadku dalszego obcigzania urza-
dzenie zatrzyma sie. Urzadzenie wytaczy¢, a

nastepnie ponownie wtgczy¢ i ostudzi¢ na biegu
jatowym.

Nie mozna przesungé¢ serwomechanizmu w
gore ani w doét. Wsuna¢ blokade (8).

10. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktore spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Patrz strona 4.

A Wiertto rdzeniowe z 19 mm uchwytem Weldon,
stal szybkotngca HSS / stop twardy HM
B Sworzen ustalajgcy krotki,
HSS (stal szybkotnaca): do 30 mm gtgbokosci
ciecia
Hlt\%/l (stop twardy): do wiertet rdzeniowych o
$rednicy 14-17 mm
C Sworzen ustalajgcy dtugi,
HSS (stal szybkotnaca): do 55 mm gtgbokosci
ciecia
HE/I (stop twardy): do wiertet rdzeniowych o
Srednicy 18-100 mm
Trzpien stozkowy do uchwytéw wiertarskich ze
stozkiem wewnetrznym
Uchwyty wiertarskie z wiericem zgbatym ze
stozkiem wewngtrznym
Wiertta metalowe
Szybkowymienny system MK2 na Weldon,
19 mm
Uchwyt przemystowy MK2 na Weldon, 19 mm
Pas zabezpieczajacy z zapadkag
Uniwersalny spray chtodzgco-smarujgcy
Adapter Weldon, 19 mm, na gwint 72“ x 20 UNF
Uchwyt wiertarski z wiericem zgbatym z
gwintem 12" x 20 UNF
M Adapter Weldon, 19 mm, na Fein Quick In
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

rXe—IT OmMm m O

11. Naprawa

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ wykwalifi-
kowanemu elektrykowi. Elektronarzedzie spetnia
obowigzujace przepisy bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifi-
kowanych elektrykow, ktorzy uzywajg oryginalnych
czesci zamiennych. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do wypadku.

Elektronarzedzia Metabo wymagajgce naprawy
mozna przestaé na jeden z adreséw podanych na
liscie czesci zamiennych.

W przypadku wysytki do naprawy nalezy opisac¢
stwierdzone usterki.

12. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadajg sie w 100%
do recyklingu.



Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duza
ilos¢ cennych surowcéw i tworzyw sztucznych,
ktore rowniez moga zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
poddawane odzyskowi surowcéw wtornych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian konstrukcyj-
nych.

T =uchwyt narzgdziowy

M =maks. moment obrotowy

Dax, k =maks. srednica (wiertto rdzeniowe)
Dmax. s =maks. srednica (wiertto krete)
Dmax. g =Mmaks. érednica (wiertto gwintujgce)

P4 =Nominalny pobdr mocy

P> =moc wyjsciowa

No =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

ny =predkosci obrotowe przy obcigzeniu
nominalnym

Hmnax =maks. suw

Hy =wysokos¢ (wigcznie z silnikiem) suwadta
W najnizszej pozycji

Ho =wysokos¢ (wigcznie z silnikiem) suwadta
W najwyzszej pozyciji

A =wymiary strumienia elektromagnetycz-
nego

m =Ciezar bez przewodu zasilajacego

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu, skorygo-
wane charakterystyka czestotliwosciowa A:

Loa =poziom ci$nienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczonos¢ (poziomu hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 61029.

Podane dane techniczne okreslone sg w granicach
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych stan-
dardéw).
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EAAHNIKA

EAANvVikalpwTtoTUTIEG 08NYiEC AELlTOUpPYIQQ

1. ARAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe pe 16ia eudblvn: Autd Ta payvnTika
Spamava (e CWANVOEISEG KOTITIKO) praTapiag,
TIou avayvwpifovTtal LEow TUTIOU Kat aplOpov
oelPAg *1), AVTATIOKPIVOVTAL 0€ OAEG TIG OXETIKEG
SlaTdaelg Twv odnNylwv *2) Kal Twv TTPOTUNWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEne oeAida 3.

2. Xpnrion cupupwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

H MAG 32 kat MAG 50 eivat KaTAAANAN yia Kot
TIUPT)VWV e KaTAAANAA eEQPTTHaATA KOTING KAl yia
TPUTNHA JE EAKOELOT TPUTIAVIA o€ PETAAAO. H
MAG 50 eival emumAéov KataAAnAn yia oTielpoTo-
pnon.

H payvntikn Bdon épdnavou npoopietal yia
orapawon og erinedo, payvnn(opavo uam)\)\o
EKELTIPETIEL VO OUYKPATETALAYOYA. ZE TIEPITTTWON
XP1IONG TOU CUVNUHEVOU AvTa achailong, eivat
KATAAANAN yla TNV epyacia o€ AOEEG Kal KABETEG
€TIPAVELEG KAL TIAVW ATIO TO KEDAAL

MNa dnuieg ou 8V58X8TQI Va TIPOKUYOUV ATtO TN N
EVEEDELYHEVN XPNIOT TOU EPYAAEIOU, TNV ATIOKAEL-
OTIKN) EUBUVN PEPEL O XP1IOTNG.

Oa nipermel va AndOouv undyn oL YeVIKA avayvw-
PLOPEVOL KAVOVIOHOL TIPOANWNG ATUXNHATWY
Kabwg Kat ol cuVNUUEVEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acpaleiag

NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon Tou
KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAOMNOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg
umodei&elg acpaieiag kat OAEG TIG
odnyieg. H un tpnon twv uvnodei§ewv aopa-
Aglag kat Twv 0énylwv UMopei va mpoKaAgoel
nAextporAnéia, mupkayid kayr) coBapous Tpau-
UaTIoUoUG.
®uhdyete OAeq TIG UTTOSEIEEIG aopaleiag kat
T o-Snylsq yla LEAAOVTIKN Xprion.
I'Iplv T XPr10T) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU,
81aBACTE PE TIPOCOXT) OAEG TIG CUVIUMEVES
uttodeifelg aopaleiag kat TIg 0dnyieg Xpriong.
OuAagTe 6Aa Ta cuVNUEVa £yypada Kal TIapay w-
pPNoTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO 0OG HOVO
padi pe autd Ta eyypada.

4. E81k€Q UTIOSEIEELQ
acpaleiag

Mpooggte yla T Sk oag pooTacia
Kabwg Kal yla IV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiou ekeiva ta
omnueia Tou KeWEVOU, TIOU Xapaktnpido-

VTAL L€ aUTO TO CUMBOAO!

lMa mv gpyaocia o€ AoEEG Kat KABeETEQ
@/ erdpaveleg KaL TIAavw arod 1o KEPAAL TIPETIEL
va QO(DQNOTSI N HayvnTikn Baon 6pcmavou
ME TO OUVNUUEVO IHAVTA A0PAAIONG ETAL, WOTE va
UNV UMOPEL VA TIECEL KUTW OE TIEPITTTWOT Jag
SlaKormg TG TPod0o50siag Tou PELLATOG.
€ TEPIMTWOT) AmEVEPYOTIOINCNG TOU HayVATN N
O€ TIEPITITWON HLAG SLaKOTIG TNG TPodosoaiag Tou
PEVUATOG SLAKOTITETAL T SUVAUN CUYKPATNONG TOV
payvitn. To epyaAeio ekteAei pia emikivdéuvn
TaAQvTwon.

Katd v gpyacia mavw amo 1o Kepall, popdte
TIAVTOTE €V TIPOCTATEUTIKO KPAVOG.

Kata tv epyaocia va XpnoOTOLETE TTAVTOTE
TIPOOTATEVTIKA YUOALd, TIPOOTATEVTIKA yavTIa Kat
KATtAAAnAa marnovTola.

Mpooexete yla {npieg Tou kaAwsiou cuvdeang ato
SikTuo TOU peuparoq, TOU SLaKOTITN Kal TNG
npootaciag Kapyng.

Mnv nAektpokoAAdte oTo emeEepyalOpevo
KOMMATL, OTO OTIOIO XPNOLUOTIOLEITAL TO EPYAAEIO.

2e TepinTworn mou aAAA&eL KATL 0TO GUVNBIoUEVO
XEPOMO (TT.X. O KIVNTNPAG EEKIVA UE TNV EVEPYO-
moinomn tou payvnn (dtakorng (19)): Mn xpnot-
MOTIONCETE TO EPYAAEio, aAAG avaBeote TNV
€TILOKELT) TOU. MTopei va epdavioTouv epaITEPW
eAatTwpaTa.

Méow Tou payvrtn SnioupyouvTal Ay VN TIKA KAt
NAEKTPOMAYVNTIKA TIESIA, TA OTIOia PTTOPOUV va
ETMEVEPYOUV APVNTIKA TIAVW OTA LOTPIKA EUPUTED-
pata.

H emudpdvela yia Tov nAeKTpopay VTN TIPETEL va
eival kaBapr) kat eminedn.

H payvntikn duvapn cuykpatnong e§aptdral and
TO TIAXO0G KAl T GUCTAOY) TOU UALKOU.

Ta oTpwpata proyag, Peudapyvupou Kat oKou-
PLAG LELWVOUV TN HAyVNTIKNA SUVaN cuyKpa-
mong.

Mnv adrjvete T0 epyaAeio ekTeBeEVO OTN BPOXT
KQL UNV TO XPNOLMOTIOLEITE OE VYPOUG N ETIKIVOU-
VOug yla €KPnEn XWpPOous.

MpoTovu mpaypatomnonBei pia oroladnmote
pPUBLON 1) cUVTHPNON OTO EpYaAeio, Tpapnéte To
P1§ amno v Tpida Tou pevpatog. Mpoooxn)! Me tnv
arooUvdeaon Tou dIg dlakormTeTal n Suvaun
OuYKpdTNnoNng Tou payvrtn!

‘Otav n gayvntikr faon dpdmnavou (LETA T
XPoM) TIAPAUEIVEL VIO HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sl1AoTNHA TAVW O€ €va UAIKO [E AVETIAPKT
anaywyn g BepudTNTAG (T1.X. GUVOETIKO UALKO),
€V ETUTPETETAL VA EVEPYOTIOLTEL KAVEIG TO
HayVI|Tn €MELST) QUTO PTOPEL va €XEL WG ATIOTE-
AECUA TNV UTIEPOEPHAVON TWV HAYVNTIKWV
Tmviwv.

AkoAouBeite TIq UTTOSEigeLg yia Tn Ailmavon kat tnv
aAAayn e€apTrpatog.

AlaTnpeite TIG XEPOAAPES OTEYVEG, KABAPES Kat
eAeBepeg amo AAdL kat YpAaoo.



Mpocoxn! H xprion aAAwv epyaAeiwv KoTmG Kat
AAAwV eEAPTNUATWY UTIOPEL VA onuaivel yia oag
€vav Kivduvo Tpaupatiopou.
a ™ petadopd KpATATE TN KAy VNTIKY BAaon
Spdmavou ano tn Aafrn petadopdg (4).
Y 2€ TIEPITTTWOT) £pYA0iag MAVW 0€ OKAAW-
Oléq, XPNOOoTIoLElTE €vav IHAVTA oUYKPA-
mong.
Xpnouyuotoleite Tpootacia akorq (wtoa-
@cmi&aq).

d)opdrs TIPOOTATEVUTIKA YUAALA.

Mpoedoroinon amnd emikivouvn NAEKTPIKN
A Taon.

2 Mpoeidoroinon yla payvnTiko nedio.

AnayopeleTal yla ATopa pe fnuatodotn
@ KapdLag.

5. Emiokomnnon

BAEme oeAida 2.

lpdvrag acpdaAiong

Kaotavia Tou ipdvta acddaAiong

Avo onpeia ouykpdtnong

Aapn petadopag

2neipwpa M8 (edw propei va Bdwoel pia

SakTtuAloeldng Bida. Xpnoyevel yla Tnv

avuywon Tou epyaAeiou pe n Bordela

QUTOPATOU KPIKOU KAl GUPHATOCXOLVOU)

Aoxeio g datagng Airmavong kat Yugng

Bava mapoxng g didtagng Airmavong kat

YUEng

AcQAlela EvavTL akoualag Kivnong mavw Kat

KATW TOU KvNnTnpa

9 Akedaieq Bideq yia T puBUIoN Tou T{OYOoU

TOU €AKN6pou

10 Zxwopn oto Aaid Tou EPYAAEioU yia TNV
anooTaon Twv eEapTnUATWY *

11 X¢rva andomaong *

12 A&ovag tou dparavou pe urtodoxn eEaptr-
patog (MK 2) *

13 Tpoxiokog puBuiong (pubuiom Tou apldpou
TWV oTpodwv) *

14 HAeKTpOVIKY) EVOEIKTIKN) AuxVia *

15 Koupri gvepyoroinong (1n/ 2n taxvmnta) *

16 'EAknBpo

17 MoXAGG yla v Kivnon mavw Kat KATw Tou
Kintpa

18 Awakémng (Pwtodiodog LED On/Off)

19 Alakémtng (evepyoroinon/anevepyoroinon
TOU Hayvnn)

20 Awakorming (evepyoroinon kivntipa, Selo-
otpodn Kivnon, TPUTMHAQ)

21 AlokoTINg (amevepyoToinan Tou Kivntipa)

22 AlakotTng (evepyoroinon Kivntrpa, aplote-
pooTpOdN Kivnon) *

abhwnN =
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23 Mayvntiko Todt/ payvrtng

24 TpoduAakTrpag anoBARTWV

25 Akedaleg Bideg Tou otnpiypartog Tou eEapTr)-
patog *

26 Zmpypa egaptruartog (Weldon, 19 mm) *

27 AoddaAela epLoTPOPN§ *

* avaioya tov e€omAlopd / avaioya tov TUTo

6. ©¢€om oe Aettoupyia

Mptv T B€0n o€ Acttoupyia eAEYETE, eav N

TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU aVapEPOVTALGTNV
mvakida TUTou TauTi{ovTal UE TA OTOLXEIN TOU
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

EAEyETE TO epya)\elo yla TUXOV {NUIEG: Mptv

TNV TIEPAITEPW XPTIOT TOU EPYAAEIOV, TIPETEL
va eAeyXOei n agoyn) katn eveedelypevn
Aettoupyia Twv dataewv npomamaq Kal Twv
€EAPTNUATWYV TIOU TIAPOUCLACOUV TUXOV EAAPPES
{nuES. EAEYETE, ediv TA KIVOUPEVA PEPT AELTOUP-
yoUVv ayoya Kat §& ayKwvouV 1] €4V OpLoUEVA
UEPN TIapouctalouv Tuxov (nuEg. ‘OAa Ta pépn
TIPETIEL VA €ival CWOTA CUVAPHOAOYTUEVA Kal vVa
TIANPOUV OAEG TIG TIPoUTI00ETELS, Yia TNV e§aodd-
Aton ™G agoyng Aettoupyiag Tou epyaaeiou. Ot
SlaTAEELS TIPOTATIAG KAl TA MEPN TOV EpYAAEioU
IOV TIaPoUctadouv JNULEG, TIPETIEL VA ETILOKEVA-
OoTOUV T Va avTikataotabolv owaTd arno eva
AVAYVWPLOPEVO EISIKO CUVEPYEID.

6.1 ZUvdeon oTo SikTUO TOVU PEVHATOG

To gpyaleio avTioToLKel 0NV KaTNnyopia rmpoota-
olag | kalerutpeneTatyr avto va ouvdedei povo oe
LA YEWWUEVT CUIPWVA [E TOUG KAVOVIOUOUG
npida.

2€ TEPIMTWOT XP1)oNG TOU EPYAAEioU oTnv
urtalBpo: EyKkataoTroTe TIo YnpooTd eva
Sakortn acpaAeiag eapaipévou pevpartog (FI)
UE HEYLOTO peVpa evepyortoinong (30 mA)!
EAEyxeTE TAKTIKA TO KAAWSIO CUVSEONG TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou kalavabETTe o€ TIEPITTTWON
CnAG TNV QVTIKATACTAGCT) TOU G€ €vav avayvwpl-
OMEVO NAEKTPOASYO.

‘Otav antatteital €va KaAWSI0 EMEKTAONG (UTaAa-
vT€da), pemel va eival TpikAwvo (kat 0 aywyog
yeiwong Tou kaAwdiov TipEmnel va eivat apoya

Ay WYLLA CUVSESEUEVOG UE TNV EMAT| TIPOCTACIAG
g unodoxrg ouvdeang Kal Tou Pig).
Xpnotortioleite oTNV UMAIOPO HOVO EYKEKPILEVES
Yla TO OKOTIO QUTO KAl XAPAKTNPLOMEVES AVTi-
oToLya UIaAavTedes.

EAEyxeTe Ta KOAWSIA ETTEKTAONG (UTTAAAVTELEQ)
TOKTIKA KOL QVTIKOBLOTATE Td, OTAV £€X0UV {nuid.

OL uraAavTedeg PETIEL Va eival KATAAANAEG yia
TNV anoppodoUpEeVN LOXV TOU KIVNTIPA KAl TNG
HayvnTikng Baong Tou dpdravou (avatpeEte ota
TexVIKa oTolxeia). Ze epimTwon XPriong evog
KApOUALOU kaAwdiov, EeTuAiyeTe TO KOAWSIO
TIAVTOTE EVIEAWG.

el
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7. Xpnon

7.1 TomoB£tnon Tou pavra achpaiiong

[Na Tpunnua oe Ao&EQ kat KABeTeG eTudA-

VELEG KAL TIAVW A0 TO KEPAAL TIPETIEL VA
aodaAloTei n payvntikn Bdon Spdmnavou e To
GUVNMUEVO IWAvVTa aopdAiong (1) €Tol, WOTE va unv
UTTOPEL VA TIECEL KATW O€ TIEPITITWOT LaG EVOEXO-
pevng dlakorm|g TnG TAoNG ToU PEVHATOG.

ToroBetroTe TOV Wwavta acpdAiong (1) Eta,

WOTE 1) LAYVNTIKN Baor] TOU SpATmavou oe
mepintwon cmw)\smq meg T0.0T]Q Tou SIKTUOU Va
KivnOei AmOPaKPUVOUEVN AT TO XEIPLOTH.

AVTIKATAOTrOTE TOV iavta aopdAiong (1),

otav ula $opd dopTwOEL KATA TN CUYKPA-
TNOoN Hag THMTouoag HayvnTiking Baong
Spdmavou.

m Mpoooxn)! EAgyEre Tov wavta acdpdAiong (1)
yla {npieg. TNptv aro kaBe xpnion, eAéyxete

TIPOCEKTIKA TNV Aoyn Kat EVEESELYHEVN

AetToupyia Tou avta acpdaiong (1). ‘Otav o

avtag aoddaiiong (1) eival xaAaopevog 1 n

AelToupyia g kaotaviag Sev eival mAov agoyn

(2), QVTIKATAOTNOTE APEOWS TOV IAvTa aoda-
Aong.

- TorroBemioTe TOV pavta aodpdAlong (1) oe eva
arné ta dvo onueia ouykpdrtnong (3) Tng payvn-
TIKNG BAGNG Tou Sparmavou.

- Metd otepewaoTe TOV IPAVTA aodAAlong o€ €va
AAAO KaTAAANAO Onpeio OTEPEWONG 1} OTO
ene€epyalopevo VAIKO.

Mepdote 10 EAeVBEPO AKPO TOU IWAVTA Aohd-
Atong (1) aro KAtw PEca amo T GXLoUr) OTOV
agova Tng KaoTAaviag Kat TPaPn&TE HETA TO EAEV-
Bep0 GKPO TOV IHAVTA A0PAAONG, WOTIOU Va
aKouuTa
Aev smrpsnswl Va 0KOUpTa odixTd, yla va
HrTopei 0 iavtag acpaiiong va TUM)(TSI
TIEPLOGOTEPO ard pia epLoTpodr) - Mévo £tot
givat dSuvatn pia acpainig cTepEWON. TeviwoTte
ToV [pavta acpdAiong, Kivwvtag To HoxAd TG
KaoTaviag (a) mavw-KaTw.
AUCLLO0 TOU IAVTA aoPAAONG:
Mpocoxmn, n Tdon xaAapwvel andétopa! MNa
TO AUOIUO TOU IUAvTa aodaAiong avoifte
EVTEAWG TNV KAOTAVIA, TPABWVTAG GUYXPOVWG
pe To SAKTUAO TN YAwooa achaAiong (b) mpog ta
EMAVW.
- Mpooeggte, va eival o lpavtag acpdaiiong Kaid
TEVTWHEVOG.
- EA&y&Te TNV KaAN ipooappoyr] Tng ocuvdeong
TOoU lpdvra.
O avrtag aspaiong dev avtikablotd m
MAYVNTIKY SUVOUN TNG MAYVNTIKAG BAong
TOU SpArMavou, XpNOLUEVEL LOVO Yla TNV aocddAela

aroé Tux OV TITWOT) o€ TIEPITTWOon SLAKOoTNG TNG
TAONG TOU PEVMATOG.

7.2 Awatagn Aimavong kat Pogng ya epya-
oieg KoTM§ TIVPTIVWV

H diapkela (wng Tou e§apTtruaTog e§aptaral ano

™ Alnavon. H ecwtepikn Alravon pe AddtL KoTnig

UYPNANG TIOLOTNTAG O€ TIEPITTTWOT) EPYACLWYV KOTING

TIUPAVWYV eival oTIwodNoTe anapaitnT.

Ma v mAnpwon agaipeate to soxeio (6)
ano Tn payvnTikn Bdaon Tou dpdrmavou.

MpocBéate 1O AASL KOTING UPNATG TTOLOTNTAG OTO
Soxeio (6) kat kAeloTe TO BIOWTO TIWHA. 2N Bava
Tapoxnq (7) evepyoTiomoTe/anevepyorou|oTe
Airtavon.

s . . 0 £&
TipEneL To Soxeio (6) va adelaoel 1 va apaipede, ya
va Hn XuBei To uypo (S1adopenika UNapxeL 0
Kivouvog, va repdaoel AadL koG uPnANg Toto-
TNTAG HEOT OTOV KIVITIPA KAL VA TIPOKAAETEL Eva
BpaxUKUKAWUA). Z€ QUTEG TIQ spyamsq LIJSKGCSTS
TO EEAPTNLA KOTTHG TIPLV TO TPUTNHA ATt PECT pE
OTIPELKOTTNG YEVIKNG XP11oNg (BAETE 0TO KEDAAALO
10. E§aptpata). 31a peyaAutepa Babn Tpum)-
patog emavaAdpete autr) T dladkaoia epLooo-
TEPEG DOPES.

7.3 POBuion TaxvtnTag Kai Tov aplopov
otpodwv (Lovo otn MAG 50)
KiBwTtio Vo TaxutnTwv:

Matmote 1o Koupri evepyortoinong (15) poévo
JLE OKLVNTOTIONUEVO TOV KIVNTNPa.

EruAg€te v embuuntn TaxvtnTa, neplotpedo-

VTag To Kouprti evepyortoinong (15). Evdexo-

UHEVWG uttooTtnpiETe TN Stadikacia (evENG He wa

eAadpld meploTpodr} Tou aova Tou SpATIavou.

ZUVIOTOUHEVT) PUBLON:

e e =21 TaXVUTNTA, UYNAOG aplBOG OTPOPWV:
Tpumnua oe xaAuBa e SIAUETPO TPUTIAVIOY
£wg napmou 26 mm

* =1nToxumra, uynAn porm oTpEPNg:
Tpumnua oe xaAuBa He SIAUETPO TPUTIAVIOU
HeyaAUTEPN aro 26 mm

PUOHION TOU apLlOHOY TWV OTPOPWV

O aplBuog oTpodwV TOU KIvNTRPa Uropei va
aAAGeL oUVEXWG OTOV TPOXIOKO pUBUIONG (13) Kat
£TOLVA TIPOCAPHOCTEL 0TO UAIKO KAL OTIG CUVONKEG
gpyaoiag.

7.4 Evepyormoinon / oelpa evepyomoinong,
dopa neploTpodriq
O Kivnmpag ya Adyoug acdpaAeiag propei
va gvepyoromneei HOVO PETA TNV EVEPYO-
moinon tou payvntn. M’ auto npooete n oepd
gvepyoroinong.

1. TNpwta evepyomomoTe To Yayvitn: ©€ote T0
Slakomm (19) oto “I". ‘Otav o payvrng eivat evep-
YOTIONUEVOGS, HETA AVAPEL 1) EVOWNATWHEVT OTO
Slakomn (19) evoelkTikn Auxvia.

2. Mbvo peta evepyomooTe TOV KIVNTrpa:
Awakorng (20) = de€lootpodn kivnon (yia
TPUTMUQ)



Alakomnng (22) =
MAG 50
BAérme emiong oto keddAaio 9..
Napatripnon: H mAnpng payvntikn dvvaun
OUYKPATNONG eival S1aBEIUN e EVEPYOTIOINUEVO
TOV KIVNTrpa.

aplotepdoTPodn Kivnon, Hovo

7.5 Amnevepyoroinon Tou Kivintripa

Meéote To dakomn (21). MNepueveTe, woToU va
aKIvnTomomnOel EVIEAWS O KIVNTNPAG.

7.6 Amnevepyoroinon Tov payvitn
Katd v arevepyortoinon Tou payvrtn
SlakoérteTal n SUVa”n cUyKPATNOoNG ToU
Hayvn.
©éote 10 Slakérmm (19) oto "0".

7.7 Evan6Beon oTo ENEEEPYATOUEVO KO-
Hatt

H uayvnnm Bdon tou 6pcmavou T[pOO(DUSTC]l
agoya mavw oTo VAIKG, 0TO OTI0{0 TIPETEL VA YiVEL
TO TPUMNA, HOVO TOTE, OTAV 1 ETIHAVELA TOU
UAIKOU gival kabapn kal Aeia. H XaAapr) okoupld, n
pUTIaVOT Kalt TO ATIOG TIPETIEL VA ATIOOKPUVOoUV
TIPLV TNV TOTIOBETNOT TNG LAYVNTIKNG BACNG TOU
Spanavou, evEEXOUEVWG TIPETIEL TA OTAYOVISIA
NAEKTPOGUYKOAANONG 1] OL TUXOV TIPOEEOXEG TIOU
uTiapxouv va e§opaiuvOouv. Eav eival anapai-
(TnT)o, KaBapioTe ETIONG KAL TO PAYVNTIKO TIOSL

23

META TV EVEPYOTIOINGT TOU UAYVITN KOUVAOTE
Suvatd tn Aapr petadopdg (4) TNG LayvnTiknig
Bdaong Tou dpamavouv, yia va BeBaiwbeite, 6TLEXEL
otepewbei agoya mavw oto VAIKO. ‘OTtav auto de
oupBaivel, eEAEyETe TNV eTUHAVEL TOU UAIKOU Kal
TNV KATW TIAEUPA TOU LayVNTIKOU TIodLoU, éTav
Xpeladetal, kaBapioTe TIG EMIPAVELEG KAL EVEPYO-
TIOIOTE TO HAYVNTN AGKOMA Wa Popd.

XdaAvpag pe pKpo Taxog

H 8avikn ikavotnTa pdoduong EMITUYXAVETAL
o€ XaAuBa, pTwyO o€ AvBpaka, e TO EAAXLOTO 12
mm Tdxog.

lMa o Tpumnpa oe XaAuPa pe PIKPOTEPO TIAX0G
MTTOpEi KAVELG KATwW arod To VAIKS (oTn 6€on, otnv
otoia TomoBeTEITAL TO Ay VNTIKO TIOSL) Va ToTtoOEe-
TNoEL UIa XaAURSLVN TIAAKA (EAAXLOTEG SLAOTACELS
100 x 200 x 12 mm).

Mn ct&npouxa HETAAAQ

"0 10 TPUTIN LA € W) O16NPOUX A HETAAAD OTEPEW-
VETAL N XAAUBSIVN TTAGKA TIAVW OTO UALKO Kal
TomoBeteiTal n Layvntikn Bdon Tou Sparnavou
META TIAVW OTN XaAURSIvN TAdKA.

7.8 To tpumnua

MpoTtov mpaypatomomnBei pia oroladnimote

pUBLON 1) CUVTT|PNOT OTO £PYaAeio,
Tpapnéte to dIg amd Tnv Tpifa Tou PeUPATOG.
Mpoooxn! Me v amoocUvdeon Tou PIg Slako-
nTetal n SUvaun cuykpdInong Tou yayvntn!

Mn xpnoporoleite Kavéva apapopOwHUEVO

N KateoTpappevo eEaptnua. MNplv anod kabe
XPron Twv eEAPTNUATWY, OTIWG TPUTIAVLA KOTING
TIUPT)VWYV, EAEYXETE Y1a TIAPAUOPDPWOELS 1) {NULEG.

EAAHNIKA el

Mn xpnoloroleite kavéva eEApTnuaA, To
ortoio dev TIPOPAEMETAL Kal &€ ouvicTatal
aro ) Metabo e161ka yia autd to gpyaieio. Mévo
TO YEYOVOG OTL UTTOPEITE VA OTEPEWOETE TO €EAP-
Tnua gto epYaAeio oag, dev eEaodalilet kapia
acpahr xprion.
H eopaAuévn otepewon kat puBULon TNG
0€ong evég eEapMUATOG, HITopEl va
odnynoel og emikivouveg kataotdoelg and Ta
OTIaoUEVA Kal EKodeVSOVICOPEVA TEUAXLA.
2 € TIEPITITWON UTTAOKAPLOPEVOU EEAPTHHATOG
ATIEVEPYOTIOOTE AUECWG TOV KLVNTNPA:
Matrote 10 dlakoTM (21). AMOUAKPUVETE TO
€£ApTNUa arno To OTMUEIO TPUTIUATOS.
- TomoBeTmoTE TOV (24) MpodUAAKTTPA
amnoBANTwWV.
- MNovtapete ™ B€oN oV OTI0IA TIPEMEL VA YiVELT
TPUTA.
- EvBuypappioTe TN payvntikn Bdon Tou
SpAmavou €101, WOTE N HUTN TOU TPUTIAVIOU va
BpiokeTal MAvw Ao To HapKAPLGHA TNG TOvVTag
KEVTPAPIoNATOG. 'V auTO EVEPYOTION|OTE EVOE-
XOpévwg ) pwtodioso (LED) ato dlakortn (18).
EvepyoTionoTe TO KAy VTN TNG HAYVNTIKAG
Baonlq)Tou dpdmnavou (B¢ote To Slakértm (19)
oto "I*
2rpwéte peoa v (8) achdaAela.
2T OUVEXELD EVEPYOTIONOTE TOV KIVNTHpA:

Alakomng (20) = de€ldoTpodn Kivnon (yia
TpUTINUA)

AlaK()nrnq (22) = aploTepdOTPODN Kivnon, Hovo
MAG 5

Evésxopsqu gvepyotomoTe TN Sidtagn
Aimavong kat YPouEng (BAETE 0To KEPAAALO 7.2.
Apxiote T dadikaaoia Tou TPUTTAHATOG UE HIKPN
Suvapun powdnong. ‘Otav "mdocel” To TPUMAVL,
UTTOpPEl va ouveXLoTel N epyacia e Ja KATws
ugnAoTePEn duvaun mpowdnong. Mua oAy
unAn Suvapn mpowdnong ExeL wg anotéAecpa
[Vlle} npowpn q>eopa Tou Tputtaviov. Mpooékte T
GUVEXT] ATIOAKPUVOT) TWV ATIORANTWYV.
Ma v apaipeon Twv YpeQIWV, XPNOLIOTIOLEITE
éva rmsmmge;m
‘Otav T0 TPUTINUEVO KOPPATL METAAAOU Sev
anoppldOei autdpata amnd To TPUTAVL KOG
Tupnvwv: ApalpeoTte To pe €va BondnTiko epya-
A€lo, TL.X. M€ TO dyKlorpo YpPeQuv.

‘Otav n payvntikr Bacr 6pAravou (HETa m)

Xprion) Tapapeivel yla HeYaAUTEPO XPOVIKO
SLA0TNUA TAVW OE £VA UAKO LE QVETIOPKN
araywyn mg Oeppdm™Tag (1.X. OUVOETIKO UAIKO),
5eV EMITPEETAL VA EVEPYOTIOWOEL KAVELG TO
HayvnTn €NeLdr) autd PMopeL va €XEL WG ArtoTE-
AEOUA TNV UTIEPOEPUAVON TWV LAY VNTIKWV
mviwv.

MM&MWZ ¢ M NIK 2 (¢ MAG
50):
TomoB€tnon Tou eEapTriipaTog:
Ma va gumnodioeTe pia akouola Kivnon mpog ta
TIAVW KL TIPOG TA KATW TOU KIVITpa:
TpaPn&te €Ew v acddaAela (8).
Mia dyoyn Tipocappoyn Twv eEapTNUATWY
otov agova tou dparavou (12) eEacdali-
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{eTal HOVO, OTAV 0 ECWTEPIKOG KWVOG TOu Agova
TOU SPATIAVOU Kal TO KWVIKO OTEAEXOG TOU €Eap-
TMHATOoq eival eEAeUBepa amo akabapaia Kat
ypaoo.
MNpocoxn)! Mn oipwyvete Ta eEaptrpata
TIOTE e TN Bia HECA OTOV ECWTEPIKO KWVO
Tou a&ova Tou Spdmnavou!

Xpnouoroteite pévo apoya kat kodptepd
gtapmpuara.

Arntevepyortomote 1o epyaAeio. Tpapn&te To

®1g and v mpida Tou pevpatog. MNpocoxr!
Me Tnv arooUvdeon Tou ¢ig SlakdrteTain SUvaun
OUYKPATNONG Tou payvntn!
Ta eEaptrpata pe Kwvikd otéAexog MK 2
MTIOPOUV va ToTtoBeTNO0UV aneubeiag oTov
E0WTEPIKO KWVO Tou agova tou dparmavou (12).
AndoTmaocn Tou e§apTHATOG:
Mepaote T odrva ardéotaong (11) - pe ™ AoEn
empAavela evAvTia 0To EEAPTNHA - LECA OTN
oxloun (10) Tou Aaiov Tou epyaheiou. Otav n
odnva anoornaocng dev Unopei va nepdoel péoa
oTov AEova Tou SpATIavou, TIPETIEL VA TIEPLOTPE-
Yete Tov agova tou Spamnavou (12) eAadppd pe To
X€pL. ATtooTidoTte To eEAPTNHA, KTUTIWVTAG
(s}\a)q)pd W’ éva odupi iavw ot oPrjva anooTacnsg

11).

EiS1kéc untodeigelc yia Ta e£apTiuaTa Ue- ; ; Weldon 19 -

211 MAG 50: lMpwTta TOToBET|OTE TN PLOUNXAVIKT

uttodoxr) 6.26602 (BAeme oto kedpdAato 10. EEap-

™mMUaTa).
[Na va gunodioeTe pia akovola kivnon mpog ta
TIAVW KAL TIPOG TA KATW TOU KIVNTTPQ:

Tpapn&re EEw v acdaAela (8).

Katd tnv tomoBétnon npooegte, vamdvel to
TIAEUPIKO SOVTLTNG Blounxqvu«]q urtodox1§

otnVv acdpaAela meplotpoPng (27).

211 OUVEXELD TOTIOBETNOTE TOV EUKAUTITO CWAN VA

g ddtagng Airavong kat YuEng oTo OTOO TNG

Blounxaviknig urodoxng 6.26602.

TortoB£Tnon Tov eEapTiHaTog:

- TomoBeTroTE TOV KEVTPASOPO (AVTIOTOLXOU
Urikoug) oTo eEApTNUA.

- Eloayete 10 sEapmpa OTO OTNPLYMA TOU EEAPTY)-
patog (26)€tal, waoTte oL duo emipaveleg (0To
KUALVEPIKO HEPOG TOU EEAPTNAMATOG) Va Bpioko-
VTalL 0TIG B€0EIg TwV akEPaAwV BOWV (25).

- 2Zrpwéte TO €EAPTNMA - EVAVTIA OTNV TIiEOT) TOU
EVOWUATWHEVOU EAATNPIOV - HEXPL TEPUA TIPOG
TA eNMAVW Kal 0piETe TIG akePaleg Bideqg (25) e
TO €£aYWVIKO KAELSI.

Adaipeon Tov e§apTrparog:

- Nvote TIg 6U0 akEPaAeg Bideqg (25).

8. Ka@apiopog, cuvtripnon
uvnpeite, kabapilete kal Aimaivete To epyaieio

TAKTIKA.

MpotoU npaypatomomeei pia oroladnmoTe
pUBLON, cuvTrPnon 1) emokeun TPARNETE TO GIG
ano v npifa Tou pevpatog. MNpocoyn! Mg Tnv

anocouvéeam Tou PIg SlakorTeTal 1) Suvaun
OuYKpdTNOoNg Tou payvrtn!

lMa T Aimavon Tou 050vVTwToU Kavova Kal Tou
oéovrorpoxou (mvmov) yla TNV TIPOG TaA TTAvVW Kalt
TIPOG TA KATW Kivnon Tou €AknBpou (16) Balete
KaTtd SLACTNHATA HEPIKEG OTAYOVEG AAdL TIAVW
0TOV 080VTWTO Kavova.

AmaiveTe TI§ eMPAVELEG OAIGENONG TOU EAKTIBPOU
(16) pe ypaoo YeEVIKIG Xpriong.

T{Oyog Tou €AKN6pou

O t{0Yy0g Tou EAKNOpOU gival puBUIGHEVOG
amo TO EPYOCTAGLO.

To éAknBpo (16) TIpEmel va pubuIOTEL £TOL, WOTE
(o€ TEPIMTWON TOTIOBETNEVOU KIVNTHPA) VA
MIopei va Kiveital e0KoAA TIpog Ta TIAVW KAl TIPOG
TA KATW, VO TIAPapéEveL oTaBepo oe KABe BEon kat
va pnv TpaflETal mpog Ta KATwW e To fApog Tou
KvnTmpea.

‘Otav xpetaletal, puropei va pubuiotei o t¢oyoq
TOU €AKNBpoU (16) e TIG TPELG akEDaAeS Bideg (9):
Avuote ta agadia acdaAeiag, oodire TIg
akéPaleg Bideg, odifte Eava ta magadia aoda-
Agiag.

9. Apon BAapwv

Mpootacia ané af@€Antn enavekkivnon (ywa
™V anoduyr akovolag EavaAleitovpyiag)

‘Otav pe EVEPYOTIOINUEVO TOV KIVNTripa
a) anevepyoromnOei o payvitng

B) Siakortei n Mapoxr| PEVHATOG,

TOTE OKLVNTOTIOLEITAL O KIVNTTPAG.

Me tnv enavaieitovpyia Tou payvim 1| pe v
QMOKATAOTAGT) TNG TIAPOXIIG TOU PEVHATOG SEV
EEKIVA O KIVNTNPAG - y1a AGYOUG AodaAeiag - amo
MoVOgG ToU (Tpoatacia anod aBEANTN Enavekki-
vnon). Evepyonoinote avd tov Kivnnipea.

BAéne ermiong oto kedpdAalo 7.4.

HAekTpoVIKT) EVEELKTLKY AuxVvia (14) otn MAG
50

H Beppokpaaia Tou kivnrpa givat TToAU UPnAT.
ATopopTWOTE TO EPYAAEID. Z€ TIEPITTTWON TIEPAL-
TEPW UTIEPPOPTWOTG AKLVNTOTIOLEITAL TO EPYQA-
Aelo. ATievepyoTiooTe Kal evepyoromote ava
TO €PYAAEIO KaL adr)OTE TO VA KPUWOEL OTO
peAavti (Aeltoupyia xwpiq PopTio).

To Trjua Tov KvnTipa Sev prtopei va KivnOei
TPOG TA EMAVW 1] TIPOG TA KATW. ZTIPWETE HEoA
mv (8) aoddAela.

10. EEaptipata

Xpnouuototeite pévo yvrowa eEaptmuata tg
Metabo.

Xpnoworoleite pdvo eEaptnuaTa, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATIALTT|OELG KAL TA XOPAKTNPLOTIKA
oTolX €l IOV avapEPOVTalL 0 AUTEG TIG 0dnyieg
Aettoupyiag.

BAéme oeAida 4.



A Tpumdavi kotmg Tuprivwy pe 19 mm oTEAEX0G
Turtou Weldon, HSS/HM (xaAupag ugnAng
AVTOXNG/OKANPO HETAAAO)

B Kevtpaddpog kovTog,

HSS: yia Bdbog kommig 30 mm
HM: yia Slapetpo Tpumaviov KOG Tiuprivwy
14-17 mm

C Kevtpaddpog Hakpug,

HSS: INa Babog korrig 55 mm

HM: IMNa SLaUeTPOo TPUTAvIoU KOTING TIUPT VWV

18-100 mm

Kwvikd BEAOVL VIO TOOK [E ECWTEPIKO KWVO

Mpavalwtd TOOK e ECWTEPIKO KWVO

Tpumavt HETAAAOU

2Uotnua taxeiag aAAayng MK 2 oe Weldon,

19 mm

Buopnxavikn urtodoxr MK2 oe Weldon, 19 mm
Ipdvtag aoddaAiong pe kaotavia

2TIPEL KOTTAG YEVIKNG XPNoNG

Mpocappoyeag Weldon, 19 mm, o omeipwpa

2" x 20 UNF

pavalwto Took pe omeipwpa 2" x 20 UNF
:'Ipooapuoyéaq Weldon, 19 mm, oe Fein Quick
n

Sr-r Xc—_TI OTMMmMO

MANpeg mpoypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1) 6ToV KUPLO KATAAOYO.

11. Emiokeun

AvaBéaoTe TNV €MOKEUN TOU NAEKTPIKOV 0aG EpYA-
Agiou o€ €vav e18IKEUPEVO NAEKTPOAGYO. AUTO TO
NAEKTPLIKO EPYAAEIO AVTIOTOLXEL OTIG OXETIKEG
dlatagels aopaleiag. Ot ETIOKEVEG ETUTPETETAL
Va TPAYHATOTIOoUVTAL HOVO aTIo £vaV EISIKEV-
HEVO NAEKTPOAGYO, HE TN xpnon YVNHolwV avTtaA-
AOGKTIKWV. 2.€ élaqaopenm nemewon MTIOpOoUV va
TIPOKANBOUV aTuxrHaTa To XPNoTn.

TanAektpika epyaieia g Metabo mou €xouv
avAyKn EMIOKEUTG UTTOPOUV Va oTaABoUV 01N
Slevbuvon Tou avadEPETAL OTOV KATAAOYO AVTOA-
AOKTIKWV.

MapakaAoUle KATA TNV AOCTOAY] TIPOG ETIOKEUN
va pag S00ei pia eptypadn Twv PORANpATWY
IOV SlATIOTWOATE.

12. Mpootacia epiBaAlovtog

Ot ouokevaoieq TG Metabo eival 100 % avaku-
KAWOLLEG.

Ta axpnOTa NAEKTPIKA spya)\sm Kal eEappata
TIEPIEXOUV LEYAAEG TIOOOTNTEG TIOAUTIHWY
npw‘rwv UAWV KaL CUVOETIKWYV UAIKWV, TIOU
HrtopoUv va uroAnBouv emiong oe avaKUK)\won.

Ta UAIKA OUOKEUAOIag TIPETTIEL VO ATTOPPITTTOVTAL
OUNGWVA LE TN ONHAVON TOUG CUNPWVA LE TIG
KOLVOTIKEG 08nyieq. Mepartépw umodeifelg Ba
Bpeite otV nAekTpovikn Slevbuvaon
www.metabo.com otnv Tieploxn Service.

AUTEG oL 08nyieg Xpriong eival TUNMWHEVES O€
XapTiTou Sev €xelL emetepyaoTei e XAwpLo.

Movo yua Tig xwpeg ™g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEia oTa OIKLAKA artoppi-
ppatal Z0upwva pe v Evpwraikn Odnyia

EAAHNIKA el

2002/96/EK Tiepi NAEKTPIKWY KAL NAEKTPOVIKWY
OUOKEVWV KL TNV EVOWHATWOT] TNG 0TO £BVIKO
Slkauo, TANAEKTPIKA EPYOAEIQ TIPETIEL VA GUAAEYO-
VTaL EEXWPLOTA KAL VA ETIOTPEPOVTAL YLa AVAKU-
KAWOM e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika oTolxeia

AleUKPIVIOEIG OXETIKA PE Ta oToLXeia oTn oeAida 3.
Alatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Ttou e§urm-
PETOUV TNV TEXVIKT| TIPO0S0.

T = Yrodoxn sEaanpaToq

M = Mey. portn otpEdng )

Dmax, k = Mey. Slauetpog (Tpundavt Kormg
TIUPTIVWV)

Dmax, s = Mey. SIAHETPOG (EAKOELSEG TPUTIAVL)

Dmax, g =Mey. 81GpeTpog (OTIEPOTOHOG)

1 =OVOopaaTIKT) LoXUG

P> =Amod156pevN LoYXUG

ng =ApBuog oTpodwV Xwpig dopTio

ny =ApIBHOG OTPOPWY GTO OVOUACTIKS
dopTio .

Hmax = Mav. Sadpopn .

Hy ="YWog (padi pe ToV KvnTrpa) pe To
€AKNOPO oTNV KATW BEON

Ho ="YPogq (Hadi ue TOV KLvnTNPQ) JE TO
€AKNBOpo oTnV endavw Beon

A =Al00TACEIG TOU PayVvnTIKOU TToSL10U

m =Bapog xwpig kaAwdlo cuvdeong oo

peEVMA

TUTIKEG NYNTIKEG omepsq, aElo)\oyncm A:
Loa =3TA6OUN I’]XI’]TlKI’]Q meonq

Lwa = Z1a0un nXnTIKnG oxvog
Koa: Kwa = AvaopaAeia (NXnTikn otadpn)

Katda tnv epyaocia propei va undp&el unepBaon

™G otabung BopuRou Twv 80 dB(A).
Xpnoomoleite pooTacia akong
(wtaomideg)!

O1 TIpEG PETPNONKAV cUdWVA HE TO TIPOTUTIO
EN 61029.

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e
avoX£€G (CUNDWVA PE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSLaYPadEQ).
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a magneses magfurégépek — tipus és sorozat-
szam alapjan torténé azonositassal *1) - megfe-
lelnek az irdnyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes
idevonatkozd rendelkezéseinek. A Muszaki doku-
mentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az MAG 32 és MAG 50 arra alkalmas vagoszersza-
mokkal magfurasra és spiralfurokkal fémbe valé
furasra hasznalhatok. Az MAG 50 ezen kivil menet-
farasra is hasznalhato.

A magneses furéallvany rendeltetése a sik, magne-
sezhetd fémeken valo rogzités, amelynek soran a
készuléknek kifogastalanul kell tapadnia. A vele
egyutt szallitott biztositohevederrel hasznalva
alkalmas ferde és fliggbleges felileteken, valamint
fej folotti munkavégzésre is.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbol eredé
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi tudnivalokat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalot és utasitast. A bizton-
sagi tudnivalok és utasitdsok betartdsanak elmu-
lasztdasa elekiromos dramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Gondosan 6rizze meg valamennyi biztonsagi
tudnivalét és elGirast.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata elétt figyel-
mesen és teljes egészében olvassa el a mellékelt
biztonsagi és hasznalati dtmutatot. Orizze meg a
mellékelt mlszaki leirdsokat, és csak ezekkel
egyutt adja tovabb masnak az elektromos kéziszer-
szamot.

@ FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély

4. Kiulonleges biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbélummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

Ferde és flggédleges fellleteken és fej folott
Q/ torténé munkavégzés esetén a magneses
~'3furoallvanyt a vele egytt szallitott biztosito-
hevederrel kell biztositani ugy, hogy az aramellatas

78 megszakadasakor ne tudjon leesni.

A magnes kikapcsolasakor vagy az aramellatas
megszakadasakor a magnes tartoereje megszunik.
A geép veszélyes ingalengésbe kezd.

Fej fol6tti munkavégzésnél mindig viseljen véddsi-
sakot.

Munkavégzés kdzben mindig viseljen védészem-
liveget, vedbkeszty(it és alkalmas labbelit.

Ugyelien a halézati csatlakozévezeték, a kapcsold
és a vezeték-megtdrés védo sértetlenségere.

Tilos elektromos hegesztést végezni azon a
munkadarabon, amelyen a gépet hasznaljak.

A megszokott kezelési korlilményektél vald eltérés
esetén (pl. a motor a magnes bekapcsolasakor (
(19) jell kapcsold) elindul): a gépet hasznalni tilos,
meg kell javittatni. Tovabbi hibak fordulhatnak elé.
A magnes magneses és elektromagneses mezdket
kelt, amelyek beliltetett protézisekre negativ hatast
fejthetnek ki.

Az elektromagnes részére szolgalo felllet legyen
tiszta és sik.

A magneses tartoeré fligg az anyagvastagsagtol és
-min6ségtol.

Festék-, horgany- és reverétegek csokkentik a
magneses tartoerot.

A gépet ne tegye ki csapadékviznek és ne hasz-
ndlja nedves vagy robbanasveszélyes helyisé-
gekben.

A gépen végzett barmilyen beallitds vagy karban-
tartas el6tt huzza ki a csatlakozodugét a csatlako-
z06aljzatbdl. Figyelem! A csatlakozodugé kihtiza-
sakor a magnes tartéereje megszUnik!

Ha a magneses furoéallvanyt (hasznalat utan)
hosszabb id6re elégtelen hdvezetésii anyagra (pl.
muanyagra) helyezi, akkor ne kapcsolja be a
magnest, mivel ez a magnestekercsek tulhevdilé-
séhez vezethet.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére vonat-
koz¢ utasitasokat.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

FIGYELEM! Mas betétszerszam és egyéb tartozék
hasznalata az On szamara sérilésveszélyt jelent.

Szallltaskor a magneses furdallvanyt a hordozéfo-
gantyunal (4) fogva tartsa.

Allvanyzaton végzett munka esetén hordjon
biztonséagi dvet.

@Vlseljen hallasvédo felszerelést.
V|seIJen védbészemiveget.

2 Vigyéazat, veszélyes elektromos feszultség!



2 Vigyazat, magneses mezé!

Szivritmus-szabalyozéval rendelkez6
személyek szamara a hasznalat tilos!

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Biztositéheveder

A biztositoheveder racsnija

két tartépont

Hordozéfogantyu

M8-as menet (It becsavarhaté egy szemes

csavar. A gép karabiner és kétél révén torténd

megemeléseére szolgal.)

A hutd-kené berendezés tartalya

A hiit6é-kend berendezés bedmldcsapja

Retesz a hajtogép véletlen felemelkedésének

és leeresztésének megakadalyozaséara

9 Menetes csapok a szan jatékanak

beallitdsahoz

10 Nyilas a gép nyakaban a betétszerszamok
kilitéséhez *

11 Kilté *

12 Furoorso tokmannyal (MK 2) *

13 Allitékerék (fordulatszam-beallitas) *

14 Elektronika jel-kijelzéje *

15 Kapcsolégomb (1./ 2. fokozat) *

16 Szan

17 Kar a hajtégép felemeléséhez és
leeresztésehez

18 Kapcsolo (LED-lampa, be/ki)

19 Kapcsol6 (magnes be-/kikapcsolasa)

20 Kapcsol6 (hajtogép bekapcsolasa, jobbra
forgas, furas)

21 Kapcsol6 (hajtégép kikapcsolasa)

22 Kapcsol6 (hajtégép bekapcsolasa, balra
forgas)

23 Magneses talp / magnes

24 Forgacsterelé-lemez

25 A szerszamtarté menetes csapjai *

26 Szerszamtart6 (Weldon, 19 mm) *

27 Elfordulasbiztositas *

* kivitelfuggé / tipusfliggé

abhwn =

o ~NO®

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
tipustablan megadott halozati feszlltség és

frekvencia megfelel-e a hasznalt hal6zat adatainak.

Ellenérizze a gép épségét: a gép tovabbi

hasznalata el6tt alaposan ellendrizni kell a
védéberendezéseket vagy a kdnnyebben sérdlt
részeket, hogy azok kifogastalanul és rendelte-
tésszerlen mikoddnek-e. Ellendrizze, hogy a
mozgo részegységek kifogastalanul mikodnek-e,
nem szorulnak-e, és hogy a részegységek sértet-
lenek-e. Az 6sszes alkatrésznek megfeleléen
Osszeszerelt allapotban kell lennie és teljesitenie
kell a gép biztonsagos mukodéséhez szlukséges

MAGYAR hu

valamennyi feltételt. A sérilt védéberendezéseket
ésrészegyseégeket rendeltetésszerien egy elismert
szakmuhelyben kell javittatni vagy kicseréltetni.

6.1 Haldzati csatlakozas

A gép azl. érintésvédelmi osztalyba tartozik, ezért
csak el6iras szerint foldelt csatlakozdaljzathoz
szabad csatlakoztatni.

Ha a szabadban hasznélja a gépet: kapcsoljon elé
max. kioldasi &rammal (30 mA) rendelkezd Fl-védo-
kapcsolot!

Ellenérizze rendszeresen az elekiromos szerszam
csatlakozovezetéket, és sériilés esetén cseréltesse
ki azt elismert szakemberrel.

Ha hosszabbit6 vezeték hasznalata szlikséges,
akkor ennek haromeresnek (és véddvezetékének
kifogastalan vezet6ének, a csatlakozoaljzat és a
dugos csatlakozo veddérintkezdjével dsszekd-
téttnek) kell lennie.

A szabadban csak erre engedélyezett és megfelelé
jeloléssel ellatott hosszabbité vezetéket hasz-
naljon.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd vezeté-
keket, és ha sérlltek, cserélje ki azokat.

A hosszabbit6 vezetékeknek meg kell felelnitk a
hajtégép és a magneses furdallvany teljesitmény-
felvételének (v6. muszaki adatok). Kabeldob alkal-
mazasa esetén a kabelt mindig teljesen le kell
tekerni.

7. Hasznalat

7.1 A biztositéheveder felszerelése

Ferde és flggdleges feluleteken, valamint fej

felett végzett furas esetén a magneses furdall-
vanyt a vele egyutt szallitott biztositdhevederrel (1)
ugy kell biztositani, hogy az egy esetleges
feszlltség-kimaradaskor ne eshessen le.

A biztositéhevedert (1) ugy szerelje fel, hogy a
magneses furééllivany a haldzati fesziiltseg
kimaradasakor a kezelétdl elfelé mozogjon.

A biztositéhevedert (1) ki kell cserélni, ha azt
mar egy alkalommal a leesé magneses furdall-
vany megfogasa kovetkeztében terhelés érte.

Figyelem! Ellendrizze a biztositéheveder (1)

épségét. Minden egyes hasznalat el6tt
gondosan ellenérizze a biztositéheveder (1) kifogas-
talan és rendeltetésszer(i mukodését. Ha a biztosi-
téheveder (1) sérilt vagy a racsni miikddése (2)
nem kifogastalan, akkor azonnal cserélje ki a bizto-
sitohevedert.

- Csatlakoztassa a biztositdhevedert (1) a
magneses furédllvany (3) két tartépontjanak egyi-
kéhez.

- Ezutén régzitse a biztositohevedert egy masik
alkalmas rogzitési ponthoz vagy a megmunka-
landé anyaghoz.
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Dugja at a biztositéheveder (1) szabad végeét
alulrdl a racsni tengelyén levé résen, és huzza
meg azt ennél a vegénél fogva , amig lazan felfek-
szik.

Nem szabad szorosan felfekiidnie, hogy a

biztositéhevedert tébb mint 1 fordulattal fel
lehessen csavarni - Csak igy biztosithat6 a
biztonsagos régzités. A racsni karjanak (a)
pumpalé mozgasaval feszitse meg a biztositéheve-
dert.

A biztositéheveder oldasa:
Figyelem, a fesziltség utésszerlen oldddik
ki! A biztositéheveder oldasahoz hajtsa fel
teljesen a racsnit és egyidejlleg huzza fel az
ujjaval a reteszeld nyelvet (b).

- Ugyeljen a biztositoheveder feszes vezetésére.
- Ellenérizze, hogy a heveder biztosan be van-e
kotve.
A biztositoheveder nem helyettesiti a
magneses furoallvany magneses térerés-
ségét, minddssze leesés elleni védelemre szolgal
feszlltség-kimaradas esetén.

7.2 Hiit6-ken6 berendezés magfurasi mun-
kakhoz

A szerszam éltartama a kenéstdl fligg. A nagy telje-
sitményu hiité-kené folyadékkal végzett belsé
kenésre magfurasi munkaknal feltétlenil sziikség
van.

A feltdltéshez szerelje le a tartalyt a (6)
magneses furdallvanyrol.
Téltse be a nagy teljesitményu hité-kend folya-
dékot a tartalyba (6) és zarja annak csavarmenetes
zarjat. A beémlécsapon (7) kapcsolja be / ki a
kenést.

2 2N a tartalyt (6) ki kell
uriteni és le kell szerelni, hogy ne Iéphessen ki semmi-
lyen folyadék (ellenkezd esetben fennall a veszély,
hogy nagy teljesitményu hiité-kend folyadék keriil a
motorba és ott révidzarlatot okoz). llyen munkak
esetén a vagoszerszamot furas el6tt belllrél be kell
fajni univerzalis vagosprayjel (lasd 10. Tartozékok
c. fejezet). Nagyobb furasmélység esetén ezt a
miveletet tdbbsz6r meg kell ismételni.

7.3 Fokozat és fordulatszam beallitasa
(csak az MAG 50 esetén)

Kétsebességes hajtomii:

A kapcsologombot (15) csak a motor allé alla-
potaban mdkddtesse.

Valassza ki a kivant sebességfokozatot a kapcsolo6-

gomb (15) elforgatasaval. A kapcsolasi folyamat

szllkség esetén a furdorso kismértékl elfordita-

saval segithetd.

Ajanlott beallitas:

e+ =2 fokozat, nagy fordulatszam: furas acélba
kb. 26 mm furéatmérdvel

* =1.fokozat, nagy forgatényomaték: furas
acélba kb. 26 mm feletti furéatmérdvel

Fordulatszam beallitasa

A motor fordulatszama a tarcséan (13) fokozat nélkul
allithatd és az anyaghoz, illetve a munkafeltéte-
lekhez igazithaté.

7.4 Bekapcsolas / bekapcsolasi sorrend, for-
gasirany
A hajtégépet biztonsagi okokbdl csak a
magnes bekapcsolasa utan kapcsolhato be.
Emiatt tartsa be a bekapcsolasi sorrendet.

1. El6sz6r a magnest kapcsolja be: allitsa a kapcsolot
(19) ,|“ allasba. A magnes bekapcsolt allapotaban a
kapcsoldba (19) épitett jelzélampa vilagit.

Csak akkor kapcsolja be a hajtégépet, ha:
kapcsol6 (20) = jobbra forgas (furashoz)

kapcsol6 (22) = balra forgas, csak az MAG 50
esetén

Lasd még a 9.. fejezetet.

3s: A teljes magneses tartéerd bekap-
csolt hajtégépnél all rendelkezésre.

o

7.5 A hajtogép kikapcsolasa
Nyomja meg a (21) sz. kapcsolét. Varja meg, amig
a hajtogeép teljesen leall.

7.6 A magnes kikapcsolasa

A magnes kikapcsolasakor a magnes tartée-
reje megsz(nik.

Allitsa a (19) sz. kapcsolét ,0“ allasba.

7.7 Felhelyezés a munkadarabra

A magneses furdallvany csak akkor tapad kifogas-
talanul a farni kivant anyaghoz, ha az anyag felilete
tiszta és sima. A magneses furéallvany felhelye-
zése el6tt tavolitsa el a szall6 rozsdat, a szennyezé-
déseket és a zsirt. Az esetleg el6forduld hegesztési
gydngyoket vagy egyenetlenségeket simitsa el. Ha
szlikseges, tisztitsa meg a magneses talpat (23) is.

A magnes bekapcsolasa utan rangassa meg erétel-
jesen a magneses furoallvany hordozéfogantyujat
(4) hogy meggydzddhessen arrdl, hogy a magnes
kifogastalanul tapad az anyaghoz. Ha a magnes
mégsem tapad kifogéastalanul az anyaghoz, elle-
nérizze az anyag fellletét és a magneses talp alsé
oldalat. Ha szlikséges, tisztitsa meg ezeket, és
kapcsolja be Ujra a magnest.

Vékony acél

Az optimalis tapadasi hatékonysag min. 12 mm
vastag és szénmentes acélon érhetd el.

A vékony acélon végzett furashoz az anyag ala
(oda, ahova a magneses talpat rahelyezi az
anyagra) elhelyezhet egy acéllemezt (minimalis
méret: 100 x 200 x 12 mm).

Nemvasfém

Nemvasfémeken végzett furashoz el6szor rogzitse
az acéllemezt az anyaghoz, majd ezutan allitsa a
mégneses furéalivanyt az acéllemezre.

7.8 Furas
A gépen végzett barmilyen beallitas vagy
karbantartas elétt hizza ki a csatlakozodugot



a csatlakozoaljzatbdl. Figyelem! A csatlakoz6dugo
kihuzasakor a mégnes tartéereje megszinik!

Ne hasznaljon deformalt vagy sérilt betét-

szerszamot. Minden hasznalat elétt elle-
nérizze a betétszerszamokat, pl. a magfurokat
deformacidk vagy sériilések szempontjabdl.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a

Metabo nem kifejezetten ehhez a géphez
tervezett és ajanl. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék a gépre felszerelheté, még nem garantalja
annak biztonsagos hasznalhatésagat.

A betétszerszam helytelen rogzitése és pozi-
cionalasa a letort és szétreplld részek miatt
veszélyes helyzeteket idézhet el6.

A betétszerszam blokkolodasa esetén

azonnal kapcsolja ki a hajtégépet: nyomja
meg a kapcsolét (21). Tavolitsa el a betétszer-
szamot a furasi helyrél.

- Tegye fel a forgacsvéddlemezt (24).

- Pontozza be a furat helyét.

- A magneses fardallvanyt ugy allitsa be, hogy a
furéesucs a pontozé jeldlése felett legyen. Ehhez
adott esetben kapcsolja be a kapcsolon Iévé LED-
lampat (18).

- Kapcsolja be a magneses furéallvany magnesét
(allitsa a kapcsolot (19) ,I“ allasba.).

- Tolja be a reteszt (8).

- Végul kapcsolja be a hajtogépet, ha: kapcsold
(20) = jobbra forgas (furashoz)
kapcsol6 (22) = balra forgas, csak az MAG 50
esetén

- Adott esetben kapcsolja be a hité-kend berende-
zést (lasd 7.2. fejezet).

- Afurasifolyamatot alacsony el6tol6 erével kezdje
meg. Ha a furé belefogott az anyagba, nagyobb
elétolo erbvel is dolgozhat. A tdl nagy elétolo eré a
furd idd el6tti kopasat eredményezheti. Ugyeliena
rendszeres forgacskihordasra.

- A forgéacs eltavolitdsahoz hasznaljon forgacska-

- Ha a kifurt fémdarab nem dobddik ki automati-
kusan a magfuarébdl: tavolitsa el szerszammal, pl.
forgacseltavolité kampdval.

Ha a magneses furéallvanyt (hasznalat utan)
hosszabb idére elégtelen hévezetésu anyagra

(pl. mGanyagra) helyezi, akkor ne kapcsolja be a

magnest, mivel ez a magnestekercsek tulheviilé-

séhez vezethet.

MMMMKMM@" : beté 2mol kozéan (csak
MAG 50 esetén):
A szerszam behelyezése:
A hajtégép szandékolatlan fel-le mozgasanak
elkerulésére: huzza ki a reteszt (8).

A szerszamoknak a furéorséban (12) valé kifo-

gastalan elhelyezkedése csak akkor biztosi-
tott, ha a furéorso belsd konusza és a szerszam
kupos szara szennyezédésektdl és zsirtél mentes.

Figyelem! A betétszerszamot soha ne
erdszakkal tolja be a furéorso belsé
konuszébal
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Csak kifogastalan és éles betétszerszamot
hasznaljon.

Kapcsolja ki a gépet. Huzza ki a halézati csat-
lakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. Figyelem! A
csatlakoz6dugo kihuzasakor a magnes tartoereje
megszUnik!
Az MK2 kupos szarral rendelkez6 betétszerszamok
kézvetlenil behelyezheték a furéorsé (12) belsd
kénuszaba.

A betétszerszam kiltése:

AKkiutét (11) - lemunkalt végével a szerszam felé
tartva - vezesse be a gép nyakan levé nyilasba (10).
Ha a kititét nem lehet atdugni a furéorson, akkor az
orsot (12) kézzel kissé forgassa el. Ezutan kalapac-
csal a kiutére (11) kissé raltve Usse ki a szer-
szamot.

sben: el6szOr hasznalja a 6.26602
sz. ipari tokmanyt (lasd 10.. fejezet).

A hajtégép szandékolatlan fel-le mozgasanak
elkerilésére: huzza ki a reteszt (8).

A behelyezéskor Ugyeljen arra, hogy az ipari
tokmany oldalsé csapja belekapcsolédjon az
elfordulasbiztositasba. (27).
Ezutan csatlakoztassa a hiité-kené berendezés
témléjét a 6.26602 sz. ipari tokmanyra.

A betétszerszam behelyezése:

- Helyezze be a (megfelelé hosszusagu) kézponto-
sitd csapot a betétszerszamba.

- Vezesse be a betétszerszamot a szerszamtartéba
(26) ugy, hogy mindkét felulet (a betétszerszam
hengeres részén) a menetes csapok (25) helyén
legyen.

- Tolja fel - a beépitett rugé nyomasaval ellentétben
- Utk6zésig a betétszerszamot, és hizza meg a
menetes csapokat (25) az imbuszkulccsal.

A betétszerszam kivétele:

- Oldja mindkét menetes csapot (25).

8. Tisztitas, karbantartas

Végezzen rendszeresen karbantartast, tisztitast és
kenést.

Barmilyen beallitas, karbantartas vagy javitas el6tt
huzza ki a csatlakoz6dugét a csatlakozoéaljzatbdl.
Figyelem! A csatlakozddugo kihuzasakor a magnes
tartéereje megszinik!

Esetenként cseppentsen néhany csepp olajat a
fogaslécre aléc es a szan fel- és lefelé mozgasat
iranyito kis fogaskerék kenéséhez. (16)

A szan (16) sikléfellleteit kenje univerzalis
gépzsirral.

A szan jatéka

A szan jatéka gyarilag be van allitva.

A szant (16) ugy kell beallitani, hogy azt (behelye-
zett hajtogéppel) kdnnyen lehessen folfelé és lefelé

mozgatni, minden helyzetben megalljon és a
hajtogép sulya ne huzza le.
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Szlkség esetén a szan (16) jatékat a harom
menetes ruddal (9) be kell allitani:

oldja az ellenanyakat, huzza meg a menetes
rudakat, majd huzza meg ismét az ellenanyakat.

9. Hibaelharitas

Ujrainditas-gatlo (véletlen Gjraindulas megaka-
dalyozasara)

Ha bekapcsolt hajtogépnél

a) a magnest kikapcsoljak vagy

b) az aramellatas megszakad,

akkor a hajtogép leall.

A magnes ismételt bekapcsolasakor vagy az
aramellatas helyreallitasakor a hajtogeép - bizton-
sagi okokbol - 5nmagatdél nem indul Ujra (Gjrain-
ditas-gatl6). Kapcsolja be ujra a hajtégépet.

Lasd még a 7.4. fejezetet.

Az elektronika kijelzéje (14) az MAG 50
esetében

E . .

A motorhémérséklet tul magas. Sziintesse meg a
gép terhelését. Tovabbi tulterhelés esetén a gep
leall. Kapcsolja ki majd be a gépet és hagyja Uresja-
ratban lehdlni.

A motoros rész nem mozgathato felfelé és
lefelé. Tolja be a reteszt (8).

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a haszndlati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
Lésd a 4. oldalt.

A Magfuré 19 mm-es Weldon-tengellyel, HSS/
HM

B Révid kdzpontosité csap,
HSS: 30 mm-es vagasi mélységhez
HM: 14-17 mm magfuré-atméréhéz
C Hosszu kdézpontositd csap,
HSS: 55 mm-es vagasi mélységhez
HM: 18-100 mm magfuré-atméréhoz
Kupos tuske bels6 kdnuszos furétokmanyhoz
bels6 kénuszos fogaskoszorus furétokmany
fémfuro
MK2 gyorscsererendszer Weldon-tengelyen,
19 mm-es
MK2 ipari tokmany Weldon-tengelyen, 19 mm-
es
| Biztositoheveder racsnival
J Univerzalis vagdspray
K Weldon adapter, 19 mm-es, %2 x 20 UNF
L

I OmTmmOo

menetre

Fogaskoszorus furétokmany 2" x 20 UNF

menettel
M Weldon adapter, 19 mm-es, Fein Quick In-en
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Az elektromos szerszamot villamos szakemberrel
javittassa. Ez az elektromos szerszam megfelel a
vonatkoz6 biztonsagi rendelkezéseknek. A javitast
csak villamos szakemberek végezhetik, tovabba
csak eredeti alkatrészek felhasznalasa megenge-
dett; ellenkezd esetben a felhasznalét veszélyez-
tet6 balesetveszélyes helyzetek alakulhatnak ki.

A meghibasodott Metabo elektromos kéziszer-
szamot a pétalkatrész-jegyzékben feltlntetett vala-
melyik javitdmuhelybe lehet bekdldeni javitasra.

Kérjuk, hogy levelében réviden irja le az észlelt
hibat.

12. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithaté anyagokbol készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mlanyagot
tartalmaznak, amelyek szintén ujrahasznosithatok.

A csomagoléanyagokat a jeldlésiik alapjan a helyi
irdnyelveknek megfelelden kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon taldlhat a Szerviz
menUpontban.

Ezt a hasznalati utmutatét kidrmentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
ﬁ kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szél6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A véltoztatas jogat a miszaki fejlesztés érdekében
fenntartjuk.

T =szerszambefogas

M =max. forgatonyomatek

Dmax, k =Mmax. atmérd (magfuro)
max, S =Max. atméré (spiralfuro)
max, G =Max. atmeré (menetfuro)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =lgadott teljesitmény

ng =Uresjarati fordulatszam

n4 =fordulatszam névleges terhelés soran
Hmax =max. [6ket

Hy =magassag (amotorral egyutt), haaszana

legalso allasban van

Ho =magassag (a motorral egyitt), haaszana
legfelsd allasban van

A =a magneses talp méretei

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkul

Jellemz6 A-osztélyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
LWA =hangteljesitményszint



Kpa, Kwa= bizonytalanség (zajszint)
Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.

A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

MAGYAR hu
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1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI C NOSHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO
9TW MarHUTHbIE CBEPJIU/IbHbIE CTAHKMW C UAEHTUdU-
KauueWn no Tuny u cepumHomy Homepy *1) oTee-
4aloT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM TPEOOBaAHUAM
OWPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TEXHUYECKYIO AOKYMEH-
Taumio ana *4) —cm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHUIo

MAG 32 1 MAG 50 npegHa3HauveHbl 4518 KOsbLe-
BOr0 CBEPJIEHWA NOAXOAALLMM CMEHHBIM UHCTPY-
MEeHTOM U ANA cBepsieHnA MmeTasia cnmpasibHbIMU
ceepnamu. MAG 50 npurogeH Take aas Hape-
3aHuA BHYTPEHHEN PE3bObI.

MarHWTHbIV WTaTUB NpegHasHaveH ana
Kpen/ieHna K POBHOW NOBEPXHOCTM HaMarHW4M1Ba-
loLerocs MeTassia (Mpy 9TOM Coe AMHEHUE AOJIHHO
6bITb MAKCMMasIbHO HaZieHHbIM). [1py COBMECTHOM
MCMOIb30BaHWUM C BXOAALUMM B KOMM/IEKT
MOCTaBKM CTPAXOBOYHbIM PEMHEM LUTATUB
NpUrogeH ana paboTbl Ha BEPTUKAbHbIX,
HaKIOHHbIX UM MOTONOYHBIX MOBEPXHOCTSX.

3a ywep6, BO3HMKLLWIN B pe3y/ibTaTe UCNONb30-
BaHWSA HE N0 Ha3HaYeHWI0, OTBETCTBEHHOCTb HECET
TOJIbKO NOJIb30BaTE b,

Heob6xoanmo coboaatb 06LLenpuHATLIE NpaBuia
TEeXHUKW 6e30MacCHOCTH, a TAKKE YHasaHus,
npunaraemble K JaHHOMY PYKOBOACTBY.

3. O6uwue yKasaHWA NO TeXHUHe
6e3onacHoOCTH

@ NMPEAYNPERAEHUE! JnA cHUKEHNA

pyCKa TpaBMMUPOBaHWS NPOYTUTE PYHOBOA-
CTBO MO 3KCrTyaTaumm.

NPEAYNPEXAEHMUE! NMpouTtute Bce

MHCTPYKLMM U YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTU. HEBbINOHEHUE UHCTPYHLMI U
YyKasaHwi no TexHuKe 6e30MacHOCTh MOXET
PUBECTH K MOPAHEHNIO 9/IEKTPUYECHMM TOKOM,
BO3ropaHmio /Wan K MOJyHYEHUIO TAMHEbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMU U YKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30NacHOCTU.

Mepes UCNob30BaHMEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTa
BHUMAaTE/IbHO MOJIHOCTLIO MpoYMTalTe npunara-
eMble YHa3aHuA No TEXHWKe 6€30NacHOCTH U PYKO-
BOACTBO M0 aKcnayartauum. CoxpaHuTte Bce npuna-
raemble JOKYMeHTbI U NepefaBaiTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT APYr1M ILLaM TOSIbKO
BMECTE C HUMM.

4. CneuuanbHble yKa3aHUA Mo
TexHUHe 6e3onacHOCTH

[ns Bawwen co6¢cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLLMTbl 9NEKTPOMHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUIN cobNoanTe yKasaHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

[na paboTbl Ha HAKOHHBIX U BEPTH-

@/ KaJlbHbIX MOBEPXHOCTAX UM Hag, roJIOBOM
—MarHUTHbIM WTATMB C/Ie4yeT 3aKpenuTb C
MOMOLLbIO BXOASALLEro B KOMIMIEKT NOCTABKU CTpa-
XOBOYHOTO PEMHS, YTO6bI UCHJIIOYUT BOMOMHOCTb

€ro nageHus B c/iyyae c60A B nogade nuTaHus.
Mpu BBIKNOYEHUM SIEKTPOMArH1Ta Uam B cyyae
c6051 B M0AAYE NUTAHWA MarHUT TepsieT CBO yaep-
HMBaOLLY0 culy. MalumHa BbINOJHAET OnacHoe
MasiTHUKOBOE [ BUMHEHME.

Mpu BbINOAHEHWW PaboT Haf ronoBoM cnegyeT
HafeBaTb 3alUMTHYIO KacHy.

Mepep paboTor Bcerga HagesanTe 3awmTHbIE
OYKM, 3aLUUTHBIE NEPYATKU U NOAXOAALLYI0 00YBb.

y6eﬂ,VITer B OTCYyTCTBUK I'IOBpG)K,D,GHVIVI ceTeBoro
Kabens, BblK4aTeNa 1 OTCYTCTBUK Crnoos.

He ponyckaetcs anexTpoceapKa feTanu, obpabda-
TbIBAEMOM 3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

Mpy BO3SHMKHOBEHNW KaKNX-IM60 N3MEHEHWI B
06bIYHOM XOA€e SKCMnyaTaumun (Hanpumep,
3anycKe a/1eKTpoABUraTes Nnpu BKAOYEHNU
MarHuTa (Bblkao4aTesnb (19)): He Ucnonb30BaThb
9/IEKTPOMHCTPYMEHT, OTAATb B PEMOHT.
B03MOXHO nonBaeHUe ApYrux HeMCNPaBHOCTEN.

Bo3HMKaIOLWME MarHUTHbIE U 3/IEKTPOMArHUTHbIe
MoJIfl MOTYT OTPMLATE/IbHO BO34EMCTBOBATb Ha
paboTy MeAULUMHCKUX UMMIaHTaTOB.

MoBEpPXHOCTb AN YCTAHOBKWU MarHWTa J0oMKHa
6bITb YACTOM U POBHOM.

Yp,epmmsarou.laﬂ Cuna MarHuTa 3aBUCUT OT
TONLWKWHbI MaTepuana u ero CBOUCTB.

anI Ha/IM41K1 CNoA KpaCKHU, UMHKa U OKa/IHbI
yaepxusarwuwana cuia MmarHMTa CHUHaeTCcA.

He ucnonb3yiiTe MmalumHy nog AOKAEM, & TAKHKE BO
B/IaXHbIX WK B3PbIBOONACHbLIX NOMELLEHUAX.

Mepea perynMpoBKOM UK TEXOBCAYHUBAHMEM
MalLLUMHbI BbIHUMaWTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKMU.
BHumaHwme! MNpu nssneveHnn ceTeBomn BUIKKN 3
PO3ETKM yAepHM1BaroLLan cuna marHuTa ncyesaer!

Mpw HaxoKaeHnn wraTtuea (Nocsie UCNnob30-
BaHVIH) B Te4eHue NpoAO/IHHUTE/IbHOro BpeMeHU Ha
martepuasie ¢ HeJOCTaTOYHbIM TEMI00TBOLOM
(HanpumMep nnactTmacca) BKAYaTb MarHunThbl
3anpeLyaeTcs, Tak KaK 3T0 MOXET NPUBECTU K
neperpeBsy KaTyLIEeK aNeKTpoMarHuTa.

CobntogaiTe yKasaHus Mo cMasKe 1 3aMeHe CMeH-
HOro MHCTPYMEHTA.

3amacneHHble PYKOATKU HEMENEHHO O‘-IVILLI,aVITe,
OHW JOMKHbI BbITb CYXMU U HACTbIMU.

BHumaHue! NpruMeHeHne gpyrux npuHagieHo-
CTel 1 BCMOMOraTesibHbIX YCTPOMCTB (HE PEKOMEH-



[0BaHHbIX B ;AHHOM PYKOBOACTBE) MOMET
NPUBECTU K TPaBMUPOBaHHIO.

Mpu TpaHCNOPTUPOBKE MarHUTHOrO LUITaTUBA
clefyeT AepaThCs 3a PYHOATHY (4).

Mpw paboTe Ha necax NoNb3yMTECH CTPaxo-
BOYHbIM PEMHEM.

@Hap,esame 3alUMTHbIE HayLWHWKM!
’Hap,eBaFlTe 3alUTHbIE OYKM.

MpegynpexaeHue 06 onacHOM a/eKTpuye-
A CKOM HanpsmeHuun!

MpenynpexaeHne 06 3NeKTPOMarHUTHOM
!25 none.

@ 3anpeT g1 1L, ¢ KapAUoCTUMYNATOPaMMU.

5. 0630p

Cm.c. 2.

CTpaxoBO4HbIM peMeHb

XpanoBor MexaHN3M CTPaxOBOYHOIO PEMHSA

[BE TOYKM KpenieHus

PykoaTKa

Pe3bba M8 (ctoga MOXHO BBUHTUTb PbIM-6OAT;

npeAHasHa4eHo AnA NogbEeMa MHCTPYMeEHTa

nocpeacTBOM KapabuHOB M Tpoca)

PesepByap cMaso4HO-ox1amaatoLero

ycTpovcTea

MPUTOYHBINM KpaH CMa304HO-OXTaM AAOLEro

ycTpovicTea

BnoknpoBKa NpoTMB cay4anHOro nepeme-

LLLeHNA NPUBOAHOrO 610Ka

9 LUnunbKK aNA peryMpoBKY 3a30pa KapeTku

10 MMa3sbl Ha WeliKe Ans BblTa/IKMBAHUS CMEHHbIX
WMHCTPYMEHTOB *

11 BbiTankusaTtenb *

12 CBep/MAbHBIN WNUHAEb C 3aXUMHbIM
natpoHom (MK 2) *

13 YcTaHOBOYHOE KOMECHKO (perynpoBKa
4acToTbl BpaLeHnsa) *

14 ONEeKTPOHHbIV CUrHaJIbHBIM MHAUKATOP *

15 lepeknoyaTens CKOPOCTH
(1-a/2-5 ckopocTH) *

16 HapeTka

17 Pblyar gna nepemeLleHns npuBoaHoOro 610Ka

18 lMepekntoyaTens (CBETOAMOAHAA NOACBETHA
BKJ1/BbIK/1)

19 MMepeknoyaTens (BKIOYEHME/BbIKIOYEHWE

mMarHuTa)

[MepernoyaTens (BKAOYEHWE NPUBOAHOIO

6/10Ka, NpaBoe BpalleHne, CBEP/IEHUE)

21 [eperntoyaTenb (BbIKIOYEHME NPUBOAHOMO

6210Ka)

Mepekntoyatens (BRIOYEHNE NPUBOAHOTO

610Ka, NeBoe BpalleHue) *

abhwn =

o N O

PYCCKWMM

23 MarHuTHas nogoLuBa/marHuT

24 LWnToK AnA 3awmThl OT ONUAOK

25 LUnunbKK 3aMMHOro natpoHa *

26 3arumHon natpoH (Weldon, 19 mm) *
27 3awmTa OT NpoBOpaYMBaHusa *

* B 3aBUCMMOCTM OT OCHAaCTKW/TMNa

6. BBopg B aKkcnayaTtauuio

Mepen BBOAOM B 9KCMyaTaumio NposepbTe

COOTBETCTBUE HAMPSKEHUA N YACTOTbI CETH,
yKa3aHHbIX Ha 3aBOACKON TabnyKe, napaMeTpam
CETU 3NIEKTPONUTAHUA.

MpoBepbTe MaLLMHY Ha OTCYTCTBME

BO3MOMHbIX NMOBPEHAEHWN: Nepes fasib-
HEWNLUMM UCNOJIb30BaHMEM MallWHbI CnegyeTt
TWaTeIbHO NPOBEPUTL NPaBUIbHOE U 6E3Y-
npeyHoe HyHKLUMOHMPOBaHWE 3aLUTHbBIX NPUCNO-
COBNEHUN NN feTaNlen, UMEIOLLMX HE3HAUYN-
TesbHble NoBpexaeHus. NpoBepbTe cBO60AY X042
NOABUIKHBIX AeTanei. Y6eanTecb B OTCYyTCTBUM UX
3aK/IMHMBAHWA WM NOBPEXAeHWI. Bece getanm
cnegyeT npaBu/ibHO CMOHTUPOBATb U BbINOHUTD
BCe yC/I0BMA M0 o6ecrneyveHno 6e3ynpeyHom
paboTbl MalwmHbl. [ToBpeXKAEHHbIE 3aLUTHbIE
NPUCNOCOBEHUA U AETANN NOAJIEKAT PEMOHTY
WM 3aMEHE B CNeLa/IM3MpoBaHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe.

6.1 MopgKnoueHUe K ceTH 3/NUTaHuUA

MalumHa cooTBeTCTBYeT Kiaccy 3awuTsl | 1
MO3TOMY [O/IHHA MOAK/0YATLCH TOLKO K COOT-
BETCTBYIOLLMM 06Pa30M 3a3eM/EHHbIM PO3ETHaM.

Mpun ncnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTA Ha OTKPLITOM
BO3AyXe NpefBapuTesIbHO BRIIOYMTE aBToMaT
3awmTbl FI ¢ maKe. Tokom oTKo4eHUA (30 MA)!

PerynapHo npoBepsiiTe ceTeBoM Kabenb 3N1EKTPO-
MHCTPYMeHTa. [119 3aMeHbl NOBPEKAEHHOIO
KabenA npMBAEeKanTe OMbITHOro crneumanmncTa-
9NIEKTPUKA.

Mpun ucnonb3oBaHUK yaaMHUTENBHOTO Kabens
BblOGMpPanTe 3-HKUbHbIM Kabenb (ero sawmTHbIN
NPOBOA, AO/THEH UMETb UCNPABHOE COeAMHEHME C
3aLMUTHBIM KOHTAKTOM COeAUHUTENIbHON PO3ETHN
M C BUJIKOW).

Mpu paboTax BHE NOMELLEHWI UCNONB3YITE
TONbKO AOMYLLEHHbIE K SKCNAyaTauuu YA MHU-
Te/bHble Kabesiv C COOTBETCTBYIOLLEN MaPKK-
POBKOMW.

PerynapHo npoBepsiTe yAIMHUTE IbHbIE KAGEN U
NpY Ha/IMYUK NOBPEKAEHWUIM 3aMeHsIITe UX.

YavHuTebHbIE Kabenn JONKHbI COOTBETCTBO-
BaTb NOTPEBGAAEMON MOLLHOCTU NMPUBOAHOrO
6/10Ka U MarHMTHOro WTaTmnea (CM. TEXHUYECKHE
XapaKTepucTukin). Mpu ncnosb3oBaHUU Kabens B
OyxTe 0653aTeIbHO NOJIHOCTHIO pasMaTbiBanTe
Kabenb.

7. dKcnnyatauyuA

7.1 YcTaHOBKa CTPaxoBOYHOro peMHA

[nsa paboTbl HA HAKNOHHBIX M BEPTUKA/IbHbIX
NMOBEPXHOCTSAX UM Haf, roIOBOM LITaTHB
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cnefyeT 3aKpenuTb C NOMOLLbLIO BXOAALLETO B
KOMIM/IEKT NOCTaBKM CTPAXOBOYHOro pemHs (1),
4TOGbI UCKJIUYUTH BO3MOKHOCTb Er0 NafeH!sa npu
BO3HWKHOBEHUM C60A B NMoAaye NUTaHus.

YcTaHoBWUTE CTPaxoBOYHbIM peMeHb (1) Takum

06pa3om, 4To6bl LUTATUB NPU UCHESHOBEHUU
NMUTaHWA CMeLLaicA B CTOPOHY OT onepaTopa.

3ameHuTe CTPaxoBoYHbIM peMeHb (1), ecin oH

YHe yAepHUBasl NajatoLMii MarHUTHbIN
WwTaTmB.

m BHumaHwue! [poBepbTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb
(1) Ha oTcyTcTBME NoBpexaeHuin. MNepen
KamablM MCNOb30BaHNEM TLLATENBHO NPOBe-
pAKTe CTPaxoBOYHbIN pemeHb (1). B cnyyae
NOBPEXAEHNA CTPaXOBOYHOIO pemMHs (1) uau Hapy-
LeHMA PYHKLMOHMPOBaHMA XpanoBoro Mexa-
HW3Ma (2) HemMeaIeHHO 3aMEHUTE CTPaXOBOYHbIM
peMeHb.

- 3aKpenuTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb (1) 3a oaHy 13
[BYX TOYEK KpernieHusa (3) MarHUTHOro wraTmea.

- 3aTem 3aKpenuTe CTPaxoBOYHbIA PeMeHb B
LpYrov NoAxoAasLLen TOYKE KPerieHus Uan Ha
obpabaTbiBaEMOM Marepuase.

BcTaBbTe cBOGOAHBIN KOHEL, CTPAaX0BOYHOMO
pemHs (1) cHM3y Yepes 3a30p Basia XpanoBoro
MeXaHW3Ma 1 NOTAHMUTE 3a CBOGOAHbIV KOHEL,
CTPaxoBOYHOIO PeMHsI, OKa OH He ByAeT npuneratb

CTpaxoBOYHbIV PEMEHb HE JO/KEH NpUaerarb

NAOTHO, YTOObI €r0 MOXHO 6bl/10 HAMOTaTb
60s1ee Yem Ha 1 060POT — TOJIbKO TaK MOHHO
rapaHTMpoBaTb HaAeHHoe KpensieHue. Hata-
HUTE CTPaxOBOYHbIN PEMEHb Ka4atoLWMMK BUHKE-
HUAMM pblyara XpanoBoro MexaHu3ma (a).

OcnabbTe CTPaxoBOYHbIM PEMEHD:
BHuMaHue, HaTsaxeHMe ocnabeBaeT pe3Ko!
YT106bI 0OCNA6UTHL CTPAXOBOYHBIN PEMEHD,
MOHOCTBIO OTKMHBTE XParnoBOW MEXaHWU3M U
OZIHOBPEMEHHO NOAHUMUTE NasbLieM 610KUPY-
IOLLYI0 NaHKy (b) BBEPX.

- Cnepute 3a Tem, 4TOObl CTPAXOBOYHbIN PEMEHD

6blN HATAHYT.

- [MpoBepbTe NNOTHYO NOCAAKY PEMHSA.
CTpaxoBOYHbIV PEMeHb He 3aMeHAET MarHuT
LITATMBA; OH CJTYHUT TOMBKO AN1A 3aLMTbl OT

nageHus B cayyae cbon B nogaye o/nutaHus.

7.2 Cma304Ho-OXJ1amjatollee ycTpoiCcTBO
ANA KONbL,eBOro CBepJieHUus

CPpOK CNy6bl MHCTPYMEHTA 3aBUCUT OT CMa3KH.

BHYTpeHHAA cMa3Ka BbICOKONPOU3BOAUTEbHbIM

CMa304HO-OX/IaXatoLLMM Mac/1oM obAsaTebHa

MNPy KOJbLLEBOM CBEP/IEHWM.

[nAa 3anonHenus pesepsyapa (6) ero Heo6-
XOAMMO CHATb C MarHWTHOTO LUTaTMBa.

3aneiTe BbICOKOMNPOU3BOANTEILHOE CMa304HO-
oxnamgarolee mMacno B pesepyap (6) U 3aKpy-
TUTE BUHTOBYIO MPOGKY. MPUTOYHBIN KpaH (7)
NO3BO/IAET BK/IIOYATL/OTKOYATb CMa3Ky.

MNOBEPXHOCTAX, 8 TAKMHe Ha MOTOJIKE HEO6X0ANMO
OMOPOHKHUTL WM CHATbPe3epByap (6) Bo n3be-
aHWe NPOMBaHUA HUAKOCTH (B NPOTUBHOM Clyyae
CYLLECTBYET PUCK NoNaAaHusa BbICOKOMPOM3BOAU-
TeNbHOro CMa304HO-OXNamjatoLLero Macna B
ABuraresib U BOSHMKHOBEHWA KOPOTKOr0 3amMbl-
KaHwusA). Mpu BbINOJIHEHUKN TaKMX paboT HEOBXO-
AMMO Nepef, CBEPIEHNEM ONPbICKATb PEXYLLUMIA
MHCTPYMEHT U3HYTPU YHUBEPCA/IbHBIM Crpeem AN1A
pexyLLero MHcTpymeHTa (cM. rnasy 10. «lNpuHag-
JNIEXHOCTW»). [pn cBEPJIEHMM KaHaN0B 60/bLLOM
ryGWHbBI 3TOT NPOLLECC HEOGXOAMMO NOBTOPUTL
HEOZHOKpaTHO.

7.3 HacTpoiKa CKOPOCTU U HacTOTbI Bpalle-
HuA (TonbKko ana MAG 50)

[iByxcTyneH4aTbii peflyKTOp:

Haxunmarite nepekntoyartess (15) ToNbKO npu
HepaboTatoLLeM afeKTpoaBuraTesne.

Bbi6epuTe Hy*HYI0 CKOPOCTb MyTEM NOBOpOTa
nepexatoyarens (15). Mpu HEO6XOAMMOCTN MOXHO
061erynTb NPoLECC NepexIIo4EHNA, HEMHOrO
NOBEPHYB CBEP/IN/bHbIV LWNUHAENb.

PekomeHayemble HACTPOMKK:

e e =2-g CKOPOCTb, BbICOKasA YacToTa BpaLLEHUS:
CBepJ/IEHWE Mo CTann cBepJilaMu fUaMeTPOM
[0 26 MM

e =1-1 CKOPOCTb, BbICOKasA YacToTa BpaLLEHUS:
CBepJ/IEHWE MO CTan CBepJilaMu fUaMeTPOM
6onee 26 MM

PerynupoBKa 4acToTbl BpaleHus

YacToTa BpalleHna aBUraTenis MOXKET NiaBHO
perynnpoBaTbCA yCTaHOBOYHbLIM KONEeCHKOM (13) 1
Takum o6pa3om HacTpamBaTbCs Ha obpabaTbiBa-
eMblii MaTepvan 1 ycnoBus paboTbl.

7.4 BHAO4YeHUe/NOPALOK BHIKOYEHUA, pery-
JIMPOBKa HanpaB/ieHUs BpalyeHUs

Mo coobpameHnsaM 6e30NacHOCTM BKIOYaTb

NPUBOAHOM 6JIOK MOXHO TOJIbKO NOC/1E BK/O-
YyeHuss MmarHuTa. Beerga cobntopaite aToT
NnopAAOK BKAKOYEHUA.

1. CHavana BK/IIOYMTE 3NEKTPOMArHUT: yCTaHOBUTE
nepekntoyatens (19) Ha «I». ocne BKAOYEHNA
MarHvTa 3aropaeTcs CUrHaabHas famna, BCTpo-
€HHas B Bblkto4aTesb (19).

2. TonbKo Nocse aTOro MOXHO BKAOYATb NPUBOLHOM
610K:
Mepekntoyatens (20) = npaBoe BpalleHue (ana
CBepneHun)
MepekrntovaTens (22) = neBoe BpalleHWe, TObKO
ans MAG 50

Cm. TaKe rnasy 9.

TNpumeyaHue: marinT o61apaeT NOSIHON yaepHu-

BatoLLEei CUIOM NPU BKIIOYEHHOM NMPUBOAHOM
610Ke.



7.5 OTHAOYEHWe NPUBOJHOIO 6J10Ka

HarkmuTe BbiktovaTenb (21). MNogowante, Noka
NPUBOAHOM 610K HE OCTAHOBUTCA NOJHOCTHIO.

7.6 BblknoyeHue marHuTa

Mpu BbIKNIOYEHUM MarHWTa yaepuBatoLas
cuna MarHuTa ucyesaer.

YcTaHoBuTe Bbiko4aTeb (19) Ha «0».

7.7 YcTtaHOBHa Ha 3aroTOBHY

LLITaTMB C MarHUTOM yAepHMBaeTCA HAAEKHO Ha
maTepuane, B KOTOPOM BbINONHAETCA CBEPIEHME,
TO/IbKO B TOM CJly4ae, eC/iv ero NoBepxHOCTb
uucTas v poBHas. MNepen ycTaHOBKOM LTaTHBa
cnefyeT yAanuTb CAeAbl PHKaBUMHbI, rPA3b U
CMa3Ky, BbIPOBHATb BO3MOXHbIN rpaT, 06pasyio-
LMIMCA NpY cBapKe, MW UHble HEPOBHOCTH. [Mpu
HEOBXOAMMOCTM CRefyeT TaKKe O4UCTUTb
MarHuTHyt0 NoAoLwWwBy (23).

Mocne BKAOYEHUA MarHWTa nogepramTe ¢
YCWJIMEM 32 PYKOATKY (4) MarHMTHOrO WTaTMBa,
4TOObI Y6eANTLCA B TOM, YTO LUTATUB HAZEHKHO
yOepHuMBaeTcA Ha maTtepuane. Ecnm aTo He TakK,
NpoBepbTEe NOBEPXHOCTb MaTepuasia v HAMKHIO
CTOPOHY MarHMTHOM MOAOLLBbI; NPU HEOBXOAM-
MOCTH O4YUCTUTE U BKIOUYUTE MArHUT NOBTOPHO.

CTanb He60/bLLOW TOJILUHbI

OnTumanbHoe yaepKuBaHWe Ha HU3KOYrnepoam-
CTOM CTa/In 06ecnevMBaeTca Npy ee TOWMHE He
MeHee 12 Mm.

[na cBepneHusa B CTanm ¢ MEHbLLEW TOLLMHOM
MOXHO YCTaHOBWTb MO MaTepuan (B TOM MecTe,
rae ycTaHaB/IMBaEeTCA MarHUTHasA NoAoLLBa)
CTaan)-|yIO nnacTuHy (MuH. pasmepsbl 100 x 200 x
12 Mm).

LiBeTHbIe meTanNbl

[na cBepneHus B UBETHbIX META/INAX HA MaTe-
puvane 3aKpennaeTca CTaslbHaA NnacTuHa, Ha
KOTOPYIO yCTaHaB/IMBAETCA LWITATUB.

7.8 CsepneHue

Mepea peryaMpoBKOM UM TexobeaymmBea-

HVMEeM MalLUWHbI BbIHUMaWTE CETEBYIO BUKY U3
po3eTku. BHumaHwue! lNpun nssneyeHmmn ceTtesom
BWJIKM U3 PO3ETKU YAEpMBaIoOLWanA cuia MarHuTa
ncyesaer!

He npumensaliTe aedopmMmrpoBaHHble Uau

NOBPEMAEHHbIE Paboyne MHCTPYMEHTbI.
Mepep KamAbIM MCMNOB30BAHUEM NPOBEPANTE
MHCTPYMEHT, HanpuMep Ko/bLEBOE CBEPJIO, Ha
Hannume aecdopmaLmin UM NOBPEHAEHUN.

Mcnonb3syiTe TONbKO OpUriHabHble

NPUHAA/IEXHOCTH, CneunaabHo paspabo-
TaHHble U peKoMeHaoBaHHble Metabo ansa aTol
MaLlKHbl. TO, 4TO Bam yAan0Ch 3aKpenuTb NpUHag-
JIEHOCTM Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHTE, elle He
rapaHTUpyeT HafeHHOM aKCnayaTaLmu.

HenpasunbHoe KpenieHne 1 NO3ULUOHNUPO-

BaHWEe CMEHHOIO MHCTPYMEHTA MOKET
NPUBECTM K ONacHbIM CUTyaLnaAM, 06yCNOBAEHHbIM
0TN1aMbIBAIOLLMMUCA W pasneTaoLlwmMmM1ca geTa-
NAMK.

PYCCKWMM

Mpw 610KMPOBKE CMEHHOIO MHCTPYMEHTA
HemeA/IeHHO OTK/YUTE NMPUBOAHOM GJIOK:

HaxmMuTe nepertoyartens (21). UsBnekute
CMEHHbIM MHCTPYMEHT U3 HacBep/IMBaEMOro
KaHana.
0O6wue yKazaHus:
- YcTaHOBUTE WWTOK 415 3aLWMThl OT ONWAOK (24).
- C nomoLLpio KepHa BbIMOJIHUTE pa3meTKy 6yay-

LLLero OTBEPCTUA.
- BbipoBHsAlTE WTATMB TAKMM 06pa3oM, YTOObI

BEpLUMHA CBepJia HaX0AWNaCh Haf, OTMETKOMN.
[na aToro Npun HeO6X. BK/YUTE CBETOANOHYIO
NoACBETKY Ha nepekntoyartene (18).
BraounTe marHuT WwWraTtmuea (NnepeseauTe nepe-
ritovatenb (19) B noioxeHue «I»).
3apBuHbTE G0KMpaTop (8).
3aTem BK/IOYMTE NPMBOAHON 6110K: Mepektoya-
Tenb (20) = npaBoe BpalleHue (818 CBEPIEHNS)
Mepekntoyarens (22) = neBoe BpalleHne, TOIbKO
ans MAG 50
Mpy HEO6XOAMMOCTH BK/IKOHUTE CMA304HO-
oxjlarparoLlee yCTpomcTBo (CM. rnasy 7.2.
HayHnTe cBepnnTb C HEBOIbLLMM yCUAMEM
nogauu. Kak TonbKo CBep0 BOMAET B MaTepuan,
ycuave Nofayn MOXHO CerKa yBe/IM4nTb.
CAWLLKOM 6ONbLLIOE YCHIME NOAAYU NPUBOAUT K
npexaeBpeMeHHOMy nsHocy ceepna. PerynapHo
YAANANTE CTPYHKY.
[nAa yoaneHna CTpyKM UCNONb3YNTE KPIOYOK.

[LN18 CTPYHKK.
Ecnu BbicBEpNEHHDBIV KEPH HE BbiGpackiBaeTcA
M3 KONbLLEBOIO CBEPJIa aBTOMATUYECKU: yaanuTe
€ro npu NOMOLLM MHCTPYMEHTA, Hanpumep
KploYKa ON1A CTPYHKM.
Mpw HaxoxaeHuu wraTuea (Nocae UCnonb3o-
BaHWA) B Te4EHUE NPOAOMIKUTENIbHOrO
BPEMEHU Ha MaTepuasie C HeJoCTaTOYHbIM TEenao-
0TBOZAOM (HanpuvMep naacTMacca) BKAYaTb
MarHuTbl 3anpeLLaeTcs, TaK Kak 3TO MOXKET
NPUBECTM K NEpPEerpeBy KaTyLIEK 3/IEKTpOMarHmTa.

CneuuyanbHble yKa3aHUA ANA CMEHHOro
Mopse MK2 (TonbKo gna MAG 50):

MoHTa¥ CMEHHOro UHCTpyMeHTa:
m Bo nsberaHune cny4anHoro nepemeLleHms
(BBEPX/BHM3) NPUBOAHOrO H/10KA: BLITAHUTE
6nokupatop (8).
BesynpeyHasn nocagKa CMEHHOro MHCTpPY-
MeHTa B CBEP/IUIBHOM LnMHAene (12)
o6ecneymBaeTcs, TOIbKO EC/IU BHYTPEHHWUI KOHYC
CBEPJIMIbHOTO LNUHAENA U KOHUYECKUN
XBOCTOBWK CMEHHOIO MHCTPYMEHTA OYMLLLEHBI OT
rpA3nN 1 CMasKu.

BHumaHue! HuKkorga He npumeHsiTe cuny
npv BBOPaYMBaHNN CMEHHOMO MHCTPYMEHTa
BO BHYTPEHHWI KOHYC CBEP/IMILHOMO LWNUHAENs!

Mcnonb3yinTe TOIbKO XOPOLLO 3aTOYEHHbIN
CMEHHbIN MHCTPYMEHT 6€3 NOBPEXAEHUIN.

BbIkntounTe malumHy. BbiHbTE ceTeByo BUKY

13 po3eTKU. BHumaHue! Mpun nssneyeHnm
CeTeBOM BWU/IKW U3 PO3ETKM yaepKmBaioLasa cuna
marHuTa mucyesaer!

CMEHHbIE MHCTPYMEHTbI C KOHUHECKUM XBOCTO-
BUKOM MK2 moryT ycTaHaBiMBaTbCA Henocpes-
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CTBEHHO BO BHYTPEHHWIM KOHYC CBEPANIBHOrO
wnuHaens (12).

AeMOHTaH( CMEHHOro MHCTpyMeHTa:

BcTaBbTe BbiTankveatesb (11) — cKoLeHHOM
CTOPOHOM K CMEHHOMY MHCTPYMEHTY — B MPOpPe3b
(10) B KOpryCe aNeKTpoONHCTPpyMeHTa. Ecam
BbITA/IKMBATE/1b HE MPOXOANT HYepes CBEP/IU/IbHbIN
LUNMHAEIb, HEMHOIO MOBEPHUTE CBEP/IUBHDBIN
LUNMHAENb PyKOW (12). BbITOAKHWUTE CMEHHbIN
3IEKTPOMHCTPYMEHT, JIErKO yAapuB MOJIOTKOM MO
BbITasIknsaresnto (11).

CneuunanbHble YyKasaHUA N0 CMEHHOMY
MHCTPYMeHTY ¢ xBocToBuKom Weldon 19 mm:

: CHayana yCTaHoBWUTE NPOMbILL-
NIEHHbIN 3amMM 6.26602 (cM. rnasy 10. «INpuHaa-
JIEHOCTM»).

m Bo n3bewaHune cny4aiHoro nepeMeLLeH1s
(BBEPX/BHM3) MPMBOAHOIO 6/I0KA: BEITAHWUTE
610Kupatop (8).
Npu ycTaHoBKe cnepuTe 3a TeM, HTOObI
GOKOBOW WTUMT NPOMBILLIEHHOTO 3aUMa
BOLLEN B YCTPOMCTBO 6IOKUPOBKM NpOBOpaym-
BaHuA (27).
3aTeM HafleHbTe LWIaHT CMa304HO-OXIaK AatoLLEro
YCTPOWCTBA Ha LUTYLEP NMPOMbILLIEHHOMO 3aKUMa
6.26602.

MoHTam cMeHHoro UHCTPYMEHTa:

- YcTaHoBUTE LEEHTPUPYIOWMIA LWITUPT (COOTBET-
CTBYIOLLEN AJINHBI) B CMEHHBIA MHCTPYMEHT.

- BBepguTe CMEHHbIN MHCTPYMEHT B NaTpoH (26)
TaKUM 06pa3oMm, HTo6bl 06€ NOBEPXHOCTH
(LMNMHAPUYECKOM YaCTU CMEHHOTO MHCTPY-
MEHTAa) HaXOAUIUCh B NMOJIOKEHUAX LUNWUAEK (25).

- BBEAMTE CMEHHbIV MHCTPYMEHT — CHMMas
BCTPOEHHYIO NPYXMHY — [0 yropa BBEPX U 3aTA-
HUTE LWNWABLKKM (25) Npy NOMOLLM KtoYa-LIeCTH-
rpaHHuKa.

N3BneyeHne CMEHHOro MHCTPYMeHTa:

- OcnabbTe 06€e Wnuabku (25).

8. YucTtHa, TexHU4yecKoe
obcnyuBaHue

CnepyeT perynsipHo BbINONHATb TEXHUYECHOE
06CNyHMBaHUE, OYUCTHY M CMa3Ky WTaTvea.

Mepepa no6bIMKM paboTamm NO peryIMpoBKe,
TeXHWUYECKOMY 0OCNYHUBaAHMIO, NyCKOHAaNaAKe
WS PEMOHTY BbIHbTE CETEBYIO BUJIKY N3 PO3ETKM.
BHumaHue! INpu n3BneveHnmn ceTeBoi BUIKK U3
PO3ETKM yAepHMUBaoLLan cuna marHuTa ncyesaer!

[na cmMasKku 3y64aTon LUTaHrM U LWeCTepHU ANA
nofbema M onycKaHusa KapeTku (16) HaHecuTe
HECKOJIbKO Kane/b Macna Ha LuTaHry.

CMabTe NOBEPXHOCTM CKOJIbHEHUA KapeTKu (16)
YHUBEPCA/IbHOM CMa3KOM.

3a3op KapeTku

3a30p KapeTKU ycTaHaB/IMBaEeTCA Ha 3aBoje.

HapeTKy (16) cnegyet oTperynnpoBatb TaKUm
o6pas3om, 4Tobbl OHa (Npy yCTaHOBNEHHOM
npuBOAHOM 6/10KE) NIerKo Nepemellanack BBEPX U
BHW3, OCTaHaBAMBaNaCh B IOG0M NO3ULMK U He

ornycKasnacb Nog, CUI0M TAKECTU NPUBOSHOMO
610Ka.

Mpy HEOBXOAMMOCTU MOHHO YCTaHOBUTL 3a30p
KapeTKu (16) npu nomoLum Tpex wnuek (9):
0oc/labbTe KOHTPramku, 3aTaHUTE LUMNWJIbKKU, CHOBA
3aTAHUTE KOHTPramku.

9. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEMN

3awuTa oT NOBTOPHOro nycka (Bo usbemaHue
cny4aiiHOro BHIKOUYEHUSA)

Ecnv npu BKIIOYEHHOM NPUBOAHOM G/10KE:
a) MarHWT BbIKOYaeTCA, Uan

6) MMeeT MecTo c60M B mofave NuTaHus,
npuBOAHOM 610K OCTaHaB/MBaeTCA.

Mpv NOBTOPHOM BKJ/IIOYEHUW MarHUTa Uav Bo306-
HOBJ/IEHWMM NOAAYM NMUTAHWUA NPUBOAHOM 610K (MO
COOGparKeHnsaAM 6e30MacHOCTH) aBTOMaTUYECKM
He BK/II0YAeTCA (3alyuTa OT OBTOPHOrO MycKa).

Cwm. TaKke rnasy 7.4.

ONeKTPOHHbIA CUrHabHbIW MHAUKaTOp (14)
mogenu MAG 50

MHANKATOP FOPUT HeNpephIBHO — NPEBbILLeHUe

Harpysku

TemnepaTypa ABuratens C/IMLLKOM BbICOKA.
CHWMUTE Harpy3Ky ¢ MHCTpyMeHTa. MNpu HacTy-
NAEHUU NOBTOPHOW NEPErPY3KU MHCTPYMEHT OCTa-
HOBUTCA. BbIKNOUMTE M CHOBA BH/IOYUTE MHCTPY-
MEHT U JaiiTe eMy OCTbITb Ha X0I0CTOM XOAy.

BnoK gBUrartensa He nepemeLiaeTcA BBEPX UU
BHU3. 3aaBuHbTE 610KMpaTop (8).

10. NMpuHagnexHoOCTH

Mcnonb3yinTe TONbKO OPUrMHA/IbHBIE MPUHAAIEN-
HocTn Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAIEKHOCTH,
KOTOpble 0TBeYaloT Tpe6oBaHWAM U NapameTpam,
YKa3aHHbIM B HACTOALLEM PyKOBOACTBE MO 3KCNy-
araumu.

Cm.c. 4.

A Honbuesoe csepio ¢ xsocTtosrKom Weldon
19 MM, BbICTPOpEKYLLaA CTab/TBEPAbIv
cnnas

B HopoTkuii ueHTpupyoWwmin WindT
BbicTpopeyLana cTanb: A1A CBepsIeHUA Ha
rny6uHy Ao 30 Mm
TBepabli cnnas: A5 KONbLEBbLIX CBEP/ AnaM.
14-17 Mm

C [ANWHHBIN LEHTPUPYIOLWMIA WTUDT
BbicTpopeyLlana cTanb: A1 CBEPJIeHUA Ha
rny6uHy Ao 55 Mm
TBepablM cnnas: ANA KONbLEBbIX CBEP AUAM.
18-100 Mmm

D HoHuyeckasa onpaBKa A5 CBEPAUIbHbBIX
NaTpOHOB C BHYTPEHHWM KOHYCOM

E CsepannbHble NaTpoHbl C 3y64aTbiM BEHLOM U
BHYTPEHHUM KOHYCOM

F Csepnano metanny



G bBbicTpocMeHHasa cuctema MK2 - Weldon,
19 mm
MpombiwneHHbIM 3amm MK2 - Weldon, 19 mm

| CTpaxoBO4HbIM peMeHb C XpanoBbIM

MeXaHW3MOM

J YHuBepcasbHbIVi Cripew ANs pemyLero
MHCTPYMEHTa

K Grq\ﬁ:mep Weldon, 19 mm, nog, pesbby %2 x 20

L CBepmnbHbIN NAaTPOH C 3y64aTbiM BEHLOM
noga pe3abby %2 x 20 UNF
M ApanTtep Weldon, 19 mm, nog, Fein Quick In
MonHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANIEHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com nnam B
rnaBHOM KaTanore.

11. PemoHT

Balu 91eKTPOMHCTPYMEHT JOTHKEH PEMOHTUPO-
BaTbCA CNELManUCTOM. OTOT 3IEKTPOUHCTPYMEHT
COOTBETCTBYET NpaBuiamMm 6e30nacHOCTU. PEMOHT
[OKEH BbINOJIHATLCA TO/IbKO CNEeLUaIMCTOM-
9/IEKTPUKOM C UCMOJIb30BaHWUEM OPUrMHASBHBIX
3an4yacTem; B NPOTUBHOM CJly4ae CyLLeCTBYET PUCK
HeCcYacTHOro cyyas.

[nA peMoHTa 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
cTBa Metabo oTnpaBbTe ero no agpecy, ykasaH-
HOMy B CMMCHKe 3anacHbIX YacTew.

I'IpM oTnpaBKe B PEMOHT OMnuLUINUTE BblAB/IEHHbIE
HEencnpaBHOCTWU.

12. 3awmMTa oKpyHaroLlen cpeabl

YnakoBKku nsgenunin Metabo noAHOCTLIO MPUroaHbI
4018 NepepaboTKM U BTOPUHHOIO UCMO/Ib30BaHMSA.

OTCnyKMBLUME CBOM CPOK 3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI 1
NpUHaLNEKHOCTHU COAepaT 6OJIbLLOE KOnye-
CTBO LIeHHbIX CbIPbEBbIX 1 MOJIMMEPHBIX MaTEPU-
anoB, KOTOPbIE TaKKe MOryT GbITb HanpasaeHbI Ha
nepepa6oTKy.

YnaKoBOYHble MaTepuasbl yTUIU3UPYIOTCA B
COOTBETCTBWM C UX MAPKUPOBKOM COracHo
KOMMyHaJIbHbIM NpaBuaam. lonofHUTEIbHYO
MH(OPMAaLMIO MOXKHO HaWTK Ha cainTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

PyKOBOZCTBO NO 3KCM/yaTalumm HaneyaTaHo Ha
6ymare, 0TGeIeHHOM 63 NPUMEHEHNA X10pa.

Tonbko ana ctpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBLIMU

oTtxopamu! CornacHo aupekTmse 2002/96/
EG no oTxogam afeKTpUYECKOro 1 31EKTPOHHOIO
060pyA0BaHMA U FaPMOHU3MPOBaHHBLIM HaLMO-
Ha/IbHbIM CTaHAapTaM GbiBLUME B yNOTpeGIeHUH
3/IEKTPONPUEOPLI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI
noAaJ/iexar pasfaesibHOM YyTUAN3aLUnK C LEebio UX
nocnegyoLlem aKoIorMyeckm 6esonacHom nepe-
paboTKK.

13. TexHU4ecKue
XapaKTEePUCTURU

[MoACHEHWA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.

PYCCHKWM ru

OcTaBnsem 3a co6oM NpPaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHMUS.

T =3aMMHOM NaTpoH

M =MaKC. KpyTALLNA MOMEHT

Dmax, k =MaKc. aMameTp (Ko/bL,eBoe CBepso)
Dmax, § =MaKc. anameTp (CnvpasibHoe cBepo)
D ax, G =MaKC. AnameTp (MeTuYK)

1 =HOMUWHa/bHasA NoTpebaseMan MOLHOCTb

P2 =BbIXOAHaA MOLLHOCTb

=yacToTa BpalLeHua 6e3 HarpysKku

n1 =yacToTa BpalleHWsl NPY HOMUHasILHOM
Harpyske

Hmax =MaHc. xoa,

Hy =BblIcoTa (BK/t04as aABuratess), Korga
KapeTKa HaXoAWTCSA B KpalHeM HUKHEM
NONOHKEHUN

Ho =BblIcoTa (BK/l04as ABuratess), Korga
KapeTKa HaxoAWTCsA B KpalHeM BEpXHEM
NONOHKEHUN

A =pa3amepbl MAarHUTHOM NOAOLLBbI

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabesns

YpoBeHb Wwyma no metogy A:

Loa =YypOBEHb 3BYKOBOIO /jaB/IEHNS

Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTHM

Kpa, Kwa= KOIDOULMEHT NOrpeliHoCTH (ypoBeHb
LyMm

Bo BpemsA paboTbl ypoOBEHb LLyMa MOXET NpeBbI-
watb 80 aB(A).
m HapeBaiiTe 3awWUTHbIe HaYLUHUKMU!

PesynbTaTbhl n3amepeHuii Noly4eHbl B COOTBET-
cTBMM co ctaHgapTom EN 61029.

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTeprUCTUKK
pPacnpoCTPaHATCA AOMYCKM, NPeaYCMOTPEHHbIe
LEeNCTBYIOWMMU cTaHZapTaMu.

ERL

UHdopmauua ana nokynaTtena:
CepTudmKaT cooTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00908, cpok aencTBus ¢
26.10.2017 no 25.10.2022 r., BblgaH OpraHom rno
ceptuduKaummn npogykumm «MBAHOBO-CEPTHU-
DPUKAT» OO0 «MBaHoBCKMIN PoHp, CepTUdu-
Kauuu»; Agpec(top. v dakt.): 153032, Poccuickasn
®depepaumsn, MiBaHoBCcKasa 061., r. MBaHOBO, y.
CraHKocTtpouTenein, g. 1; Ten. (4932)77-34-67;
taKc (4932)77-34-67; E-mail: ivfs@mail.ru; AtTe-
ctar akkpeamTaumm Ne RA.RU.11B6J108 ot
24.03.16 1., BbigaH PefepanbHOM CyHO0M Mo
aKKpeguTalmm

CTpaHa usrotoBneHus: lepmMaHus

MpounssoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, epmaHus

MmnopTep B Poccuu:

000 "Merta6o EBpasua"

Poccus, 127273, MockBa

yn. Bepesosas annen, g 5 a, ctp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta nponssogcTtsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM

CEpPMIAHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKasaHHOM Ha oo
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PYCCKWMM

ero wunbauKe. 1 1 undpa 0603HavaeT roa,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTO U3AEe/IME NPOU3-
BeAeHo B 2014 rogy. 2 A v 3 A undpbl 0603HavaroT
HOMep MecsiLia B rogy Npou3BOACTBa, HanpuMep
«05» - maw

CpoK cny*6bl M3aenna cocTaBnaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K BKCNyaTalumm no uctedeHmmn 5
JIET XpaHeHwuA ¢ AaTbl U3roToBeHUs 6e3 npesBsa-
pUTENBHOM NPOBEPKM (AATY U3roToBAEHMA CM. Ha
9TUKETKE).



YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3i Bci€eto BignoBiganbHICTIO 3aABAAEMO: Li Apuai Ha
MarHiTHiW CTiLi 3 ineHTUdiKaujeto 3a TUNOM i
HOMepOoM Mogei *1) BiANOBiAaOTb YCiM YUHHUM
NONOKEHHAM UPEKTUB *2) i HopM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ana *4) — amB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

MAG 32 Ta MAG 50 npuaHayeHi gna cBepaiHHA
Bi4NOBIAHWMMM KOPOHYACTUMK CBEpPANaMKU Ta ANA
CBepA/IiHHA OTBOPIB B METaJTi 3@ A0NOMOr o0
cnipansHux ceepgen. Kpim toro, MAG 50
NpU3Ha4YeHU ANA Hapi3aHHSA Pi3boy.

MarniTHa cBepa/n/bHa CTilKa npuaHadyeHa ans
KpinneHHA Jo piBHOI MeTaneBOoi MOBEPXHi 3
MarHiTHUMM BAACTUBOCTAMM, NPU LibOMY
KpinieHHA Mae 6yT1 MaKcUMasibHO HagdinHuM. Y
pasi BUKOPUCTaHHA pasoM i3 CTpaxyBasbHUM
peMeHeM LITaTUB MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH AN1A
POGIT HA NOXMNX, BEPTUKASIbHUX NOBEPXHAX, a
TaKOX Ha cTeni.

3a NOLKOAKEHHS, L0 BUHUKIM BHACILOK
eKcryaTaLlii He 3a MPU3HaYeHHAM, Hece
BiANOBIAA/IbHICTb BUKJ/IIOYHO KOPUCTYBau.

HeobxiaHO AOTpMMYBaTUCH 3arasbHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHs HelwacHUM BUNagKkaMm, a
TaKOMX NpaBu TEXHIKM 6e3MneKun, HaBeAeHUX B LK
IHCTPYKLU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKru

NONEPEAHEHHA — 3 MeTot0 3HUKEHHA
PU3MKY OTPUMAaHHA TPaBM NPOYUTaNTE Lo
IHCTPYKLUIIO 3 eKcnayaTauii.

NONEPEAXEHHA — O3HalomTecA 3

ycima npaBuiamu Ta BKasiBKamu 3
TeXHIKU 6e3nerun. HeoTpuMaHHA npasu/ Ta
BHKa3IBOK 3 TEXHIKM 6E3MEKN MOKE MPU3BECTH 10
YpameHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEI Ta/abo
TAKNX TPaBM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nekn anA MaibyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MNepep BUKOPUCTaHHAM €N1EeKTPOIHCTPYMEHTA
yBaXHO Ta NOBHICTIO MPOYMTanTe NpaBnaa TEXHIKM
6e3neKu TaiHCTPYKLIlo 3 eKcnayaTaldii. 36epiranTe
BCi IOKYMEHTH, LLIO BXOAATb 10 KOMMNNEKTY, i
3aB¥aM NepefasaniTe pasoM 3
€1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4. CneuianbHi npaBuna TeXHiKK
6e3neku

3apnsa Bawwoi 6e3neKu Ta 3axucTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLKOAEHD
JOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HA4YEHMX
LM cumBosioM!

[na poboTH Ha NOXWINX | BEPTUKANBHUX
( MOBEPXHAX, & TAKOM Haj r0/10BO0, MarHiTHy

——'CBepA/IMIbHY CTiKy HEOBXiAHO 3aKpinnTH
3a ,0NOMOrot0 CTpaxyBaJ/IbHOrO peMeHs 3
KOMIM/IEKTY NOCTaBKM, 06 3ano6irTm NagiHH
CTiMKW y pasi NPUMWMHEHHA eNEeKTPONOCTaYaHHs.
AKLWOo MarHiT BUMKHYTH abo nepepsaTu nogavy
e/IeKTpoeHeprii, yTpuMyBasibHe 3yCUAA MarHita
Oyae BiACYTHE. IHCTPYMEHT MOe 3gilicHIoBaTH
HebeaneyHe ManTHMKOBE KOIMBAHHA.

Mpu BUKOHaHHI po6IT HaA roN0BOIO NpaLoBaTh y
3axMUCHIN KacLi.

Mig, Yac po60TH HEOBXIAHO NpaLoBaTH B 3aXMCHUX
OKy/Aipax, 3aXMCHUX PyKaBULAX Ta BifNOBIgHOMY
B3YTTi.

MepekoHavTecs, WO Kabesb HUBIEHHSA,
nepemMmnKad i 3axXucT Big, NepervHiB He
MOLUKOAMEHI.

He BMKOHYBaTW €/1eKTPO3BapoBasIbHi PO6OTH Ha
3aroToBLj, Ha AKill 6ye BUKOPUCTOBYBaTUCS
iIHCTPYMEHT.

Y pasi 6yab-AK1X 3MiH Nif, 4ac 3BUYanHOl
eKcnyaTauii (HanpuKnag, ABUryH 3anyCcKaeTbes,
KOMW MarHiT (nepemukad (19)) yBiMKHEHO): He
BMKOPUCTOBYBATW iIHCTPYMEHT, BiiaTH B PEMOHT.
MOKYTb BUHWMKHYTH iHLLI HECMPAaBHOCTI.

MarHiT cCTBOpIOE MarHiTHi Ta eneKTpoMarHiTHi
nonA, AKi MOXYTb HEraTUBHO BNJIMBATU HA MEefUYHI
iMnnaHTH.

MoBepxHA ANA KPiNAeHHA eNeKTPOMarHiTy
NOBWHHA BYTW YUCTOIO i PIBHOO.

YTpUMyBaJIbHE 3yCUIINIS MarHiTa 3a1eHuTb Bij
TOBLUMHW Ta CKNagy martepiany.

LLiapn dapbu, LMHKY Ta OKaIMHU 3MEHLLYIOTb
YyTpUMyBasIbHE 3YCUISA MarHiTa.

3a60pPOHEHO BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT Mif
4ac fouly, a TAKOX Y BOIOTMX a60 NOTEHUiMHO
BUOYXOHE6E3MNEYHUX NMPUMILLEHHSX.

Mepen BUKOHaHHAM Byab-AKUX POGIT 3
perynioBaHHA abo TeX06CYroByBaHHA, BUMHATH
MepemeBui WTeKep 3 po3eTKu. Yeara! AKLo
BUWHATU MEPEKEBUM LUTEKEP 3 PO3ETHMU,
YyTPUMyBaJ/IbHE 3YCUNIA MarHita 6yae BigcyTHe!

AKLWO NPOTArom TpMBaJIOro Nepiofy 4Yacy MarHiTHy
CBEPAJ/IUIBHY CTiMKY (MiCnA BUKOPUCTaHHSA)
PO3MiLLEeHO Ha MmaTepiani 3 HeJOCTaTHBO
Tennosigaadyeto (HanpuKknag, N1acTuK), MarHit He
MO} Ha BMUKaTH, OCKI/IbKM Lie MOMe NPU3BeCcTU 40
neperpisy MarHiTHUX KOTYLLOK.

JoTprmMyliTecs BKasiBOK LOAO0 3MaLLyBaHHSA i
3aMiHW iIHCTPYMEHTa/IbHUX HacafAoK.

91
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PYKOATHM MatoTb BYTH CyXUMM | YUCTUMK, 6e3
3a/MLLKIB MacTuna 41 OIMBM.
YBAT Al 3acTocyBaHHSA iHLUMX IHCTPYMEHTaIbHUX
HacafoK i npuiaaasa Moxe cTaTi NPUYMHOI
Tpasm.
Y pasi TpaHCnopTyBaHHA HEOOXIAHO TPUMATH
MarHiTHy CBEPAJ/IMNbHY CTiMKy 3a PyuKy Ans
nepeHeceHHs (4).
Y pasi BUKOHaHHA poGiT Ha PULLTYBaHHAX
BMKOPWUCTOBYBATW CTpaxyBa/lbHUA PeMiHb.

@I’Ipamosam B 3ac06ax 3axmCTy OpraHis

CNyXy.

’I‘Ipaurosawl B 3aXUCHUX OKyApax.

MonepepaMeHHs Npo He6Geaneky,
CMPUYMHEHY E/IEKTPUYHOLO HaMpyroto.

2 MonepeareHHa MarHiTHe none.

3abopoHEeHO BUKOPUCTOBYBAaTK 0cobam 3
KapaiocTumynaTopamu.

5. Ornsapg

[uB.. cTop. 2.
CTpaxyBabHui peMiHb
XpanoBui MexaHiam cTpaxyBaibHOro peMeHs
[Bi TO4KM KpinneHHs
Pyuka ans nepeHeceHHs
Piab6a M8 (ctoan MoXHa BKPYTUTH pUM-60N1T
ONA NigHIMaHHA iHCTPYMeHTa 3a A0NOMOro0
KapabiHiB i Tpoca)
6 PesepByap 0x0/104yBaIbHO-3MalLlyBaIbHOMo
NpUCTPOIo
7 HpaH HanoBHEHHs OXONIOAMYBa/IbHO-
3MalLLlyBasbHOro NPUCTPOIO
8 MexaHiam 6/10KyBaHHA 417 3aXMCTY Bif
BUMNaAKOBOrO 3MiLUEHHS NPUBOAHOTO 6/10Ka
iHCTPyMeHTa
9 Pi3b60Bi WNWALKKW ANA PeryaloBaHHA 3a30py
KapeTKu
10 Ma3s Ha WwuiLj iHcTpymeHTa ana
BMLUTOBXYBaHHSA IHCTPYMEHTaNbHOT HacaAKN *
11 HKnuH anAa BubMBaHHA iIHCTPYMEHTaIbHOI
HacagKu *
12 CBepa/MAbHUIA WNWMHAEb i3 3aTUCKHUM
natpoHom (MK 2) *
13 PerynioBanbHuWiM pONuK (peryitoBaHHA
4acToTH obepTaHHs) *
14 ENEeKTPOHHWM CUrHaNbHUKM iHAnKaTop *
15 Mepemwukay (1-wa/ 2-ra Lsngkictb) *
16 HapetKa
17 Bainb 418 nepemileHHs NPpUBoJAHOro 610Ka
iHCTpyMeHTa
18 MMepemuKay (BBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA
CBiTNI0AI0AHOrO NixTaps)
19 lepemuKay (BBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA MarHiTa)

abhownN =

20 [lepemuKay (BBIMKHEHHA NPUBOAHOro 610Ka,
06epTaHHA BNPaBo, CBEPAJTIHHSA)

21 TlepemuKay (BUMKHEHHSA NPUBOAHOMO 6J10Ka)

22 [epemuKay (BBIMKHEHHS NPUBOAHOro 610Ka,
obepTaHHA BNiBO)*

23 MarHiTHa ocHoBa / MarHit

24 LLMTOK ANA 3aXUCTY Bif, CTPYIKKK

25 Pi3b60Bi LWNWABbKX 3aTUCKHOMO NaTpoHa *

26 3atuckHuit natpoH (Weldon, 19 Mm)

27 3axucT Bif NpoBepTaHHA *

* 3a/1€MTb Bif KOMNeKTawji / Tuny Bupoby

6. BBepeHHA B eKcnJyaTauito

Mepep BBEAEHHAM B eKcnayaTauiio

nepeKoHamTecs, WO BKa3aHi Ha TEXHIYHIN
TabumuyLi iIHCTpYMEHTa Hanpyra Ta YyacToTa B
MepeXi BiANoBIAa0TL NapameTpam BaLloi
eN1eKTPOMEpPEi.

MNepeKoHavTecs, WO iHCTPYMEHT He

MOLUKOAMEHO: Nepes noaablumm
BUHOPUCTaHHSIM HEOOXIAHO PeTesbHO NepesipuTH
npasu/ibHY i 6e340raHHy POBOTY 3aXMUCHNX
NpPUCTPOIB, @ TaKOX AeTasew, Lo MaloTb HE3HAYHI
NOLUKOAMEHHS. NepeKoHalTecs, Lo pyxomi geTani
CMpaBHO NPaLo0Tb, He 3a6/I0KOBaHI Ta HE MaKTb
NOLIKOAMXEHD. YCi fieTani Heo6XiAHO NpaBUILHO
3MOHTYBaTH | BUKOHATM BCi YMOBU A/1A
3abesnevyeHHA 6e3a0raHHOl PO6OTH IHCTPYMEHTA.
3BepHITbCA A0 aBTOPMU30BaHOI crneLianisoBaHoi
ManCTepHi 418 PeMOHTY a0 3amiHu
MOLUKOAMEHMX 3aXMCHUX MPUCTPOIB Ta AeTanen.

6.1 Mig’epHaHHA [0 eNeKTpoMepeKi

IHCTpymeHT BignoBigae knacy 3axucTy | i Tomy oro
HeoObXiAHO nig’eaHYBaTU BUKJTIOYHO A0 HAJIEHUM
YMHOM 323EeMJIEHUX PO3ETOK.

Mpu BUKOpUCTaHHI iHCTpYMeHTa AnA pobiT 3a
MeXamu NpUMiLLieHb: BAKOPUCTOBYBATU NPUCTPIN
3aXMCHOrO BIAK/IIOYEHHSA 3 MaKCUMasIbHUM
CTpymMOM BUTOKY 30 MA!

PerynapHo nepesipanTe Kabeb MUBIEHHA
€N1eKTPOIHCTPYMEHTA. 3aMiHy MOLLKOAKEHOro
Kabento Mae BUKOHyBaTH JOCBiAYeHWI daxiBelb-
€/1IEeKTPUK.

Y pasi BUKOpMCTaHHA NOAOBKYBaYva Moro Kabenb
Mae 6y TV TPUKMIBHUM (3aXMCHUI NPOBIA Mae 6yTu
HaNIEHMM YMHOM Mif €AHaHUM [0 3aXMCHOro
KOHTaKTy PO3ETKU Ta LUTEKepa).

Mpu po6oTax nosa NPUMILLEHHAMM
BUHOPWCTOBYIMTE Ti/IbKW AOMNYLLEHi 10
eKcryarauii nofoBKyBasIbHI Kabeni 3
BiANOBIAHMM MapKyBaHHAM.

PerynapHo nepesipsiiTe nofoByBaIbHWI Kabeb
i 3aMiHIOMTe Oro 3a HAABHOCTI MOLIKOAMKEHD.

MopoByBanbHi Kabeni NOBUHHI BignoBsigaTH
CMOXMBaHIM NOTYHHOCTI NPUBOAHOrO 6/10Ka
iHCTpPYMEHTa Ta MarHiTHOI CBEPAJ/IUBHOI CTIMKK
(amB. «TexHi4YHi xapakTepucTuKmn»). MNpu
BWKOPWUCTaHHI KabenbHoro 6apabaHa Kabenb
HeOoOXiZHO MOBHICTIO PO3MOTATH.



7. EHcnnyatauif

7.1 BcTaHOBJIEHHA CTpaxyBaJibHOro peMeHA

Y pasi cBepAiHHA Ha NOXWUIUX i
BEPTUKa/IbHUX NOBEPXHAX, @ TAKOXK Hag,
rOI0BOIO, MarHiTHY CBEPA/IUBHY CTiMKY HEOOXiAHO
3aKpinuTK 3a AONOMOr 00 CTPaxyBasIbHOr0 PeMeHs

(1) 3 KOMNIEKTY NOCTaBKM, LWO6 3anobirTu
NagiHHIO CTiMKW Y pasi BUNaAKOBOro NPUNMHEHHS
eNleKTponocTavaHHs.

BcTaHoBWTH cTpaxyBasibHUIA peMiHb (1)

TaKUM YMHOM, LWO6 Y pasi 3HUKHEHHA
HMBNEHHA MarHiTHa csep,qnwana CTiMKa
3MmilyBanacsa

3aMiHUTK cTpaxyBasibHUI peMiHb (1), AKLLO
BiH BX€ yTPMMYBaB MarHiTHy CBEPAJ/IN/IbHY
CTiMKy, WO nagana.

YBaral lepekoHanTecs, WO CTpaxyBasbH1i
peMmiHb (1) He NoLIKoAKEeHH. MNepes KoKHUM

BMKOPHCTaHHSIM PETE/IbHO nepeBipsnTe

CTpaxyBasibHWiA pemiHb (1), Wob nepeKoHaTucs,

L0 BiH YHKLOHYE HANEHHUM YUHOM i

BMKOPUCTOBYETLCA 3a NPU3HAYEHHAM. AKLLO

CTpaxyBa/bHWUI peMiHb NoLwKoAXeHo (1) abo

XpanoBWi MexaHiaMm (2) He NpaLoe HaNEeHHUM

YMHOM, HEOBXiZ4HO HEeramHoO 3aMiHUTH

CTpaxyBanbHUIA PEMIHb.

- MpuKpiniTe CTpaxyBanbHWUI peMiHb (1) A0 OAHIET 3
[BOX TOYOK KPinaeHHs (3) MarHitHol
CBEPAJ/MBHOI CTIMKM.

- MoTim NpMKpINiTb CTpaxyBanbHUA pEMiHb A0
iHLWOI BigMOBIAHOT TOYKM KpinaeHHA abo Ao
marepiany, AKUM NOTPIGHO 06POBUTH.

BcTaBuTy BiNlbHUI KiHeLp CTpaxyBasibHOro

pemeHA (1) 4epes 3a30p y BaJly XparnoBoro

MexaHi3My 3HM3Y, NOTIM NOTArHYTU BiIbHUM
KiHeLpb peMeHs, OKM BiH He ByAe BinbHO

CtpaxyBasibHWI peMiHb HE MOBMHEH LLUiIbHO

npuaaraTi, MoxHa 6yi0 HamoTaTu pemMiHb
6inbLue, Hik Ha 1 06epT — Ti/IbKK 3a TaKUX
YMOB MOMXHA HafinHO 3aKPiNUTU peMiHb.
HaTArHyTi cTpaxyBasibHUi pemiHb, HaTUCHYBLUK
Ha BarKiNb XpanoBoro MexaHiamy (a).

[MocnabneHHA HaTAry CTpaxyBasibHOrO PEMEHS:
YBara, HaTAr nocnabnseTbcA pantoso! LLo6
nocnabuTh cTpaxyBasibHWUM PeMiHb,

MOBHICTIO BIKPUTM XpanoBMi MEXaHI3M ¢

OfHO4ACHO MOTArHYTK NasbLem Bropy dikcaTop

(b).

- CTeXuTH 3a TUM, LL06 CTpaxyBasibHUI PEMIHb
6yB HaTAHYTUMN.
- MNepeKoHaTu1ca, WO peMiHb HAIEHUM HUHOM
po3TalloBaHW.
CTpaxyBasbH1I peMiHb He 3aMiHIOE MarHiTHe
3YCWNA MarHiTHOT CBEPAJIU/IBLHOI CTIMKW, BiH

YKPAIHCbKA uk

NpU3Ha4YeHUN nnLe AN 3aXMCTY Big nagiHHA y pasi
36010 e/1eKTPOHMBIEHHS.

7.2 OxonopmyBasbHO-3MaLLyBa/lbHUNA
NpUCTpii ANA cBepaJsliHHA
KOpPOHYacTUMMU cBepalamMmu

CTpOK CNy6m iHCTPyMEHTA 3a1EUTD Bif

3mallyBaHHA. Y pasi cBepANiHHA KOPOHYaCTUMK

cBepAJ/iamm 060B’A3KOBO NOTPIGHO BUKOHYBaTH
3MaLlyBaHHSA BHYTPILLHIX KOMMNOHEHTIB

BMCOKOE(MEKTUBHOIO OXOI0KYBa/IbHO-

3MaLLyBasibHO 0JIMBOH.

[na 3anoBHEHHSA KOHTeMHepa (6) HeobXiaHO
BUMHATW KOHTEMHEP i3 MarHiTHOI
CBEpPAJ/IUIbHOI CTIMKU.

Hanutn BUCOKOE(hEKTMBHY OXONIOAKYBa/IbHO-
3mMaLllyBasibHy OJIMBY B KOHTEMHep (6) i 3aKpyTUTH
pi3b60oBY NPOGKY. 3a AONOMOrol0 KpaHa (7) MoxHa
BMWKaTW/BUMUKATK 3MaLLyBaHHS.

Y pasi BUKOHaHHA POBIT HA BEPTUKANbHMX,
HaBUCal4MX i PO3TaLIOBaHWX Ha/l, FO/I0BOID
NOBEpXHAX KOHTENHEep (6) HEO6XIAHO CMOPOKHUTK
a60 BUMHATHU, W06 piauHa He BUTIKana (iHaKLwe €
PU3KMK NOTPanIAHHA BUCOKOE(EKTUBHOI
OXONOAMYBaJIbHO-3MaLLyBaJIbHOI O/IMBU B ABUYH i
CNPUYUHEHHA KOPOTKOro 3aMuKaHHsA). Mpwn
BWKOHaHHI TaKWX POGIT nepeg, cBepAIiHHAM
HEeOobXiAHO 371erka 3MacTUTU BHYTPILLIHIO YaCTUHY
PiXKy40ro iHCTpyMeHTa yHiBepcalbHUM CIPeeEM AN1A
pixy4oro iHCTpyMeHTa (gmB. po3gin 10.
«Mpunagas»). Y pasi cBepaiHHA Gislbll rMMEOKNX
KaHaniB Ler NpoLec HeobXiAHO MOBTOPUTU KislbKa
pasis.

7.3 PerynioBaHHA WBUAKOCTI Ta 4acTOTH
o6epTaHHA
(Tinbkun gna MAG 50)

[BOWIBUAKICHMIA NpuBOA;:

MNosepTaTn nepemmKkad (15) TinbKku npm
BMMKHEHOMY €1eKTPOABUIYHI.

O6epiTb NOTPIOHY LIBUAKICTb 06EPTaHHAM
nepemukaya (15). Mpouec nepemMmMKaHHA MOXHa
No/IerwnTH 3/1erka NoBepPHYBLLW CBEPAJTUIBbHUN
WNUHAENb.

PekomeHgoBaHe HanawTyBaHHA:

® * =2-ralWIBMAKICTb, BE/IMKA YacCTOTa 06epPTaHHSA:
cBepA/liHHA B CTasli OTBOPIB AiaMeTpoM Ao
npué. 26 MM

e =1-wa WBNAKICTb, BEIMKUIA KPYTHUIA MOMEHT:
CBepA/liHHA B CTai OTBOPIB AlaMeTpoMm
6inbLue Npmo6. 26 MM

PeryﬂIOBaHHﬂ 4yacToTu OGepTaHHH

YacToTy 06epTaHHA ABUryHa MOXHa NaaBHO
peryntoBaTv HATUCHEHHAM 3 PI3HOI CUJIOKD Ha
HaTUCKHWI nepemuKad ( (13)) | TaknM YHoM
nignalToByBaTUCh 40 MaTepiasy Ta poboUmnx
YMOB.

7.4 BBiMKHeHHA / nocnigoBHiCTb
BBiIMKHEHHS, HanNnpPAMOK o6epTaHHA
3 MipKyBaHb 6e3neKun NpUBOAHNIA BNOK
iHCTPYMEeHTa MOXHa BBIMKHY T auLLe nicns
BBIMKHEHHA MarHiTy. Tomy He06XigHO
LOTPUMYBATMUCb NOCNIJOBHOCTI BBIMKHEHHS.
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1. CnoyaTKy BBIMKHYTW MarHiT: BCTAHOBUTH
nepemuKay (19) y nonomeHHs «I». Koaun marnir
BBIMKHEHO, 3aCBi4y€eTbCA BOYyAOBaHa y NnepeMuKay
(19) curHanbHa namna.

2. JlMwe nicna uboro MoxHa BBIMKHYTU NPUBOAHMUI
6/10K IHCTpyMEHTa:

Mepemukay (20) = o6epTaHHsA BNpaso (AnA
CBEPAJIIHHA)

MNMepemuKay (22) = 06epTaHHsA BAiBO, Tinbkn MAG
50

[uB. Tako po3gin 9.

MNpumiTEa: NOBHE yTpUMyBanbHe 3yCUAIa MarHita
[OCTYMNHe, KOJIM BBIMKHEHO NPUBOAHMIM 610K
iHCTpyMeHTa.

7.5 BUWMKHEHHA NpuBOAHOro 6s10Ka
iHCTpyMmeHTa

HaTucHyT nepemukad (21). 3ayekartu, [OKU
NPUBOAHWIM 60K IHCTPYMEHTa NOBHICTIO
3YNUHAUTLCS.

7.6 BuUMHHEHHA marHita

Y pasi BAMKHEHHS MarHitTa yTpumyBasibHe
3yCWNIA MarHita 3HUKae.

BcTaHoBuTM nepemmnKay (19) y nonoeHHA «0».

7.7 BcTaHOBNEHHA Ha 3aroTOBHY

MarHiTHa cBepa/iM/bHa CTilKa 6yae HanemxHUM
YMHOM MpUAAraTH JO maTepiany, AKUI NOTPIGHO
CBEPAMTH, NHLLIE AKLLO NOBEPXHA Martepiany
yucTa Ta rnagka. Nepep yCTaHOBKOIO MarHiTHOT
CBEepAJ/IMNbHOI CTiIMKM HEOOXIAHO BUAANNTU
3a/MLLKM ipHKi, 6pyay Ta HUpyY, a TaKOX BUAANNTMU
6yApb-AKi 6PU3KKN Ta HEPIBHOCTI 3BApHOro LWBa. 3a
NoTpe6u OYUCTUTM TAKOMH MarHiTHy OCHoBy (23).

YBIMKHYBLUM MarHiT, €HeprinHO CTPYCHYTH,
B3ABLUMCb 3a PYYKY A8 NepeHeceHHs (4)
MarHiTHOI CBEPAJIMNBHOI CTIMKM, 06
nepeKoHaTUCA, O CTiMKa HAIEHUM YUHOM
npuKpinaeHa go matepiany. AKLO Le He TakK,
nepeBipuTH NOBEPXHIO MaTepiany Ta HUHKHIO
YaCTUHY MarHiTHOI OCHOBM, 38 NOTPE6M OYUCTUTH i
3HOBY BBIMKHYTW MarHit.

CTanb HeBEJIMKOI TOBLMHU

OnTumanbHe yTpMMyBaHHA AOCAraeTbCA Ha
HW3bKOBYI/IELEBIV CTasi TOBLLUHOK HE MEHLLE
12 mm.

[nA cBepAniHHA B CTasli HEBEJIMKOT TOBLUMHI Nig,
marepian (y mMicui po3TallyBaHHA MarHiTHOi
OCHOBW) MOXHa MOMICTUTK CTaneBy NNACTUHY
(minimanbHi po3mipn 100 x 200 x 12 Mm).

Honboposi metanu

[nAa cBepAniHHA B KONbOPOBMX MeTanax Ha
marepiani Heo6xiAHO 3aKpPiNUTK cTanesy
NAacTUHy, A0 AKOI ByJe KPinuTMUCA MarHiTHa
cBepaAnbHa CTiMKa.

7.8 CsepphniHHA

Mepepn BUKOHaHHAM By b-AKWX POGIT 3

perynoBaHHA abo Texo6CyroByBaHHS,
BUMHATU MEPEEBUI LUTEKEP 3 PO3ETKU. YBaral
AKLLO BUMHATH MEepEXEBUI LUTEKEP 3 PO3ETKM,
YTpUMyBasbHe 3ycuna marHita 6yae BiacyTHe!

3abopoHEHO BUKOPUCTOBYBATH

AedopMoBaHi abo NOWKOAKEHI
IHCTPYMeHTanbHi HacagKu. MNepea KOXHUM
BMKOPUCTaHHAM iHCTPYMEHTa/IbHUX HacafoK,
30Kpema KopoH4acTi cBepania, HeobXigHo
nepeBipATU Ha HaABHICTb Aedopmali Yn
MOLUKOAMEHHS.

3ab0opoHEHO BUKOPUCTOBYBATHU NpUnaaaf,

AIKe He 6yN10 po3po6ieHe Ta pEKOMEHAOBaHE
Metabo gns uboro iHcTpymeHTa. TinbKku Te, Wo
npuaagasa MOXHa 3aKpiNnUTK Ha IHCTPYMEHTI He
rapaHTye 6e3ne4yHe BUKOPUCTaHHSA.

HenpaBw/ibHe KpinaeHHA Ta No3uL,iloBaHHsA

IHCTPYMEHTa/IbHOT HacaaKn Moxe
CMPUYMHUTU HEeBGEe3neyHi cuTyauii Yepes 3namaHi
Ta BUKMHYTI 4aCTUHW.

Y pasi 610KyBaHHSA iIHCTPYMEHTa/IbHOI

HacagHn Heo6XiAHO HeranHo BUMKHYTH
NPVBOAHWIM GIOK: HATUCHYTU NepemMuKa (21).
BWUIHATK iIHCTPYMEHTaNbHY HacaaKy 3
CBEPA/INILHOrO KaHasy.

ranbHi BKa3iBKu:
- BCTaHOBWTM WMTOK ANA 3aXUCTY Bif, CTPYHKKH
24).

- 3a [,oNoOMOro KepHa HaHeCTH PO3MITKY B MicCLi,
fe 6yae npocBepAsIeHO OTBIp.

- BUpIBHATU MarHiTHy CBEPAJ/IM/LHY CTiMKY TaK,

W06 KiHYMK cBEepa/ia 3HaxoAMBCA HaA LEHTPOM

no3Ha4yku. 3a NoTpebu BBIMKHYTH CBITJI0Ai0AHNM

nixTap nepemunKadem (18).

YBIMKHYTM MarHiT MarHiTHOi CBEPAAMABbHOI

CTiliKM (BCTAHOBUTK nepemumKad (19) y

NOIOKEHHS «»).

3CyHYTH MexaHi3m 6/10KyBaHHA (8).

MoTiM BBIMKHYTW MPUBOAHWI BNIOK iHCTPYMEHTA:

nepemunkay (20) = obepTaHHA BpaBo (anA

CBEpAJTIHHA)

MNepemuKay (22) = o6epTaHHA BiBo, Tinbkn MAG
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3a noTpebu BBIMKHYTH OXO/1I04XYBasIbHO-
3MalLlyBanbHUIM NPUCTPIN (AMB. po3ain 7.2.
MoyaTw npouec cBepA/liHHA 3 HEBEIMKUM
3ycunnam nogadi. Konv ceepaio yBiiae B
3a4en/ieHHsA, MOXHa NPOAOBHyBaTH poboTy 3
TPOXM GilbLLMM 3ycUnNsam nogadi. AKLLo 3ycunns
noAadi 3aHafTo BeJIMKe, CBEPAJIO NepeavacHo
3HoWYyeTbCA. HeobxigHo CTexnTH 3a
perynfapHUM BUAANIEHHAM CTPYHKW.
[na BupaneHHAa CTPyHKM HeobXiaHO
BMKOPUCTOBYBATH CneLjia/lbHNA Fa4OK.
AKLWO BUCBEPAJIEHNI LLIMATOK MeTany He
BMXOAWUTb aBTOMATMYHO 3 KOPOHYACTOro
cBepA/a: BUaamTh Moro 3a JOMoMOroi
iHCTPYMeHTa, HanpUKNaj rayka AJif CTPYHKU.
AKLW0 NpOTArom TpUBAJIOro nepiogy 4acy
MarHiTHy CBepA/IMbHY CTiMKY (nicna
BMKOPWUCTaHHA) PO3MiLLLEHO Ha maTepiani 3
HeJoCTaTHLOI TenaoBiaaaqeo (Hanpuknag,
NAacTUK), MarHiT He MOX¥Ha BMUKATU, OCKI/IbKU Lie
MOXe NPM3BECTU A0 NeperpiBy MarHiTHAX
KOTYLLOK.



C . . . .
Mopse MK2 (tinbku gna MAG 50):
BcTaHOB/NIEHHA IHCTPYMEHTaIbHOI HacafKu:

[Jnsa 3anobiraHHA HEHaBMUCHOMY

nepemiLLeHHIo NPUBOAHOTO 6/10Ka
iHCTpyMEeHTa: BUTATHYTU MEXaHi3M 6/I0KyBaHHA
(8).

MpaBunbHe BCTaHOBNEHHA

iHCTPYMEHTa/IbHUX HacaAoK Y CBEPA/TNIbHUI
WNMHAEeNb (12) rapaHTyeTbCA, JIMLLIE AKLLO
BHYTPILUHE KOHYCHe 3arIMbeHHA CBEPAUIBLHOIO
LINWHAENA Ta KOHIYHUIA XBOCTOBUK
iHCTpyMeHTaIbHOI HacaAKKW O4MLLIEHi Bif 6pyay Ta
HUpYy.

YBara! 3a60poHEeHO BUKOPUCTOBYBATH

HaAMIpHI 3yCUAAA NpY BCTAHOBNEHHI
iHCTPYMEHTa/IbHOI HaCaAKKW Y BHYTPILLHE KOHYCHE
3arnnMbaeHHA CBePAIMBHOIO WNKHAEeNA!

BuKopucToByBaTH TifIbKM rocTpi
iHCTPYMEHTaJIbHI HaCagKK, WO He MICTATb
fedeKTiB.

BUMKHYTW iHCTPYMEHT. BUTArHYTU

MEpPEKEBUN LUTEKEP 3 po3eTKU. YBara! AKwo
BMMHATU MEPEEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHM,
YTpUMyBasibHE 3ycuUnnA MmarHita 6yae BiacyTHe!

IHCTpYMeHTanbHi HacagKu 3 KOHIYHUM
XBOCTOBMKOM MK2 MoxHa BCTaBnsaTH
6e3nocepeaHbO Y BHYTPILLHINA KOHYC
CBEPAMAbHOrO WnuHaena (12).

BuwToBXxyBaHHA IHCTPYMeHTaIbHOT HacapKu:

BcTtaBuTti KnvH ana BubmBaHHsA (11) (CKOLeHow
YaCTMHOK A0 IHCTPYMEHTA/IbHOI HacaKu) B na3
(10) Ha By3bKil YaCTHHI iIHCTpyMeHTa. AKLLO KWH
N5 BUOMBaHHA HEMOXJIMBO BCTaBUTU Yepes
CBEPAJ/IMNBbHUI LINUHAENb, HEOBXIAHO TPOXM
NOBEPHYTU CBEPANNIBHWUI WNWHAEb (12) BpYYHY.
Bu6WTH iIHCTPYMEHTaNbHy HacafKy lerko
BZapVBLLM MOJIOTKOM MO KAKHy (11).

HacafoK 3 xsocTtoBuKamu Weldon 19 mm:
Ana MAG 50: cnoyaTKy BCTaBUTW NPOMUC/IOBUM
Tpumay 6.26602 (guB. po3gin 10. «Mpunagaa»).

m [Jnsa 3anobiraHHA HEHaBMUCHOMY
nepemiLLeHHIO NPUBOAHOTO 6/10Ka
iHCTpyMeHTa: BUTATHYTU MeXaHi3M 6/I0KyBaHHA
(8).

Mig yac BCTaHOBIEHHA CTEXUTH, W06
LUNK/bKa 3 60Ky NPOMMCIOBOrO TpUMaya B
MeXaHi3M 3ax1CTy Big NpoBepTaHHsA (27).

[MoTiM HaZITHU LWNAHT OXONOAXKYBa/IbHO-
3MalLLyBaJibHOro NPUCTPOIO Ha WTyLep
NPOMMWCNOBOro Tpumaya 6.26602.

BcTaHOB/NIEHHA IHCTPYMEHTaIbHOI HacafKu:

- BctaBuTu LeHTpyBaibHUM LWTUGT (BignosigHoi
[OBXWHK) B IHCTPYMEHTa/IbHY HacagKy.

- BcTaBUTH iIHCTPYMEHTaIbHY HacaaKy B TpUmaY
(26) TaKWUM YMHOM, W06 ABI NIOWMHK (Ha
LMNIHAPUYHIN YaCTUHI IHCTPYMEHTaNbHOI
HacafKn) 3HaXO4N/IMCA B MOSIOHEHHAX
pi3bOOBMX LWNWULOK (25).

YKPAIHCbKA uk

- CnpAmyBaTV iIHCTPYMEHTaNIbHY HacagKy —
CTUCKatoun BOY0BaHY MpYyHWHY — Bropy A0
yropy Ta 3aTArHyTH Pi3bOOoBI LWNWUABbKK (25)
LIECTUrPaHHUM KJTIOHEM.

BuiiMaHHA iHCTPYMeHTa/IbHOI HacapKu:

- OcnabuTtn 06mAaBI pisbGOBI WNWABKHK (25).

8. OuMLeHHA, TeXHiYHe
o6cnyrosyBaHHA

PerynapHo BUKOHyBaTW TEXHIYHE
06CNyroByBaHHA, OYMLLEHHA Ta 3MaLLyBaHHS.

MNepepn 6ypb-aKUMKM poboTaMu 3 perynoBaHHs,
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA abo PEMOHTY,
BUMHATM MEPEXEBUN LUTEKEP i3 pO3eTKW. YBara!
AKLWO BUMHATU MEPEKEBUI LUITEKEP 3 PO3ETKM,
YyTPUMyBasIbHe 3yCUANA MarHita 6yae BigcyTHe!

[ns 3maulyBaHHA 3y64acToi periku Ta LeCTEpHI
4NA nigHiMaHHA | onycKaHHA KapeTku (16),
HEeOo6XiAHO NepiogUYHO HAHOCUTU PEVKY KiNbKa
Kpanesb O/IMBU.

3MacTUTM NOBEPXHI KOB3aHHA KapeTku (16)
YHiBEPCA/IbHUM MACTH/IOM.

3a3op KapeTKu
3a30p KapeTKHU BCTaHOBJIEHO Ha 3aBOfi.

HapeTka (16) mae 6yTu BigperyiboBaHa Takum
YMHOM, LLLO6 BOHA IErKO NepemMillyBanacs Bropy Ta
BHW3 (3 BUKOPUCTaHHAM NPUBOAHOrO 6/10Ka
iHCTpyMeHTa), 3ynuHANaca B 6yab-AKOMy
NOJIOEHHI Ta He onycKanaca BHU3 Mif Ajeto Baru
NpYBOAHOIO 6/10Ka.

3a noTtpebu 3a30p KapeTku (16) MorHa
perynioBaT Tpboma pisbboBUMM WNuIbKamm (9):
MocnabuTu KOHTPramKku, 3aTArHYTU peryaoBaibHi
rBMHTW, 3HOBY 3aTArHYTU KOHTPramKu.

9. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEH

3axucT Big NOBTOPHOro Nycky (anA
3ano6iraHHA Heo4YiKyBaHOMY BBiMKHEHH10)

AKLWO 3a BBIMKHEHOr 0 ABUryHa

a) MarHiT BAMKHeHo abo

b) cTaBca 36i nogavi enekTpoeHeprii,
NPUBOAHUI 610K BUMKHETBCA aBTOMaTUYHO

Honn 3HoBY BMUKaeTbLCA MarHiT abo
BiIHOBJ/IIOETLCA MUBJIEHHA, 3 MipKyBaHb 6e3neKun
NPUBOAHNIA 610K aBTOMATUYHO He 3anyCKaeTbeA
(3axmCT Bif, NOBTOPHOrO 3anycKy). 3HOBY

b 06 y '

[VB. TaKoX po3gain 7.4.

EneKTpOHHWUI cCUrHanbHUii iHguKaTop (14) ana
MAG 50

TemnepaTypa ABUryHa 3aHaATO BUCOKA.
3MEHLUMTWN HaBaHTaMKEHHA Ha IHCTPYMeHT. AKLo
nepeBaHTaXeHHA He YCYHYTO, iIHCTPYMEHT
BUMKHETLCA. BUMKHYTU | 3HOBY BBIMKHYTH
iHCTPYMEHT i AaTh MOMY OXOJIOHYTH B PEXMMI
XOJ10CTOrO XOAy .
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BJIOK fBUryHa HEMOJIMBO NepemMiCTUTH Bropy
a60 BHU3 3CyHYTU MeXxaHi3M 6710KyBaHHs (8).

10. NMpunappa

BuKopucToBYITE TiflbKM OpUriHaibHe Npunaaas
Metabo.
BuKOpUCTOBYIMTE TiNbKY T€ NpUNaaaa, ake
BiAnoBigae BMMoram i napameTpam, HaBefeHUM y
LK iHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii.
[uB. cTop. 4.
A HoponyacTe cBepgo 3 xsoctoBnkoMm Weldon
19 mm, HSS/HM
B LUeHTpyBanbHWi LUTUDT, KOPOTKUM,
HSS: ana rambunn ceepaniHHA 30 MM
HM: ana KopoH4YacTMX CBEpAEN giameTpoM
14-17 mm
C LleHTpyBanbHWM WTUPT, AOBIUNA,
HSS: ana rabunn ceepasiiHea 55 MM
HM: ana KopoH4YacTMx cBepAaen giameTpom
18-100 mm
HKoHi4Hi onpaBKu AN CBEPANIIbHUX NATPOHIB
3 BHYTPILUHIM KOHYCHUM 3arnGaeHHAM
CBepa/MAbHUIA NATPOH Mif, K04 3 BHY TPILLHIM
KOHYCHWM 3ar/iMbneHHAM
CBepa/io no metany
CucTtema wBuaKoi 3amiHn MK2 Ha Weldon,
19 Mm
Mpomucnosuit Tpumad MK2 Ha Weldon, 19 mm
CtpaxyBasibHWIA peMiHb 3 XpanoBum
MexaHI3MOM
YHiBepcaibHWiA cnpen AnA pisaHHA
Apantep Weldon, 19 mm, ana pissbu 72" x 20
UNF

T OmMm m O

MaTtpoH nig kntoy ana pisbbu ¥2” x 20 UNF
Apantep Weldon, 19 mm, ana Fein Quick In
MoBHWIA acCOPTUMEHT NpUNasaasa AWB. Ha CaMTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTasiosi.

Sr Xc

11. PemoHT

3BepHITbCA A0 PaxiBuA 3 eNEeKTPOTEXHIKKN AN1A
pPEMOHTY eneKTpoiHcTpymeHTa! Lier
€/1EeKTPOIHCTPYMEHT BIAMNOBIAAE BIANOBIAHUM
HopMam 6e3nexkn. PEMOHT MOy Tb BUKOHYBaTH
TiNIbKW KBanidiKoBaHi paxiBLji 3 €/1EKTPOTEXHIKM 3
BMKOPUCTaHHAM OpUriHa/IbHUX 3anacHUX YaCcTu1H; B
iHLIOMY pasi MOXYTb CTaTMUCA HeLLAaCHi BUNaaKu 3
KOpWUCTYyBa4eM.

EnekTpoiHcTpymeHTH Metabo, aKi noTpi6Ho
BiIPEMOHTYBATK, MOXHa BiANpaBUTH 3a
agpecamu, BKasaHMMK B NepesiKy 3an4acTuH.

Y pasi BignpaBneHHA g1 PEMOHTY HEO6XiAHO
HazaTu ONMC BUAB/IEHOT HECNPAaBHOCTI.

12. 3axucT poBKinna

MNakyBanbHi maTepianm Metabo Ha 100 % npuaaTHi
[0 BTOPUHHOI NEpepobKu.

BignpavpboBaHi enNeKTPOoIHCTPYMEHTH i npunapaA
MICTATb BE/IMKY KiNIbKICTb LjiHHOI CUPOBWHU Ta

naacTMacH, fiKi TaKOX MOMYTb 6y T Nepepo6ieHi
MOBTOPHO.

MaKryBanbHi MaTepiasn HeO6XigHO yTUNI3yBaTH
BiZMNOBIAHO A0 IXHBOrO MapKyBaHHSA 3rigHO 3
KOMYHa/IbHUMM npasuiaMu. JoaaTHoBy
iHbopMaLito HaBeEeHO Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

LA iHcTpyKLia 3 ekcnayaTauii HagpyKoBaHa Ha
BMbGiNneHoMy 6e3 xs10py nanepi.

Tinbku ana kpaiH €C: 3a60poHEHO
E: YyTUNI3yBaTH €N1EKTPOIHCTPYMEHTHN Pa3oMm 3

nobyTtoBumM Bigxogamu! 3rigHo 3
€BponencbKo anpeKrtueoto 2012/19/€C npo
36epiraHHA, 36MpaHHA Ta NepepobKy Biaxoais
€N1EKTPUYHOrO | €/IEKTPOHHOIO 061aHaHHA Ta
BiANOBIAHMMM HaLOHa/IbHUMKU HOPMaMK
BiAgnpavuboBaHi e/IeKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraoTb
pPO3aiNbHIN yTUni3auii 3 MeToto ix noganbLuoi
€KOJ10r4YHO 6e3ne4Hoi nepepobKy.

13. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoscHeHHA A0 AaHWX, HaBeJeHUX Ha cTop. 3.
3anunwaemo 3a coboto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

T =TpWUMaY iIHCTPYMEHTaNbHUX HAacCaA0K
M = MaKC. KPYTHWUA MOMEHT

Dmax, K =MaKc. AlameTp (KopoHyacTe cBepa/Io)
Dmax s =MaHC. AiameTp (cripasnsHe cBepano)
Dmax. G =MaHKC. fiaMeTp (MIT4MK)

P4 =HOMiHa/IbHa CMoMXMBaHa NOTYKHICTb

Ps =BigAaBaHa NOTYHHICTb

ng =4acToTa 06epTaHHA B PEXMUMIi XOSI0CTOro
xoay

n4 =yacToTa 06epTaHHA NPU HOMIHa/IbHOMY
HaBaHTaMeHHi

Hmax =MaKc. xig,

Hy =BWCOTa (BKJIIOYHO 3 ABUTYHOM) 3
KapeTKO B HAMHUIKYOMY MOJSIOEHHI

Ho =BucoTa (BK/IIOYHO 3 ABUIYHOM) 3
KapeTKO0 B HAaMBULLOMY MOJIOEHHI

A =pO3Mipu MarHiTHOi OCHOBM

m =Maca 6e3 Kabeno

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY 3a TUMNOM A:

Loa =piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY

Lwa  =piBEHb 3ByKOBOI NOTYHHOCTI

Kpa, Kwa=HoepiuieHT NoxmbKy (piBeHb 3ByKOBOrO
TUCKY)
MNig yac po60TH piBEHb LLYMY MOXE NEPEBULLYBATH
80 ab(A).
MpautoBaTn B 3aco6ax 3axMCTy opraHiB
cnyxy!

PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPMMaHi 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 61029.

Ha BKa3saHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
MOLLUMPIOOTHLCA JONYCKU, NepeabdayeHi YAHHUMK
cTaHJapTamu.
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